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Modul spesifikasiyasi
Modulun nomrasi: 3.0.0.2.1.2.04

Daers saati (nazards tutulan):

Maqgsad:

ixtisas Uizre nazeri dersler:
Ixtisas Uzre praktiki darsler: 20 saat

20 saat

K/t iglerinin gorulmasinds istifade olunan masin ve mexanizmlarin asas hissasi sayilan ve alahidda bir enerji
manbayi Kimi istifade olunan daxili yanma muharriklarinin rolu boyukduar. Onlarin funksiyalari, xtisusiyyetleri ve
goOstaricilarini bilmak ve onlara duzgun texniki xidmat gostermak k/t pessaleri Uzre baza tehsil ilinin muhim
komponentlarinden birini teskil edir. Tahsil alan daxili yanma muharriklarinin muxtslif novlarini taniyir ve DYM-
in xususiyyatlarine uygun k/t-da tetbiq sahalarini giymatlendira bilir. Onlar DYM-a texniki xidmat ve sade temir
islerini aparmag bacarirlar.

Tadrisin magsadi | Tadrisin Dors Tadrisin Dors istehsal | Dars Metodi
mazmunu saatlari | mazmunu saatlan at saatlan |k
(nazari) (nazeri) | (praktiki (praktiki tocruba | (istehsal | gostoar
masgalalar) | masgalalar) | si at islor
tocruboas
i)
Muxtalif daxili | DYM-in @sas | 5 Muharrikin 2
yanma mexanizmlari, sade
muharriklarinin qurulusu va igi. hissalarini
qurulusu ve is|DYM-in igse salma dayismayi,
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prinsiplarini bilir. sistemlari. ona texniki
Muaharrikin  asas qullug igleri
parametrlori: iS aparmagi,
hacmi (litraj), Olculari
dirsakli valin dayisan
dovrler sayl, parametr
burucu  momenti gostaricilarin
vo gucu, i Olcmayi ve
kitaktll vo hesablamagi
dordtaktli bacarir.
muharrikin IS
prinsipi.

Daxili yanma Yanacagqlarin asas Alisdirmanin

muharrikleri gun | texniki gostericileri xarakteristik

istifade olunan (oktan, setan asini bilmak,

yanacaq novlerini | adadi), goeza

bilir. yanacaglarin tohlUkasini
yanma sovusdurma
xususiyysati, o]
tohlUkasizlik bacarmagq.
todbirlori.

Karburatorlu ve Havanin DYM-in bazi

dizel sorulmasi, yanici hissalarini

muharriklerinin is | garigigin tomizlemayi
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prinsiplarini bilir. hazirlanmasi, Vo
yanma prosesi, sazlamag,
enerjinin muharrikda
cevrilmasi. yaranan
sada
nasazliglari
aradan
galdirmagi
bacarir.
DYM-in gida, Sistemlarin Yanacaq 11
soyutma ve vazifeleri, qurulusu bakini,
yaglama va is prinsipleri, karburatoru,
sistemlarini, gida sistemi, puskiurma
hamcinin soyutma qurgusunu,
muharrikin sistemleri, hava
ventilyasiyasini yaglama sistemlari suzgaclerini,
bilir ve bacarir. ve surtgu yagdlari. muharrikin
yagini
dayismayi,
surtgu
yaglarinin
novlarini
oyranmak.

Bu modul diger modullardan asili olmayaraq tadris olunur. Amma tahsilin magsadyonluliyu tgun 1-ci

moduldan (Cilingar isi) sonra planlasdiriimasi tovsiys olunur.
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Girig

Hormeatli oxucu,

Kand tasarrufatinda mexaniklagdiriimis iglarin muxtalifliyi, kand
tosarrufatl istehsalatinin mexaniklesdirma vasiteleri iloe tam dolgunlugu
ile tachiz olunmasinin va bu isin glnbagun artmasi bu sahads
galisanlara garsi telablerin da yuksaldilmasi zaruriliyini irali strur. Bu
baximdan muasir dovrde kand teserrufatl islerinde traktoru,
Ozuyueriyon kand teserrifati masinini idare etmak artiq xususi
hazirlanmis traktorgularin, kombayngilarin ve s. masguliyyati olaraq
galmamisdir.Hazirda kand teserrufatinda calisan her hansi mutaxassis;
ister aqronom ve ya iqtisadgl, istarse da zootexnik, kend tasarrufati
profilli fermer tasarrufatlarinda fehle kimi ¢alisan har hansi bir isgi olsun,
0, kand tesarrufatinin mexaniklasdiriimasi sahasinde nazaeri biliklari ve
praktiki bacariglari olmadan 0Ozunun istehsalat funksiyalarini tam
dolgunlugu ile yerina yetira bilmaz.

K/t islerinin gorulmasinda istifada olunan masin ve mexanizmlarin asas
hissasi sayilan va alahidda bir enerji manbayi kimi istifade olunan daxili
yanma  muharriklerinin - rolu  boyukdur.  Onlarin  funksiyalari,
xususiyyatleri ve gostariciloerini bilmak ve onlara duzgun texniki xidmat
gOstarmak k/t pesaleri Uzre baza tehsil ilinin mihum komponentlarinden
birini toskil edir.

Oxucu daxili yanma muharriklerinin muxtalif novlerini taniyacaq ve
DYM-in xususiyyetlerine uygun k/t-da tatbiq sahslarini giymatlendire
bilecekdir. Bundan slave, onlar DYM-a texniki xidmat ve sada temir
islerini aparmagi bacaracaqdir. Bu modulun maqgsadi galecekds kand
tosarrufatt muitexassisi olmagi planlasdiran insanlara muasir
traktorlarda tetbiq ediloen daxili yanma muharriklarinin qurulusunu, is
prinsipini va onlara texniki xidmat gostariimasini dyrenmakda komak
etmakdir.



1. Daxili yanma muharrikinin (DYM) qurulusu ve is
prinsipi

Kand tesarrufati masinlarinda istifade edilen an genis yayilmis
muharrik porgenli daxili yanma muharriklaridir. Bu muharriklerin daxili
yanma muharriklari adlanmasinin sababi yanma prosesinin muharrikin
daxilinde getmasidir. DYM-nin vazifasi yanacagin yanmasindan amala
galen istilik enerjisini mexaniki enerjiya ¢evirmakdir. Bagqa sozle, belo
muharrikler 6zUyeriyan naqgliyyat vasitelarinde mexaniki enerji manbayi
rolunu oynayir. Eyni zamanda bu muharriklorden elektrik
muharriklerinden istifadenin  mumkun olmadigi yerlorde stasionar
agreqatlarin istifade olunmasinda mexaniki enerji manbayi kimi istifada
edilir.

Birsilindrli muharrikin is prinsipi ile tanis olaq: silindrin igsrisinda
sorbast harokar eds bilan porgen var. Porsen sirguqolu vasitesila
dirsakli valin g¢arxgoluna oynagla birlesdiriimigdir. Yanici qarigigin
yanmasi naticisinds silindrde amala galen gazlar qizir ve genislenarak
tozyiq yaradir, bu tezyiq ise porseni haraksta gatirir. Porgsen oynagla
surguqgoluna, surgugolunun digar ucu ise oynaq vasitasile dirsakli balin
carxqolu boynuna birlegdiyindan, porgen surguqolu ile birlikde harakate
goldikda dirsakli val ve onun diger ucuna barkidilmis nazim c¢arx da
harekate galecak. Belslikle, surguqgolu ve ¢arxqolu vasitesile porgenin
duzxetli harakati dirsakli valin ve nazim carxin firlanma harekatina
cevrilir.

Traktorlarin ve 6zuyeriyon masginlarin név muxtslifliyinden asil
olarag porsenli DYM-nin muxtslif modellarinden istifade edilir. Bu
modellara misal olaraq gostara bilarik: silindrlerinin duzuluguns gore —
birsirali (silindrler bir sirada duzulir), yaxud ikisirah (silindrlar bir-birina
bucaq amale getiren iki sirada duzulur), V sakilli (bir siranin silindrlori
ikinci sira silindrlerinin garsisinda 180°-dan bir duzilir) dizdlmis
muharriklor.



Sakil 1. Birsirali, cargavi Sakil 2. V sakilli

Silindrler cargavi olan birsilindrli porsenli muharriklerds silindrlar saquili
olaraq bir sirada duzulur. Bele muharriklardsa sinfinden ve guclndan
aslli olaraq onlar adatan 3-6 silindrli olur.

V gakilli muharriklerda 6, 8 ve ya 10 silindr olur. Bu muharrikler daha
guclu hesab edilir va genis tatbiq edilir.

Muasir traktorlarda va Ozuyeriyan kand tesarrufati maginlarinda tetbiq
edilan porsenli daxili yanma muharrikleri agagidaki slamatlarine gore
siniflera ayrilir:

Toyinatina géro — asas va komakg¢i daxili yanma muharriklari.
Osas muharrik traktorlarin ve 6zuyeriyan kand tesarrufati masinlarinin
energetik qurgusudur. Komak¢i muharriklor asas muharrikin — dizel
ucgun isesalma qurgusudur.

is prinsipina gére — karbiratorlu ve dizel miharriklori. Karbiiratorlu
muharriklerin muharrikdan kanarda (karburatorda) yanici garisiqg emale
gotirma va is¢i qarisigin elektrik bogalmasi enerjisinden alisma
sistemlari var. Dizel muharriklarindea yanici qarisiq karburatorlu
muharriklerden fargli olaraq yanici garigiq ve is¢i qarisiq bilavasita
muharrikin silindrlerinin igerisinde yaranir va is¢i qarisig havanin
silindrda sixilmasindan yaranan istiliyin tesirinden 6z-6zuna aligir.

10



is tsiklinin bas vermesi iisuluna gére — dordtaktl ve iki taktll
muharriklor.

Dordtakth muharrikler porsenin silindr daxilinde dord gedisinda, yeni
dirsakli valin iki dovrinda: sorma, sixma, is¢i gedisi (yanma-
geniglonma) ve xaricetma taktlarinin ardicil novbalesmaesi ila
xarakterikdir.

ikitaktll mUherriklorde de hamin dord takt paralel, yoni silindr daxilinde
porsenin bir gedisinda va dirsakli valin bir dovrinda eyni vaxtda iki takt
bas verir.

s
Saokil 3. Dordtaktl miiharrik Sokil 4. ikitakthi miitharrik

isladiloan yanacagin néviine gére — maye yanacagla (dizel yanacag,
benzin) ve gaz halinda olan yanacagla iglayan muharriklar.

1.1 DYM-nin asas hissalori

Butin muharrikloerde oldugu kimi, porsenli muharriklor de haraket
etmayan (baza) ve harakat edan hissalerden ibaratdir.
Harakatli olmayan hissalara aiddir:

— Gilizlerls birlikda silindrlar bloku;

— Karter;

— Kartera barkidilmis yag qabi ( karterin althgr);

— Silindrlar baghg.

Hearakatli hissalarsa aiddir:

11
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Silindrin  daxilinde  duzxatli
hereket eden por§en; porsen ?Kompressiyaﬁzﬁlﬂari

Uzerinde acilmis yuvalara A STACR DI Ry
geyindirilmis UzuUkler: yuxarl vagiziyi <>

Porsen

yuvalarda yer|9§diri|9n & Dayagq iiziiyii Satun (siirgiiqolu) oymag
silindr  divari ile  porsen (“""“r’ g € ©—Dayaq iiziyi (stopor)
arasindaki ara boslugunu E“"*e"
armagl
kiplesdiren kompressiya Yagmu
uzuUkleri; porsenin UzUklerin
taxiimasi Ugun olan asagi son
yuvasina yagslyiran uzuklar

Satun ‘

3 @  Satun qapagim
. n barkitmak iigiin bolt

m,.Satun yastifn — yarimiclik

Dirsakli valin

disli ¢arxa
taxihr, AR
Yuxari sokulmayan basgligi ile AR
porsen barmagi vasitasile €\ Satun yast -
porsena  birlesdirimis  ve kg
sokillo bilen asagi bashg ilo €D s wone
dirsokli valin stirgligolu Sakil 5. Porgen-siirgliqolu qrupu;
boynuna birlesdirilmis dirsakli val

surgugolu (satun), hansi ki, porsenden gabul etdiyi quvveni
dirsakli valin surguqgolu boynuna oturdr.

Dirsakli val porsenin silindr daxilinds irali-geri duzxatli harakatini
gabul ederek onu firlanma harekatine c¢evirir va eyni zamanda
nazim g¢arxi da (maxoviki) dovr etdirir.

Nazim c¢arx muharrikin geyri-muntazem islemasini azaldir,
porsenloari OlU noqgtalarden c¢ixarir, muharrikin ise salinmasini ve
traktorun yerindan terpadilmasini asanlasdirir.

4-takth muharriklerin klapanli qazpaylama mexanizmi sorma ve
xaricetma klapanlarindan, balansirden (koramisladan), yaylardan,
italayicilerden va yumruqglu paylayici valdan ibarstdir. Klapanlar
oturduglari yuvalara berkitma detallarn ve yaylarla barkidirlir ve
gazpaylama valinin yumrucuglari vasitesile idara olunur.
Qazpaylama valina harakat muharrikin dirsakli valindan verilir
Rrikin novuanden asili olaraq digli c¢arxla, zancirle ve ya disli
gayislar vasitesile dirsakli valdan verilir. Digli qayislar ¢ox vaxt
coxsuratli muharriklarde tatbiq edilir. \
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1.2 DYM-nin asas parametrlori — isci hacmi (litraji) va
glicu, sixma daracasi, dirsakli valin nominal dovrlar
sayl! vd burucu moment

Porsen silindrde harakat ederkan asagi ve yuxari kenar vaziyyatlara
catir va bu halda onun harakat istiqamati dayisir. Silindrde porsenin
bele veziyyatleri 0Oli ndqteler adlanir. Porsenin silindr daxilinda
harakatinin yuxari kenar vaziyysti yuxari 6li négte (YON), asagdi kenar
vaziyyeti asagl 6lu nogte (AON) adlanir.
Hoemin oOlu noqteler arasinda porsenin
kecdiyi yol (S) ise porsenin yolu adlanir.
Porsenin bir gedisinde dirsakli val 180°
donur, yaxud yarim dovr edir. Porsenin
silindr daxilinda bir gedisi zamani silindrin
icarisinda bag veran prosesa takt deyilir.

Yanma kamerasimn hacmi

Porsen YON-de olarken onun Ust sathi ilo
silindr divarlari arasinda alinan bosluga

okil 6. Silindrterin yanma kamerasi deyilir.

parametrlori
Porsen YON-den AON-ya  vyerini
dayisdikda bu iki Olu noqgts arasinda bosgaltdigi hacma silindrin ig
hacmi deyilir:

Vin= (TD%4)S

Yanma kamerasinin hacmi ila silindrin is hacminin cemina silindrin tam
hacmi deyilir:

Vy + Vin = Vi

Coxsilindrli  muharrikloerde butin silindrlerin  is  hacmlarinin  cami
mdharrikin litraji adlanir:

Vi =VinSs

Formullardaki emsallar: i.h — is hacmini, y — yanma kamerasinin
hacmini, | — miiharrikin litrajini, s — silindrlerin sayini ifads edir.
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Muharrikin litraji goxaldigca guclu da artir. Guc — muharrikin vaxt vahidi
arzinda hasil etdiyi isa deyilir. Bu, at quvvasi ile olgulur. Bir at quvvesi
75 kgqg/san. beraberdir.

Porsen AON-den YON-a harakst etdikde porsenin Ustlindski hacmin
nece dafe kigilmasini gosteran adads silindrin sixma daracasi deyilir:

E= (Vh + Vy) / Vy= Vt / Vy

DYM-nin ig tsikli onun har bir silindrinda ardicil gedan sorma, sixma, ig
gedisi va xaricetma proseslarinin cemina deyilir.

Muharrikin dirsakli valinin nominal dovrlar sayi dedikda dirsakli
valin bir deqiqadaki dovrler sayi basa dusulur. Dovrler say1 goxaldigca
muharrikin  gucu da yuksalir. Traktorlarda tetbiq edilon dizel
muharriklerinda dirsakli valin nominal dovrler sayr 2000 — 2600
dovr/daqgiga intervalinda dayigir.

Burucu moment dedikde komakgi taktlar zamani dirsakli valdan oturalen
va porsenlarin harakatini temin edan quvva basa dusulur. Muharrikin
gucu burucu momentdan ve dirsakli valin dovrler sayindan asihdir.

Porsen iki 0luU nogte arasinda asagi-yuxari duzxstli harakat edir.
Onun her gediginda silindr daxilinde har hansi bir takt bas verir.
Dordtaktli muharriklorde silindr daxilinde dord takt bas verir: sorma,
sixma, i gedisi va xaricetma taktlari. Bu taktlardan sorma, sixma ve
xaricetma taktlari komakgi, is gedisi taktl ise asas takt hesab edilir,
hansi ki, bu takt zamani porsen quvveni yanmis qazlardan gabul edarak
dirsakli vala oturar. Dirsakli val da 6z ndévbssinde bu quvveni ona
barkidilan ve kifayat gader kutlali dizaldilan nazim garxa oturur ki, o da
atalet quvvesi yigaraq porseni komakgi taktlar zamani Olu noqgtsalerden
cixarir. Demali, porsena iki quivve tesir edir: 1) Is gedisi zamani smale
galan qazlarin tazyiqi, hansi ki, dirsakli vali firladir ve nazim ¢arxa atalat
quvvasi verir. 2) Nazim c¢arxin topladigl atalst quvvasidir ki, onun
hesabina quvve yeniden porgsenin komakgi taktlar zamani harakat
etmasina sarf edilir.
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1.3 DYM-nin asas mexanizmlari, onlarin qurulugsu va

isi. Muharrikin sistemlarinin vazifalari

DYM-das is tsiklinin yerina yetiriimasinda ¢arxqolu-siirgiiqolu mexanizmi,
qazpaylama mexanizmi, soyutma sistemi, yaglama sistemi, qida sistemi
ve aligdirma sistemi (alisdirma sistemi
dizel miiharriklarinde olmur, ¢linki alisma
6z-6ziine gedir) istirak edir.

Carxqolu-surgiqolu  mexanizminin
vezifesi ig gedisi (yanma-genigloanma)
taktt zamani qazlarin tazyigini qabul
etmak ve porsenin irali-geri duzxatli
harakatini dirsakli valin firlanma
harakatina ¢cevirmakdir.

Carxqgolu-surgugolu  mexanizmina
asagidaki hissaler aiddir: baglqgla birlikda
silindrler bloku, gilizler (silindrler), Uzuklarle birlikda porsenlar, porgen
barmaglari, surguqolu, dirsakli val, nazim ¢arx ve karter.

Silindrler bloku muharrikin asas hissesidir ki, muharrikin butun
basqa mexanizmleri ve  hissaleri ona berkidilir.  Muharrikin
konstruksiyasindan asih olaraq silindrler blokda V sakilli iki cergads 90°
bucaq altinda va ya saquli olaraq bir
corge ile yerlasdirilir. Silindrlar blokunda
gilizler yerlosdirilmisdir.

Porsen — is gedisi vaxti gabul etdiyi
gazlarin tazyigini porsen barmagqlari
vasitesile surguqgoluna oturmak ugundur.

Sakil 7. Silindrlar bloku

Bundan basqa, porsenin komayi ilo ggkil 8. Porgen; porsen
hazirliq taktlari icra olunur. Porsenler parmags; iiziikler; siirgiiqolu
silindrik  formada olub, aliminium

arintisindan tokulur.
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Porsen Uzukleri tayinatina gora iki yera ayrilir: kompressiya ve
yagyigan uzuklar. Kompressiya Uzuklari gazlarin muharrikin karterina
kegmasinin garsisini alir, yagyigan uzuk ise
silindr divarindan artiq yagi styirmaq ugundur.

Porgen barmagi porseni oynaq halda
surguqolu ila birlesdirmak tg¢undur.

Sirglqgolu (satun) porseni dirsakli valin
surgugolu boynuna birlesdirir. Onun vazifesi is

gedisi
Sakil 9. Nazim ¢arx

zamani  porgsendan quvvani
dirsakli vala oturmakdan,
komakg¢i taktlarda ise harakati
dirsakli valdan porsena verarak
porseni harakat etdirmakdan
ibaratdir.

Sakil 10. Qazpaylama mexanizmi

Dirsakli val porsenlardan surguqollari ile
oturulan quvveni qgebul ederak burucu
momenta c¢evirir vo nazim c¢arx vasitssila
transmissiyaya oturur. Dirsakli val asas dayaq
boyunlarindan, surgugolu boyunlarindan,
yanaglardan ve oks-yuklerden ibaratdir.  Sakil 11. Dirsakli val;
Dirsekli valin esas ve surguqgolu boyunlari porsen; liziiklar vo
bir-birina yanagqlar vasitasila surguqolu
birlesdirilmigdir.

Nazim c¢arx muharrikin geyri-muntezem iglemasini azaldir,
porsenlari 0lu nogtalardan ¢ixarir, muharrikin ige salinmasini traktorun
va ya avtomobilin yerindan tarpadilmasini asanlasdirir.

Muaharrikin karteri dirsekli valin ve muharrikin bagqa detallarinin
qurasdirilmasi dgun asasdir.

16



Qazpaylama mexanizminin vezifesi muharrikin silindrlarine teza yanici
garisiq (dizellerde takca hava) payini vaxtinda vermak ve yanmis
gazlari oradan vaxtinda xaric etmakdir.

Qazpaylama mexanizmi paylayici disli c¢arxlardan, paylayici
valdan, itsleyicilerden, stangdan (paylayici vali silindrlar blokunda olan
muharriklaerds), balansirden, klapanlardan, barkitma detallar ile birlikda
yaylardan va yonaldici oymaglardan ibarastdir.

Klapanlar sorma ve xaricetma kanallarinin desiklarini agmaq va
baglamaqg Uc¢undur. Klapan basligdan va mildan ibarstdir. Xaricetma
klapaninin milinin klapan basligina yaxin hissasi igibos hazirlanir.
Klapan mili silindrik formadadir. Klapanlar 6z yuvalarina barkitma
detallari ve yaylar vasitssila baglanir. Klapan yaylari onlarin yuvaya kip
oturmasini va baglanmasini temin edir.
itelayicilar qlivveni paylayici valin yumrucuglarindan balansire ve ya
stanglara (paylayici vali silindrler blokunda olan muharriklerds) otirmak
ucundur. Stanglar quvveni itsleyiciden balansirlera vermak ugunddur.
Balansir (koramislo) quvvani klapan milina ve ya stanqglardan (paylayici
vali silindrlar blokunda olan muharriklarda) klapana vermak tgunddar.

Paylayici val klapanlarin vaxtli-
vaxtinda muharrikin i qaydasina
uygun olaraq muayyan ardicilligla
acilib-baglanmasini temin edir. Valda
har silindr dgun iki yumrucuq ve valla
birlikde butdv duzsaldilmis dayaq
boyunlari var.

Paylayici ve dirsakli valin gabaq
uclarinda paylayici  disli  garxlar

Sakil 12. Klapanlar — qurasdiriimisdir. Dordtaktl
yuvalarinda barkitma muharriklorde dirsakli val iki dovr
detallan ils birlikda etdikda haer bir klapan 1 defa agilmalidir.

Demali paylayici valin firlanma tezliyi
dirsekli valin firlanma tezliyinden 2 dafe az olmalidir. Ona gera do
dirsakli valin paylayici disli ¢arxinin diametri paylayici valin paylayici
disli carxinin diametrindan iki defs az 6lgide duzaldilir.

Mexanizmlarin isini asanlasdiran va onlara komak olan dord
sistem movcuddur:
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Soyutma sisteminin vezifesi muharrik isleyarken onun hissalerindan
istiliyi kenar etmak va muharriki optimal istilik rejiminda saxlamaqdir.
Yaglama sisteminin vezifesi muharrik iglayerken onun surtinan
hissalerine yag vermakla onlarin yeyilmasinin garsisini almaq ve bu
hissalarin gisman soyumasini tamin etmakdir.

Qida sisteminin vezifesi yanacaq ve havani tamizlemak, onlardan yanici
garigiq hazirlamaq, onu silindrlera oturmak ve yanmis qazlari oradan
xaric etmakdir.

Alisdirma sisteminin veazifasi elektrik qigilcimi amala getirmak va isgCi
garigigi1 alisdirmaqdir. Bu sistem dizel muharriklerinda olmur.

1.4 Dordtakth veo ikitaktlhi DYM-nin silindrlari daxilinda

bas veran ig prosesi. DYM-nin ise salma sistemlari

Islanmis

§
s
=

Sakil 13. Dordtakth birsilindrli dizel

miuharrikinin is qaydasi

a-sorma; b — sixma; v - yanma-
geniglanma; q — xaricetma

Dordtakth dizel muharriklarinin
silindrleri daxilinde gedan is
prosesi beladir: Porsen YON-
don AON-o hersket etdikds
sorma klapani agcihr, silindrde
Vo yanma kamerasinda
seyraklosma yaranir. Sonra
sorma klapani acllir,
tomizlenmis atmosfer havasi
silindre daxil olur vea oradaki
gallg yanma msahsullar ile

garigir. Bu proses porsen asagi olu nogteye ¢atana gadar davam edir vo
porsen AON-o catdigda sorma klapani baglanir. Porsen yeniden AON-
don YON-o dogru herskets baslayir, bu zaman her iki klapan bagli
oldugundan sixma takti bas verir. Sixma taktinin sonunda silindroe
yanacaq toz halinda puskurultr ve 6z-6ztna alisma bas verir va naticeda
is gedisi (yanma-genislanma) takti smasle galir. isci garisigin yanmaga
baglamasi ila silindrde tezyiq kaskin artir (6-9 MPa-a qgadar), yanma
mahsullarinin temperaturu iss 1800 — 2000° C-yo qadar yiiksalir. Is
gedisi bas verdikde qazlarin tezyiginden porsen yeniden AON-a dogru



heraket edir. Porsen AON-a catdigdan sonra yeniden YON-o dogru
hareket edir ve silindrde xaricetma takti bag verir vo yanmis qazlar
atmosfers xaric edilir.

Bundan sonra, dizelin ig tsikli gosterilon ardicilligla davam edir.
Dordtakth benzinls iglayan muharriklarin silindrlari daxilinds bag veran ig
prosesi belodir: Porsen YON-den AON-s dogru herekst edir, sorma
klapani aciq, xaricetma klapani ise bagli olur. Silindrdeki seyroklosma
naticasinda yanici qarigiq silindrin porsenustu bosluguna daxil olur ve
birinci takt sayilan sorma takti bas verir.

Ikinci — sixma taktidir ki, bu takt isci garisig
alismaya hazirlayir. Porsen AON-den YON-o
harakat edir. Bu zaman har iki klapan bagli olur.

Uglinci - is gedisi (yanma-genigslanma)
taktidir ki, bu takt alisan is¢i garisigin enerjisinin
faydali mexaniki igse c¢evrilmasini temin edir.
Dorduncu — xaricetma takti olub, silindri isleanmis
gazlardan temizleyir. Porsen AON-den YON-o
harakat edir, xaricetma klapani acgiq, sorma klapani

Sokil 14. ikitakth  1S® badli olur. Bundan sonra muharrikin is prosesi

miiharrikin fasilasiz olaraq gostarilan qayda ile takrar olunur.
sxematik ikitaktll mUharriklerin is prosesi beladir. Bu
qurulusu muharriklards is prosesi porsenin iki gedisinds ve

dirsakli valin bir dovrinda bas verdiyindan bela
muharriklara ikitakth muharrikler deyilir. Bu muharriklarde porsenin ham
basliq hissesi va ham doe alt hissasi is prosesinds istirak edir va bu
muharrikler klapansiz olur. Klapan rolunu silindrin divarlarinda aciimig
panceraler oynayir. is prosesi ilo tanis olaq: Porsenin AON-den YON-a
harekeatinde karterde (carxqolu kamerasinda) seyroklesma vyaranir.
Porsen silindr divarindaki sorma kanalini agdigda seyraklosma
karburatora verilir va hava ile garisan garigiq kartera daxil olur. Porsen
AON-yo haraekst etdikde sorma kanali baglanir ve yanici qarisiq
karterda sixilir. Porsen buraxilig kanalini agan kimi svvalcedan karterds
sixilmig yanici qarigiq silindrin porsenustu fazasina kegir. Porsenin
AON-a dogru heroksti davam etdikce vyanici qarisigin  karterds
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sixilmasina va silindrds tezyigin azalmasina komak edir ki, bu da yanici
garisigin karterdan silindre axmasini suratlondirir.

Porsen YON-o heroket etdikde evvelce buraxilis kanali, sonra ise
xaricetma kanall baglandiqda isci qarisiq (IQ) silindrde ssas sixilima
prosesini kegir. Porsen YON-o catdiqda sixiimis iQ alisdima saminin
komayi ile aligir.

Porsen onun dibins tasir edan qazlarin tezyiqi altinda AON-a gedir va
xaricetma kanalini, daha sonra ise buraxilis kanalini asir. Islenmis
gazlar (IQaz) xaric edilir. Sonra ise eyni vaxtda buraxilis kanalindan
islenmis qazlarin xaric edilmasi ve karterdan buraxilis kanali vasitssila
IQ-In silindre verilisi bas verir. Beloliklo, ikitaktl miiharriklords iki takt
eyni vaxtda ham karterin boslugunda, ham da silindrde gedir. Demali,
ikitaktll muharrikloerds ig tsikli dordtakthlarda oldugu kimi dord taktdan
ibaratdir: sorma, sixma, is gedisi va xaricetma, lakin bu taktlar iki
boglugda — karter va silindr boslugunda porsenin cami iki gedisinda ve
dirsakli valin bir dovrindas bas verir.

Dizel muharriklarini ige salarkan yanacaq payinin alismasi sixma
taktinin sonunda yanacaq payinin temperaturu ile sertlonir. Dizel
muharriklerinda ilk alismalarin alinmasini  yungullesdirmak ugun
isesalma vaxti sorma taktinda havanin qizdirilmasindan, yaxud
yanacaq payinin bilavasite yanma kamerasinda qizdirilmasindan
istifade edilir.

Bazi dizel muharriklari butin muharriklerde oldugu kimi birbasa
starterla deyil, isesalma muharriklarindan istifads edilmakls iga salinir.

Benzinls iglayan muharriklar ise bir gayda olaraq sabit caerayanla
isleyan starterlor vasitasila ige salinir.

Karburatorlu muharrikler tGg¢ln dirsekli valin minimal firlanma
tezliyi 30-60 deq™ , dizel miharriklari ti¢lin ise 150-350 daq™ — dir.
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Praktiki _tapsiniglar 1.1 —

DYM-nin silindrler basliginin cakilib

barkidilmasi islarinin yerina yetiriimasi

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcok;
- stifade etmak Uiclin telimat;

- Mduhearrik;
- Acarlar.

Foaliyyat ve tapsiriq

lar

Talimat ve tovsiyalar

DYM-nin silindrlor
cakilib  barkidilmasi
yerina yetiriimasi

basliginin
islerinin

>
>

>

Is paltarini geyinin

Omok tahlUkesizliyi gaydalarina
amal edin.

Blok basliginin yerina barkidilmasini
uygun muharrike aid olan talimatda
gosterildiyi Kimi yerina
yetirmalisiniz. Talimatda sizin asas
diggat yetiraceyiniz magam blok
basliginin  ¢akilacak gaykalarin
nomralanmis  ardiciligina  fikir
vermakdir.

Calismalisiniz ki, gaykalarin
cokilmasi bir berabarde, takansiz
cokilib barkidilsin.

Talim naeticalarina nail olmaq

ucun taleb olunan
tapsiriglar

praktiki

Silindr basliginin blokla
birlegsmasinin Kipliyinin  mukammal
olmasindan  otri  dinamometrik
agardan istifadeya genis yer verin.
9ger yoxdursa, adi acarla da yerina
yetira Dbilersiniz. Her ki alstden
istifade etmokla isin hansi alstle
daha keyfiyyatlo yerina yetiriimasini
mugayisa edin.
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> Qaykalar berkitdikde saz alstlorden

istifade  edilmali va  amayin
tohlUkasizliyi diggat maerkazinizde
olmaldir.

» Silindrlar  baghginin  qaykalarini
cokib berkitdikden sonra sorma

boru kamarinin gaykalarini
barkitmayi unutmayin.
» V  soakilli  muaherriklerin  silindr

basliginin gaykalarinin ¢akilmasi.
Qaykalarin cokilmasini  sakilde
gosterilen gaydada yerina yetirmayi
diggatde saxlayin.

Praktik ise dair fotoillUstrasiya
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Praktiki tapsiriglar 1.2 — Klapan mili ile balansirin (koramislanin)
burnu arasindaki ara boslugunun nizamlanmasinin yerina yetirilmasi

istifade edilmali resurslar:

- |s paltari, is ayaqgabisi ve alcek;
- stifade etmak ticlin telimat;
- Islek halda olan muherrik;

- Alisdirma sami;

- Voltoskop;

- Araodlcen;

- Acarlar.
Foealiyyat ve tapsiriglar Talimat ve tovsiyalor
Klapan mili ile balansirin » Klapan mili ile balansirin burnu
(koramislanin) burnu arasindaki arasindaki ara boslugunun
ara boslugunun nizamlanmasinin yerina
mz_arnlanr_nasmln yenna yetirilmasine  dair  telimatla
yetiriimasi

tanis olun.

» Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  telimata uygun
yerina yetirasiniz.

Talim naticalerine nail olmaq » Klapan mili ila balansirin burnu
Ucun teleb  olunan  praktiki arasindaki ara  boslugunu
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tapsirglar

nizamlamaq ugun klapanlarin
ustundaki qapag! agin.

Klapanlarin bagli olmasi ugun
porseni sixma taktinin sonunda

qgoyun.
Balansirla klapan mili
arasindaki ara  boslugunu
yoxlayin Vo boslugun

pozulmasinin hansi klapana
aid olmasini muayyan edin.
Ara boslugunu nizamlamaq
ucun balansirdeki nizamlama
vintinin aks-qaykasini bosgaldin
Vo nizamlama vintini
firlatmagla ara  boslugunu
normaya uygun saxlayin.
Oks-gaykani barkidin Vo
yenidan ara boglugunu
yoxlayin.

Qaykalari  berkitdikde saz
aletlerden  yararlanmall  va
amayin tohlukesizliyine
maksimum amal etmalisiniz.
istifade olunan alstlerin saz
olmasina Vo gaykalarin
Olcularina uygunluguna diggat
edin.

Dodaglari geyri-paralel,
yeyilmis olan qayka acarlari ila
islemayae icaza verilmir.
iri6lctlli ve standarta uygun
olmayan aletlerdan istifads
yolverilmazdir.
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Praktik ise dair fotoillustrasiya » Klapan mili ila balansirin burnu
arasindaki ara  boslugunu
nizamlayarkan alstlerdan
istifadenin gosterilon saklidaki
tosvira uygunluguna ¢aligin.

Talim naticalarinin giymatlandirilmasi

i) Nazari biliklarin qiymatlandirilmasi

Qiymatlandirma usulu

Suallar

1. Test suallan

Sual 1: DYM-nin vezifasi nadir?

a) Traktoru harakate gatirmak

b) lstilik yaratmaq ve istiliyi isledicilors
oturmak

c) stilik enerjisini mexaniki enerjiya gevirmak
d) Traktora kand teserrufati aqreqatlarinin
gosulmasini temin etmak

Sual 2: Porgen harakati hansi hissaye Otirtir?
a) Dirsakli vala

b) Paylayici vala

c) Carxqgoluna

d) Surguqgoluna

Sual _3: Sadalanan hissslarden hansilar
muharrikin hissasi hesab edilmir?

a) Starter
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b) Klapan
c) Porsen
d) Heg biri

Sual 4: Miiherrikin litraji dedikde ne baga
dasaliir?

a) Yanma kamerasinin hacmi

b) Silindrin is¢i hacmi

c¢) Silindrin tam hacmi

d) Silindrin ig¢i hacmlarinin cemi

Sual 5: Dizel miiherriklarinde sorma klapani
acilarkan silindra daxil olan nadir?

a) Yanacaq

b) Hava

c) Yanicli garigiq

d) Isci qarisiq

Sual 6: Dizel miuherrikleri ise salinarken
dirsekli valin minimal firlanma tezliyi ne
gadar qabul olunub?

a) 100-150 dovr/daqige

b) 150-200 dovr/daqigs

c) 250-350 dovr/daqiga

d) 150-350 dovr/daqige

Sual 7: Dizel miiharrikini ise salarkan dirsokli
valin firlanma tezliyi yanma kamerasinda
nayin itkisinin minimal olmasini temin edir?
a) Yanacaq payinin

b) Hava payinin

c) Islenmis gazlar payinin

d) Isci qarisiq payinin

2. Dluzglin va ya sahv
cavablar se¢cmak

Asagidaki climlslerin  savvalinde bosluga
dlizgiin (+) ve ya sehv (=) oldugunu isare
edin.

1. () Butin DYM cargavi silindrli olur.

2. () Butun DYM iki mexanizm va dord
sistemdan ibaratdir.
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3. () Sdrglgolu va carxqolu vasitssile
porsenin duzxatli herakati dirsekli valin
iralilema harakatina ¢euvrilir.

4. ( ) Porsen onun dibina tesir eden qazlarin
tozyiqi altinda AON-a gedir.

5. () Silindrdeki seyroklesma naticasinda
yanicl garisiq silindrin posenustu bosluguna
daxil olur.

6. ( ) Dordtakth muharriklorde bir is tsikli
dirsokli valin dord dévruinda bas verir.

7. () Is gedisi takti alisan is¢i garisigin
enerjisinin faydali isa ¢evrilmasini temin edir.

8. ( ) Dordtakth muharriklorde bir is tsikli
porsenin dord gedisinda va dirsakli valin iki
dovrunda bas verir.

9. ( ) Xaricetma klapaninin milinin klapan
basligina yaxin hissasi igidolu hazirlanir.

10. () Silindrdaki islenmis qazlar sixma
taktinda atmosfera atilir.

1. ( ) Nazim c¢arx muharrikin qeyri-
muntazam iglemasini artirir.

12. () Is prosesi porsenin iki gedisinde ve
dirsakli valin bir dovrinde bas veroan
muharriklers ikitaktli muharrikler deyilir.

13. ( ) Karburatorlu muharrikler ise
salinarken dirsekli valin minimal firlanma
tezliyi 30-60 dovr/daqige olur.

14. ( ) Kompressiya Uzukleri gazlarin
muharrikin karterine kegcmasinin qarsisini alir.
15. () Klapanlar sorma ve xaricetmoa
kanallarinin degiklerini agmaq va baglamaq
ucunduar.

16. ( ) Paylayici valin filanma tezliyi dirsokli
valin firlanma tezliyinden 2 dafa gox olmalidir.

3.Bosluqlari
doldurmaq

Asadidaki cimlani oxuyun ve bogluqlara
uygun gelaen sézlsri daxil edin
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1.Silindrin daxilinde duzxastli herekst eden
2.Dirsekli val porsenin silindr daxilinde irali-
geri duzxatli harakatini gabul ederak onu
.............. cevirir.

3.Porsen silindrde harakat ederkan onun
harakatinin agagl ve yuxari kenar vaziyyatlori
................ nogtalar adlanir.

4. Is gedisi takti zamani alisan isci garisigin
yaratdigi enerji ................. valin firlanmasini
temin edir.

5. Porsen yanmis qazlarin tazyiqi ilo YON-
don  AON-o  haraketo baglayir  ve
........................ takt bas verir.

ii) Praktiki bacariglarin giymatlandirilmasi

Praktiki tapsiriglar 1.1 — DYM-nin silindrloer basliginin cakilib

barkidilmasi islarinin yerinas yetirilmasi

Qiymatlandima ol¢lisi

Bali

Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirerkan tohliksasizlik qaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerino yetirorken icraya dair tslimatdan
istifade etdinizmi?

4. Qaykalari ¢akerken dinamometrdan istifade
etdinizmi?

5. Isi keyfiyystlo yerina yetirdiyinize aminsinizmi?

Praktiki tapsiriglar 1.2 — Klapan mili ile balansirin (koramislanin) burnu

arasindaki ara boslugunun nizamlanmasini yerina yetirilmasi
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Qiymatlandima odlgusu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve alcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkan tohlikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. isi keyfiyyetlo yerine yetirdiyinize aminsinizmi?

5. Klapanlarin bagh olmasi Ugun porgeni sixma
taktinin sonuna qoydunuzmu?

6. Ara boglugu nizamlayarkan xususi alet olan
aradlganden istifade etdinizmi?

7. Isi keyfiyyatla yerina yetirdiyinize sminsinizmi?

2. DYM ucun istifade olunan yanacaqglarin, yanici
qarisiglarin va alisdirmalarin novlari

2.1 Benzin yanacagi va onun asas texniki gostaricilari.

Benzinin detonasiya xassasi va oktan adadi

Benzin neftdan alinan mahsuldur. Benzinla iglayan muharrikler dgun,
asasan, kreking benzinden istifade edilir. Benzinin keyfiyyati onun
sixligi, istiliktoretma xUsusiyyati ve detonasiya xassesi ilo xarakteriza
olunur.

Benzinin sixlig1 20° C temperaturda 0,7-0,76 g/sm?® haddinds olur.
Benzinin istiliktoretma xassasi texminin 10500-11000 kkal.-dir

Benzinin detonasiya xassasi ve oktan adadi:

Silindrde sixilan yanici qarisiqg normal ssraitde 20-30 m/san suratla
yanir. Benzinin keyfiyyati pislagdikde qarisigin bir gismi saniyade 2000
metra catan suretle yanir ki, bu da zesrbs dalgasinin yaranmasi va
tozyiqin xeyli yiksslmasi ile misayist olunur. is qarisiginin belo
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yanmasi detonasiya adlanir. Bu hal muharrikin isine c¢ox pis tasir
gostarir. Detonasiya alamatlaeri — muharrikda kaskin taqgqiltinin olmasi,
gucun azalmasi, sasbogandan gara tustunun ¢ixmasi ve muharrikin gox
qizmasidir.

Yanacagin detonasiyaya davamliligi oktan adadi ila tayin edilir.
Yanacagin oktan adadi ne gadar boyuk olarsa, yanacaq detonasiyaya
garsl bir o gadar davamli olar.

Benzinin detonasiyaya davamliligini artirmaq Ug¢un ona ¢ox cuzi
migdarda — 1 litr benzina 1 sm? anti-detonator (etil mayesi) gatirlar ve
bele benzinlar etilli benzinler adlanir.

Etilli benzin etil mayesi kimi tahlUkalidir, organizma dusdukda
zaharleanmaya sabab olur. Etilli benzinle al ve detal yumaga, geyim
tomizlemays, glanqdan agizla sovurmaga icaza verilmir. Etilli benzini
adi benzindan farglandirmak Ug¢un ona rang gatirlar. Bunun Ugun etil
mayesina qirmizimtil-narinci reng oalava edirlor. Etilli benzinle ¢ox
ehtiyatll davranmaq lazimdir. Bu benzinin dariya va ya organizmin
daxiline dismasina yol verilmamalidir. Tesadufen etilli benzin dariya
dusarse, hamin nahiyeni avvalce ag neftle, sonra ise sabunla yumaq
lazimdir. Batan davranis gaydalarina amal edilarss, etilli benzin heg bir
tohlUka yaratmir. Benzin tezaligan yanacaqdir. Buna gore da yangin
aleyhina tadbirler goruldikdan sonra benzindan istifadays icazs verilir.

2.2 Dizel yanacagi ve onun asas texniki gostaricilori,

setan adadi

Dizel yanacagi da neftden hasil edilon karbohidrogen
mahsuludur. Dizel yanacagi muayyan istismar taleblarine cavab
vermalidir. Dizel yanacaginin oOzluluylu ele olmahdir ki, muharrikin
normal isini temin etsin. Yanacaq tam yanmalidir. Muharrikin asan ige
diismasi ve onun isinin semaraliliyi bundan asilidir. OzIilik yanacagi
toskil edan hissaciklarin xarici tesir altinda qarsiligl yerdsyismaye
mugavimatidir ki, bu da daxili surtunma ile xarakteriza edilir.

Dizel yanacaginin algsmaya meylliliyi setan oadadi il
giymatlandirilir. Setan adadi yuksak olduqca dizel yanacagi aligmaya
daha meylli olur.
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Dizel yanacaglari bir nege ¢esidde hazirlanir: iglimi hadsiz soyuq
olan werazilor (massalen, Arktika) uclin hazirlanan, qis va vyay
movsumlarinda igladilmasi nezerds tutulan dizeller. Arktika yanacagini
temperatur manfi 30° C-den asagi, qis yanacagini 0° C-den manfi 30°
C-ya kimi, yay yanacagini 0° C-dan yuxari olduqda istifads edirler.

2.3 Yanici qarisiglar va onlarin tarkibi

Yanacagin hava ile qarigigi yanici qarigiq, yanicl garisigin
silindrdaki galiq tustu ile qarigigi ise is¢i garisig adlanir. Muharriklarin
silindrlerinde yanma prosesi ¢ox qisa zamanda (0,002-0,003 san.) bas
vermalidir. Is¢i garisigin bele siiretloe yanmasi tclin yanacagla hava
garigigi lazim olan nisbstde olmalidir. Yanici qgarisiglar dord nova
ayrilir: normal, zanginlasdiriimis, zengin, kasiblasdiriimis ve kasib
qarigiqlar.

Normal qarisiqda 1q. benzine 15 q., zenginlagdiriimis garisiqda 1q.
benzine 13-15q., zangin qarisigda 1qg. benzine 13 g.-dan az,
kasiblagdiriimis qarisiqda 1q. benzine 15-16,5 q., kasib garisigda 1q.
benzins 16,5 q.-dan artiq hava dugdur.

9ger 1g. benzina 5g-ma gadar va ya 1q. benzina 21q. va bundan artiq
hava dusurss, belsa garisiglar, Umumiyystle, alovlanmirlar. Yanici
garigigin terkibi onun silindrlerde yanma suratine boyuk tesir gosterir.

24 Batareyadan ve maqnetodan alisdirmanin
xarakteristikasi

Benzinle isloyen miharriklorde isci garisiq (1Q) elektrik qigilcimi
ilo alisdirilir. Bele alisdirmaya macburi alisdirma deyilir. isci garisigin
alismasi alisdirma saminin elektrodlari arasindaki ani muddatde
amalagalan qidilcim vasitesilo bas verir. ©ger nazera alinsa ki, bu
qigilcim sixilmig muhitde verilir, onda aydindir ki, bu muhit alhigdirma
saminin elektrodlar arasindan elektrik cerayaninin kegmasina boyuk
migavimat gdsterir. Bu migavimsti dof etmak ve IQ-in etibarli
alismasindan oOtri 20-24 min volta gader yuksak garginlikli carayan
lazimdir. Yuksak gerginlikli cerayanin alinmasi ve aligdirma samlari
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arasinda bolusdurulmasini batareyadan alisdirma sisteminin cihazi olan

alisdirma sargaci yerina yetirir.

Sakil 15. Alisdirma sisteminin elementlari vo sxemi

Akkumulyator Ahsdirma
samlari
Ahsdirma acar
®‘||.|- /Kleméln:':mal 2 .I :::;fli;ﬁ:mm
' = ]J < Yiiksok garginlik rotoru
Klemma 15 5 [ birlagdiricisi Qrict i =
: '/Sargnlarm iimumi 1
ikinci dolaq { birlosmasi -
(c 5} Birlagdirmok Al;)smiamn
e . — i ticiin band qabaqianma
. :1r:m:| doglaq " Gilij\?(lil; on Aligdirma tonzimlayicisi
15dirma sargaci —
| Lovholi polad paylayicisi
iirakceik
Yiiksok garginliyin birlasmasi (alsdirmanin
. paylayicisi | klemma 4)
Batareyadan alisdirmaya daxil olan
cihazlar bunlardir: Alisdirma Klemma 15
sargaci, qirici-paylayici, aligdirma
samlari. Bu cihazlar bir-biri ile Yopisdinia kiths
naqillerle birlesdiriimis ve alcaq ve
Nazik metal varag

yuksak garginlikli dovraler amals
gatirir. Algaq gerginlikli dovra: qirici

Sakil 17. Qurici-paylayici
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Ikin¢i dolagin klemma
4-1a birlagmasi

1zolyasiva kagzlar ila
bir-birindan aralanan
dolaglann gatlar

Givda

Sakil 16. Alisdirma sargaci

— alisdirma sargacinin  birinci
dolagi — aligdirma acari. Yuksak
garginlikli dovra: alisdirma
sargacinin ikinci dolagi — paylayici
— algdirma samlari. Alisdirmanin
asas mahiyyati algcaq garginliyin



yuksak garginliye cevrilmasi ile xarakterize edilir.

Alisdirma sargaci algaq gerginlikli cerayani yuksak garginlikli
coreyana (12 V-dan 20-24 min V-ta gader) c¢evirmakdir. Alisdirma
sargacinin asas hissalari nuvadan, birinci va ikinci dolaglardan,gixis
klemmalarindan va karbolit gapagdan ibaratdir.

- .78 gV B, Qirici-paylayicinin  funksiyasi
= ' o'y yuksak garginlikli carayani muharrikin
j isloma gaydasina uygun olaraq
alisdirma samlari arasinda
paylamaqdir. Qirici-paylayici adindan
£~ da gorindiyl  kimi, qircidan  ve
1 paylayicidan teskil edilmisdir.
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Sakil 18. Qurici-paylayicinin Qiricinin - govdesi  silindrik
kontaktlari arasindaki ara formada hazirlanir  ve onun

boslugu icarisinda terpanan ve tarpasnmayan
iki kontakt var. Qiricinin gdévdasinin
bayir terefinde alismanin gabaglanmasinin vakuum tenzimlayicisi,
habels igeriden va bayirdan kondensator qoyulmusdur. Qiricinin
terpenmaz kontaktr "kutla" rolunu oynayir. Bu kontaktlar arsindaki ara
boslugu normaya uygun olmalidir. Bu boglug normalda 0,35-0,45 mm
haddinda olmalidir. Ara boglugunun normadan kigik ve ya boyuk olmasi
nasazliq hesab edilir voa nasazliq vaxtinda aradan qgaldiriimahdir. Ara
boslugu boyuk oldugda kontaktlarin qgapali vaziyystde qgalmasi
muddadti azalir ve aligdirma sargacinin birinci dolaginda cerayan lazimi
hadda cata bilmir, bunun naticasinda ikinci dovranin elektrik harakat
quvvasi (e.h.q) kifayst gader olmur. Ara boslugu boyuk oldugda dirsakli
valin boyuk dovrlerinde muharrik geyri-muntazem iglayir. Ara boslugu
az olduqda kontaktlar arasinda gucli qigilcim amale galir ve bu da
kontaktlarin yanmasina, bundan slave, muharrikin butlin rejimlarde
geyri-muntazam islemasina sabab olur.
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Sakil 19. Qurici-paylayicinin kontaktlari arasindaki ara
boslugunun nizamlanmasi



Ara boslugunu nizamlamaq tg¢un dayaniglihigi tamin edan stopor vintini
bosaldir ve
eksentrikin komayi ile terpanmaz
'} kontaktin l6vhasini lazimi dsraceds
' saga va ya sola harakat etdirirlor.
Nizamlama basa catdigdan sonra
stopor vintini barkitmak lazimdir.

Paylayici rotor va qapaqdan
ibaratdir. Qapaq karbolitden
hazirlanir. Qapagin bayir hissasinin

kanarlarinda aligdirma samlarinin

naqillerini barkitmak ucun
silindrlerin sayl gader yuvalar aciimisdir. Qapagin markezi hissesinda
alisdirma sargacindan galen yuksak gerginlikli naqili barkitmak ugun
yuva var. lIceride ise qiricinin yumrucuglu valina taxilmis rotor
yerlagdirilmisdir. Rotor firlandigda
markazi kontakt novbe ile yan
kontaktlari markoezi kontaktla
birlesdirir vo muharrikin i gqaydasina
uygun olaraq hansi silindrde isci
garisigl alisdirmaq lazimdirsa, hamin
silindrin  samina gedan yuksak
garginlik dovrasini qapayir.

Alisdirma samlari  muharrikin
silindrlerinda elektrik qigilcimi amala
gatirmekdadir. Qigilcimi yaradan
alisdirma samlarinin markazi ve yan
elektrodlar arasindaki ara boslugudur. Bu elektrodlar bir-birindan farfor
izolyasiyaedici ile ayrilmiglar. Aisdirma saminin effektli islemasina tasir
eden amillerdan biri onun markazi elektrodu ila yan elektrodu
arasindaki ara boslugudur. Ara boslugunun olgust muharrikin
markasina uygun olmalidir. Bu 0l¢i muharrikin markasindan asili olaraq

Sakil 20. Ahsdirma sami

Sakil 21. Ahsdirma saminin
elektodlari arasinda yaranan
elektrik qovsu
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dayisir. Bu Olglinu istehsalgi musssisaya uygun muharrikin normativ
sanadinda geyd edir. Ara boslugunun normadan az olmasi elektrodlarin
sothinda ¢coxlu qurum amale galmasina sabab olur. Ara boslugu boyuk
oldugda ise mugavimet artir, qigilcim amalagalma ssraiti pislesir va
naticede, muharrik qeyri-mintezem iglayir. Alisdirma saminin ara
boslugunun nizamlamasi onun yan elektrodunu aymakla yerina
yetiririlir. Elektrodlarin ara masafasini (ara boslugunu) aradlcenla
yoxlayirlar. Merkazi elektrodu aymak olmaz, c¢unki bu halda farfor
izolyasiya pozular va aligdirma sami iglemaz.

Yuxarida tesvir edilan batareyadan alisdirma sistemi sadsliyine gora
genis tatbiq edilir, lakin onun bir ne¢a g¢atismayan ceahati var. Masalan,
cerayanin siddatinin dirsakli valin dovrler sayindan asilihgi, yuksak
gorginliyin tesiri ile kontaktlarin tez siradan ¢ixmasi, c¢oxsilindrli
muharriklorde iQ-in etibarli alismasinin tamin olunmamasi.

Bu catismazliglari aradan qaldirmaq ucgun tranzistorlu alisdirma
sistemlarinin tetbiqina genis yer verilir. Tranzistorlu aligdirma sisteminin
xususiyyati ondan ibaratdir ki, alisdirma sargaci ile giricinin kontaktlari
arasinda tranzistorlu guclendirici qosulub. Tranzistorlu guclandiricinin
vozifasi muharrik iglayerkan dirsakli valin dovrler sayindan asil
olmayaraq, alisdirma samlarinin elektrodlari arasinda yaranmali olan
qigilcimin gucunu artirmaga imkan verir, hamginin soyuq vaxtlarda
muharrikin ige dugsmasini asanlasdirir.

Magnetodan alisdirma,
asasan, Kigik muharriklards tatbiq
edilir. Magnetonun funksiyasi bir
nov qirici-paylayicinin funksiyasina
banzayir. Magnetonun fargli cehati
ondadir ki, bu cihaz elektrik
cerayanini 0zu hasil edir va bu b N W
magsadle akkumulyator tslsb $okil 22. Magneto
olunmur. Magneto ikiqutbll rotordan, birinci ve ikinci dolaglarin iki eaded
|ovbar bagsmagindan, qiricidan, paylayicidan, yuksak garginliyi dagiyan
nagilden ibaretdir. ikiquitblii rotor firlandigda yaranan magnit induksiyasi
corayan hasil edir. Magnetonun qiricisi firlanan yumrucugdan ve dovri
olaraq acilan kontaktlardan ibarstdir. Magnetonun paylayicisi musyyan

&
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ardicilligla ahsdirma samlarini isa qosur, yeni elektrik dovralerini

qapayir.

Praktik tapsiriqlar va faaliyyaetlor

Praktiki tapsiriglar 2.1 — Nasaz alisdirma saminin askar edilmasi va

onlarin aradan galdirilmasi islarinin yerina yetiriimasi

Istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;

- stifade etmak liclin telimat;
- Isloek halda olan muherrik;

- Alisdirma sami;

- Voltoskop;

- Araodlcen;

- Acarlar.

Foaliyyat va tapsiriglar

Talimat ve tovsiyalar

Nasaz alisdirma saminin agkar
edilmaesi ve onlarin aradan
galdiriimasi iglorinin  yerina
yetirilmasi

>
>

>

is paltarini geyinin

omak tohlUkasizliyi
gaydalarina amal edin.

Nasaz alisdirma saminin askar

edilmasi va onlarin aradan
galdiriimasi iglerinin  yerina
yetiriimasinin  aks olundugu
telimatla tanis olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  tslimata uygun

yerina yetirasiniz.

ovvalce samin nasazliglarini
kompleks sakilda: izolyatorun
catlamasini, qurum
yaranmasini muayyan
edirsiniz.
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Talim naticelerine nail
ucun talab  olunan
tapsiriglar

olmaq
praktiki

Nasaz samin agkar edilmasini
iki  Usulla yerine  yetirin:
voltoskopdan istifade etmaokla
ve ondan istifade etmadan.
Nasaz sami voltoskopun
kobmayi ile tapmaq UucgUn
voltoskopun ucunu islayan
muharrikde samlarin markazi
elektroduna novba ilo
toxundurun.

Voltoskopun pancarasindan
gorinan munteszem parlaq
isarti samlarin saz oldugunu
bildirir.

9gar pancaradan gorunan qaz
isartisi  sonuk, yaxud qeyri-
muntazem novbalenan isart
olarsa, bu alamat samin nasaz
olmasini bildirir.

Voltoskopdan istifade etmaden
samlarin iglemasini  yuksek
garginlik maftillerini névba il
onlardan acmagla
yoxlayirsiniz. ©gar acimig
sam  sazdirsa, muharrikin
geyri-muntazeam  islemasinin
daha da artmasini musahide
edacaksiniz. Naqil acildigdan
sonra geyri-muntezamlik eyni
ile qalarsa, bu slamet samin
nasazhgidir.

Nasaz sami burub ¢ixarirsiniz
ve nazardan kegirirsiniz.
Samda  qurum  yigilmasini
mugsahide etdikde qurumu
tomizlemak ucun samin
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izolyatorunun asagi hissasinda
benzinle elektrodlari
yuyursunuz (tehlUkasizliya
amal etmakla).

Elektrodlar arasindaki ara
boslugunu  yan  elektrodu
aymokle aradlgenden istifada
etmakla nizamlayirsiniz.
|zolyatorda sinma ve ya
catlama musahida edirsinizse,
onu yenisi ila dayisgirsiniz.

Diqgat edilmali magamlar

Aradlganin  gatlamalarindaki
Olcularin  igerisindan  uygun
sama dair olgunU agmaginiza
diggat yetirmayi yaddan
gixarmayin.

Sami yerina baglayarkan onun
kip baglanmasina digqgast edin.

Praktik ise dair fotoillustrasiya

Praktiki tapsiriglar 2.2

Qiricinin  kontaktlari arasindaki ara

boslugunun nizamlanmasi

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- stifade etmak liclin telimat;

Qiricr;
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- Aradlcen;
- Vintagan.

Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat voe tovsiyalar

Qiricinin kontaktlari
arasindaki ara boglugunun
nizamlanmasi

>
>

>

Is paltarini geyinin.

omayin tahllkasizliyi gaydalarina
amal edin.

Qiricinin  kontaktlari arasindaki
ara boslugunun nizamlanmasina
dair telimatla tanis olun.
Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsingin addimlarini
telimata uygun yerina yetirasiniz.

Talim naticelerine nail olmaq
ucun talab olunan praktiki
tapsiriglar

Qirici-paylayicinin gapagini
acirsiniz.

Kontaktlar arasindaki ara
boslugunun Olcusunda, yoni

normadan boyuk ve ya Kkigik
olmasini  araodlgen  vasitasile
muayyan edirsiniz.

Ara boslugunu nizamlamaqg ugun
dayanighligi temin edan stopor
vintini bogaldirsiniz.

Ara boslugunun Olculeri
normadan coxdursa, onda
eksetrikin komayi ile terpenmaz
kontaktin |ovhasininin vintini saga
harakat etdirirsiniz va
araboglugunu araodlgenle 0,35-
0,45 mm haddina nizamlayirsiniz
Araboglugunun olg¢ulari normadan
azdirsa, onda eksentrikin komayi
ilo terpanmaz kontaktin
|lovhasininin vintini sola harakat
etdirirsiniz ve ara boglugunu
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araolganla 0,35-0,45 mm haddina
nizamlayirsiniz.

Nizamlama basa catdigdan sonra
stopor vintini barkidirsiniz.

Diqggat edilmali magamlar

Aradlcenin gatlamalarindaki
Olcularin icerisindan uygun
giriciya dair Olgund agmaginiza
digqget yetirmayi yaddan
gixarmayin.

Quricini yerina barkiderken onun
etibarli baglanmasina digqget edin.
Nizamlama basa catdigdan sonra
stopor vintini barkitmayinize amin
olun.

Praktik ige dair fotoillUstrasiya
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Talim naticalarinin giymatlandiriimasi

i) Nozari biliklarin giymatlandirilmasi

Qiymatlandirma
usulu

Suallar

1. Test suallan

Suali: Benzinin keyfiyyati hansi amillorle
xarakterizo edilir?

a) Sixhigiile

b) Istiliktdratma xuisusiyyati il

c) Detonasiya xassasi ila

d) Har biri ile

Sual 2: Detonasiyanin slametlori
sadalananlardan hansilar ola bilar?

a) Muharrik islayarkan kaskin taqqiltilarin olmasi
b) Muharrikin 6z-6zuna sOnmasi

c) Gucun ¢oxalmasi

d) Har biri

Sual 3: Hansi variantda géstearilmis yanici
qarisiq terkibi zengin qarigiga aiddir?

a) 1q benzina 15q hava garisdigda

b) 1q benzina 13-15q hava garigsdigda

c) 1q benzinse 13g-dan az hava qarisdiqda

d) 1q benzina 16,5g-dan ¢ox hava garisdigda
Sual 4: Alisdirmanin esas mabhiyysti nadan
ibaratdir?

a) Yuksak garginliyin algaq garginliya gevrilmasi
b) Algaq garginliyin yuksek garginliya ¢cevrilmasi
c) Garginliyin 6z-6zlna artmasi

d) Har biri

Sual _5: Batareyadan aligsdirmaya daxil olan
cihazlar hansilardir?

a) Alisdirma sargaci

b) Qirici-paylayici

c) Alisdirma sami

d) Har biri
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2. Dizgliin vo ya
sahv cavablari
secmak

Asagidaki  cumlalerin  avvalinde gostarilan
bosluga duzgun ( + ) va ya sahv ( — ) oldugunu
isara edin

1. ( ) Magnetonun paylayicisi muayyen
ardicilhgla alisdirma samlarini ise qosur.

2. () Quricinin kontaktlari arasindaki ara
boslugu normalda 0,35-0,45 mm olur.

3. () Kontaktlar arasi ara boslugu boylk
oldugda dirsakli valin bdyuk dovrlarinds
muharrik muntazem islayir.

4. () Alsdirma saminin ara boslugunun
nizamlanmasini onun yan elektrodunu burmaqla
yerina yetirirlor.

5. () Isci qarisigin etibarli alismasindan 6tri 12
volta gader gerginlik lazimdir.

6. ( ) Magnetonun ikiqutblu rotoru firlandigda
yaranan magqgnit induksiyasi carayan hasil edir.

7. ( ) Qurici-paylayici qiricidan va paylayicidan
toskil edilmisdir.

3.Bosluqlari
doldurmaq

Asadidaki ctimlealari oxuyun ve bogluglara uygun
goelen sbzlari daxil edin:
Sual 1: Etilli benzini adi benzindan farglandirmak

ucunona ............ gatirlar.
Sual _2: Ozlllik yanaca@: teskil edsn
hissaciklerin  xarici tasir altinda qarsiligh
yerdayismayo .........c..........

Sual 3: Dizel yanacaginin aligsmaya meylliliyi
................. adadi ile giymatlandirilir.

Sual 4: Benzinin detonasiyaya davamliligi
.......... adadi ila tayin edilir.

Sual 5: Benzinla isleyan muharriklorde isci
(o F=Ta =1 o [ ile aligdirilir.

Sual 6: Algaq gorginlikli doévre: .......... —
alisdirma sargacinin birinci dolagi — alisdirma
acarl.

Sual 7: Yukssak gerginlikli dovra: alisdirma
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sargacinin  ikinci  dolagi
alisdirma samlari.

ii) Praktiki bacariglarin giymatlandirilmasi

Praktiki tapsiriqlar 2.1 — Nasaz alisdirma saminin askar edilmasi vo

onun elektrodlari arasindaki ara boslugunun yoxlaniimasi vo

nizamlanmasi

Qiymatlandima Olgiisii

Bali

Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve alcayi
geyindinizmi?

2. Islori yerina yetirarkan tahllkasizlik qaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. Nasaz algdirma saminin agkar edilmasi
ardicilhigina emal etdinizmi?

5. Samlar cerayandan ayrilan zaman muharrikin
muntezem va ya qeyri-muntazam iglamasina
nazaret etdinizmi?

6. Samin elektrodlari arasindaki ara boslugunu
nizamlayarkan aradlgandan istifada etdinizmi?

7. Aradlgen alstindan istifade etdinizmi?

8. Isi keyfiyyetlo yerina yetirdiyinize sminsinizmi?

Praktiki tapsiniqglar 2.2 — Qiricinin kontaktlari arasindaki ara

boslugunun nizamlanmasi

Qiymatlandirma ol¢iisi

Bali

Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerinoe yetirorkon tohliikesizlik gaydalarina
amal etdinizmi?
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3. Isleri yerine yetirorken icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. Ara boslugunu nizamlamaq ugun stopor vintini
bosaltmagla isa basladinizmi?

5. Eksentrikin komayi ile terpanmeaz kontaktin
|Ovhasinin ara boglugunun boyluk ve ya Kkigik
olmasini askarladinizmi?

6. Ara boslugu nizamlanarkan xuUsusi alet olan
araolganden istifade etdinizmi?

7. Aradlgandan istifadaye yer verdinizmi?

8. Nizamlama basa catdigdan sonra stopor vintini
barkitdinizmi?

9. Isi keyfiyyatlo yerina yetirdiyinize aminsinizmi?

3. Karburatorlu ve dizel muharriklarinin ig prinsiplori

3.1 Karburatorlu muharriklorin ve karburatorlarin
muxtalif rejimlarda is prinsipi

Karburatorlu muharriklar bir qayda olarag benzinle va ya qazla
islayir. Bu muharrikloerde yanici qarisiqg (yanacag-hava qarisigi)
silindrlerin yanma kamerasindan kanarda hazirlanir. Bu cur hazirlanma
karburatorlu ve sorma klapanlari atrafinda sorma boru kemari Uzarinda
yerlagdirilmig xususi tozlandiricilar (injektorlari) olan muharriklerde bas
verir. Karburatorlu va injektorlu muharriklarde sorma takti bag verdikda
silindrden kanarda hazirlanan yanici qarigiq silindrlara daxil olur. Bu
garisigin 6z-0zuna alismasinin qarsisini almaq ugun benzinls islayan
muharriklerde dizel muharriklerindan ferqgli olaraq sixma daracesi asagi
olur (6,5-8,2). Basqa sdzla, sixilmanin sonunda is¢i qarisigin tutdugu
hacm 6,5-8,2 defe azalir ve silindrde tezyiq 10-12 kqg/sm?-a ¢atir. isci
qarisigin temperaturu 300-400° C-ya gader yiksalir.
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Sixma deracasi ne gadar ¢cox olarsa, muharrikin genastcilliyi ve
guct da bir o
gedar cox olar.

Bunun sababi
istilik itkisinin
azalmasi Vo
porsena  verilan
orta tozyiqgin
artmasidir.
Muharrikde istilik
enerjisini

azaltmaq ucun
yanma

Sakil 23. Karburatorlu birsilindrli muharrikin is
qaydasi kamerasinin

gazlarla temasda
olan daxili sethini kigildirlar. Porsena verilan orta tazyiq is¢i qarisigin
(yanacag+hava+qaliq tustiu) daha c¢ox sixilmasi zamani onun
temperaturunun ve yanma siratinin ylUkselmasi sayesinde artir. ISci
garisigin yanmasi va gazlarin geniglenmasindan ibarat bir taktin bas
vermasi ucun uc¢ hazirhg takti: sorma, sixma va xaricetma taktlari
lazimdir. Basqga s6zls, bu ug taktin kdmayi ile silindrler asas takt hesab
edilon yanma-genislanma taktinin bas vermasina hazirlanir. Sixilmis
isci qarisiq elektrik gigilcimindan alisir. Bu zaman yaranan qazlarin
temperaturu  2000-2300° C-ys c¢atir. Geniglanan gazlar silindrda
porsenin Ustiinde 35-40 kqq/sm? tezyiq amale gatirir ki, bunun
tosirinden porsen YON-den AON-s enir. Bu vaxt her iki klapan bagli
olur. Porsena tesir edan qazlarin quvvasi surguqolu vasitssile
carxqgoluna verilarak muharrikin dirsekli valinda burucu moment yaradir.
Benzinle igleayan muharriklor dord ve ikitaktli olurlar. Bu
muharriklorde dizel muharriklerinden fargli olaraq, yanici qarisigin
alismasinin bas vermasi Ugun alisdirma sistemlari tatbiq edilir.
Karbdiratorlarin miixtelif rejimlarde is prinsipi:
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Karburatorlu muharriklarin Sokil 24. Karbiirator
yanici qarisiq hazirlayan cihazi
karburator adlanir. Karburator
muharrikin sorma boru
kemarinin Uzarinda qurasdirilir.
Sade  karburator  iynavari

klapani olan uzgacli
kameradan, diffuzordan,
jiklyorlu  tozlandiricidan  ve
garisdirici kameradan

ibaretdir. Karburator intensiv
va daqiqg olarag hava ile
yanacaqdan lazim olan hacmda yanici qarisiq hazirlayir. ideal hesab
olunan yanici garisigda 1q benzina 14,5-15q hava qarisir. ©ger yanici
garigigda benzinin miqdari ¢ox olarsa, qarisiq zangin hesab olunacaq,
ager 1g benzine 16,5g-dan artiq hava duserse, garisiqg kasib hesab

olunacagq. Drossel gapaqli
Sakil 25. Karbiirator: miharrik karburatorlar bir qayda olaraq
ige salinma veziyyatinda 1. onun  yanacaq  kamerasina
Drossel (_r]ava) qapagr; 2. Bag yanacaq vuran @olave nasosa
yanacagq jiklyoru; 3, 4. Sarbat _ ) .
gedisin jiklyor sistemi ehtiyac olmadan islayir.

Yanacagin karburatora
verilmasini yanacagin yolunu
baglayib-agan iynali klapanli
Uzgec idare edir. Soyuq
muharriki ige salarken zangin
garigiqg lazim gslir. Bu halda
dirsakli valin isesalinma

— : . dovrlerinin sayr az olduguna
gora qarigdirici kamerada seyralma kifayet qgader olmayacaq ve
tozlandiricidan lazimi migdar yanacaq axmayacaq. Seyralmani artirmaq
ve tozlandiricidan yanacagin bol c¢ixmasina nail olmaq Ugln
karburatorun hava qisaborusunda hava qapagi qoyulmusdur. Hava
gapadini bagladigda dartqi ve ling vasitesile drossel bir gadear aglilir.
Qarisdirici kamerada amalagalan seyralma bas dozalasdirici sistemin

va bosuna gedis sisteminin jiklyorlarindan yanacagin intensiv axmasina
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sebab olur. Yanici qarisig amala
gotirmak ucun lazim olan hava hava
gapaginin tinindaki yarigdan daxil olur.
Qarisigin haddan artiq
zanginlesmasina yol vermamak  Ugln
hava gapaginda avtomatik ise dusen
gapaq goyulmusdur ki, bu gapaq
muherrik ise dusen anda yaranan
yuksak seyralma naticesinda acllir.

Necoa olur ki, hava axini amale
galir: Sorma takti zamani muharrikin
silindrinde seyralma amala galir. Bu halda sorma klapani agiq olduguna
gore seyralme karburatorun qarigdirici kamerasina da yayilir. Hava
axininin surati garisdirici kameranin an dar hissasinde — diffuzorda
tozlandirici gilayicinin (jiklyorun) yaninda daha guclu olur ve naticeds,
yanacaq tozlandiricinin desiyinden axir ve hava axininda Kigik
damlalara pargalanir, hava ila qarigaraq yanici qarigiq amale gatirir

Silindre daxil olan yanici qarisigin miqdari drossel qapagi
vasitasile nizamlanir ki, bu da surtucunun kabinasindan idara olunur.

Muharrikin  bosuna gedisinde karburatorun nece isleamasini
nazarden kegirok. Kicik dovrler sayi ile muharrik bosuna gedisde
isloayarkan ona az miqdar yanici garigiq lazim oldugu ugln drossel,
asasan, bagh olur, garigdirici kamerada ¢ox cuzi seyralma amale galir
vo jiklyorlardan (tozlandiricilardan) yanacaq axmir. Muharrikin bosuna
islomasi Ugun yanacagi drosselin arxasina vermak lazimdir, cunKi
burada kifayat qeder seyarima var.

Drossel bagl olduqda, seyralma qarisdirici kamera divarindaki
desikden kanal vasitesila bosuna islema yanacaq jiklyoruna verilir.

Tam yuklenma ila isledikde muharrik 6z maksimum gucluna
catmalidir, buna isa garisigin migdarini artirmagla ve onun zanginliyini
an guclu tarkibe qgadar yuksaltmakle nail olunur. Karburatorda bu isi
garisdirici kameraya alave yanacaq veran ekonomayzer yerina yetirir.
Yuk artan momentda drossel gapaginin cald agilmasi vaxti garisiq
kasiblagir va bu halda muharrik tamam dayana biler. Muharrikin
yuklanmani yaxsi gabul etmasini tamin etmakdan o6tru karburatorlarda
bu maqgsadle qurasdiriimis suratlondirici nasoslardan istifade edilir.

Sakil 26. Karburatorun
jiklyorunin uclugunun
tomizlanmasi
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Drossel gapagi cald acildigda ling nasos intigalinin darticisini darhal
asagi buraxir, darticiya birlesmis lovhacik yay vasitasila porseni sixir ve
porsen kaskin suratde asagl enarak yanacagi basir. Yanacagin tezyiqi
altinda oks-klapan baglanir, vurucu klapan ise agilir. Yanacaq
tozlandirici  (jiklyor) vasitasile qarisdirici kameraya puskaralir ve
bununla da qgarigigin kasiblagsmasina yol verilmir.

Bazan muayyan sabablerdan karburatorlarin jiklyorlarinin
ucluglan tutulur. Bele halda muharrikin igi pozulur ve texnikanin isi
yarim¢iq qalir. Bu nasazligi adi slle idars olunan hava nasosu ile
karburatoru sokmadan aradan qaldirmaq olar. Bu maqgsadla jiklyorlari
tixacla baglanan desikden sixilmis hava ila Gftrarler. Jiklyorlarin
yanacaqverma desiyinden ve ya tarazlasdirici borudan Uzgacin
zadalena bildiyi Ugun ufirmak maslehat deyil.

3.1.2 Karburatorlarin nizamlanmasi
Bosuna_harakatin
kicik dbvrlerinds
karbdiratorun
nizamlanmasi. Bosuna
harakatin kicik
dovrlerinde muharrikin
dayanigl islemasi ve
\ !| yanacagin genastle
"' sarf olunmasi yanici
garisigin - migdarindan
ve keyfiyyatinden asihidir.
Qarisigin lazimi migdari ve
keyfiyyati karburatorun bosuna harekat sistemini nizamlamagla slde
edilir. Bela nizamlama isleyan ve lazimi hadds gadar qizmig muharrikda
karburatorun hava gapagi tam acgiq olduqda aparilir. Nizamlama iki
yolla: drosselin dayaq vinti ile qarigigin migdari va terkibi nizamlayan
vintle  (garnisigin keyfiyyati) yerina yetirilir. Nizamlamaq Ugun drosselin
dayaq vintini burmaqgla muaharrikin dirsakli valinin firlanma tezliyini
mumkun olan minimal surste endirmak lazimdir; sonra drosselin
vaziyyetini dayismaden qarisigin keyfiyystini nizamlayan vinti burub-
agcmagla, yaxud barkitmakle dirsakli valin firlanma tezliyini artirirlar.
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Daha sonra drosselin dayaq vintini yeniden burmagqla dirsakli valin
mumkin olan minimal, lakin dayanigh firlanma tezliyine nail olurlar.
Nizamlamani yoxlamaqg ucglUn drosseli acmaq ve ceald baglamaq
lazimdir. ©ger bu zaman muharrik islemakda davam edirsa, demali,
nizamlama duzgun apariimisdir, yox agar muharrik dayanarsa,
drosselin dayaq vintini yarim dovr burmaqg ve sonra nizamlamani
yeniden yoxlamaq garakdir.
Uzgecli __kamerada __yanacaq _saviyyesinin _yoxlanmasi___ve
nizamlanmasi. Uzgecli kamerada yanacaq hemise eyni saviyyads
' ~ + qalmahdir ki, jiklyorlarda
(tozlandiricilarda) da tsleb
» edilen saviyye temin edilsin.
.~ Jiklyorlardaki yanacagin
" saviyyasi bir nov birlagmis
gablar ganununun tetbigine
asaslanir. Uzgecli kamerada
yanacaq saviyyasinin
dayisilmasi yanici garisigin
torkibina tasir gostarir. Bela ki,

R\ezin boru & . . . .

- A seviyyanin yiksalmasi

Seokil 28. Uzgacli kamerada yanacaq garigigin - zenginlegsmasina,
saviyyasinin nizamlanmasi asagl dismasi IS®

kasiblasmasina sabab olur. Bu
nizamlamanin  K-88A  karburatorunda
nece aparilmasi ile tanig olaq.
Karburatorlarda  Uzgacli kameradaki
yanacaq saviyyasi iki Usulla yoxlanila
bilar. Muharrik bosuna harakatin Kigik
dovrlerinde iglarken seaviyyaye noazarast
desiyinin  tixacini  ¢ixartlb  yanacaq
soaviyyasini musgahide etmak lazimdir.
Duzgun nizamlandiqda yanacagin Sokil 29 .
saviyyasi gorunacakdir, lakin yanacaq Hava tamizloma filtri
desikden axmamaldir.

Yanacaq seaviyyasini ikinci usulla yoxlayan zaman ekonomayzerin

kanalini baglayan tixaci burub gixarmali, onun yerine rezin va suse
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borucuglu stuser kegirmali. Nasosun dasteyini alle harakate gatirerak
karburatorun Uzgaecli kamerasini yanacaqgla doldurmali. Stsa borucugu
ele qoymaq lazimdir ki, onun yuxari ucu karbuUratorun govdasinin
gapaqgla birlagdiyi yerdan yuxarida dursun. Borucuqdaki yanacagin
saviyyasi ile karbuUratorun birlegsmasi mustavisi arasindaki masafe 18-19
mm olmalidir.,

Oger uUzgecli kamerada yanacagin saviyyesi telab edildiyindan
yuxari, yaxud asagidirsa, uzgac linginin dayaq lovhasini bu, yaxud diger
torafe aymakle ve ya iynali klapanin yahari altindaki aragatin galinligini
dayismaklae nizamlama aparmaqg mumkundur.

3.1.3 Havanin toamizlanmasi

Yanici garisiq yanacagla havanin muayyan nisbastda garigigindan
amala galan bircinsli mahsuldur. Yanici garisiga lazim olan hava mutleq
gaydada mexaniki garisiglardan temizlandikden sonra karburatora daxil
olmalidir. Hava temizlanmazss, igslayan muharrikin silindr divarlarinin,
porsenlarin va porsen uzuklarinin yeyilib siradan ¢ixmalarina sabab ola
bilar. Odur ki, havanin tamizlanmasi uglin hava suzgaclerindan istifade
edilir. Hava suzgeci karburatorun uzerina barkidilir. Daha avvaller
istehsal olunmug texnikalarda otalstli hava suzgacleri tetbiq edilirdi.
Muasir texnikalarda daha cox quru hava filtrlerindan istifade edilir. Bu
filtrlor havani mexaniki garisiglardan yuksak derecade tamiz temizlayir.
Zaman kecdikca hava filtri tutub saxladigi mexaniki qarisiglarla kifayat
gadar c¢irklandiyinden onlar 6z funksiyalarini tam vyerina yetirmir.
Cirklenmanin hadden ¢ox olmasi havanin sorulmasina mugavimaet
gOstarir. Filtrin bu veziyysti barada suriuct 0z salonunda cihazlar
blokunda qurasdiriimis datgikden malumat alir. Bele oldugda texnikanin
istismari dayandiriimali ve hava filtrinin temizlenmasi mumkundurse,
temizlanmali, temizlamak mUmkun olmadiqda, yenisi ile avaz
edilmalidir.
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3.2 Dizel muharriklari va onlarin ig prinsipi. Plunjerli

yanacaq nasosu Turbokompressor

3.2.1 Dizel muharrikloari va onlarin ig prinsipi.
Dizellarda yanici qarigigin amala-galma prosesi

Artiq size malumdur ki, dizel muharriklari dizel yanacadi ils iglayir
ve bu muharrikler iki mexanizm va uc¢ sistemden teskil edilmisdir.
Bilirsiniz ki, bir is tsiklinin bas vermasindan o6tru silindrlerin daxilinde
dord takt — sorma, sixma, is gedisi (yanma-geniglanma), xaricetma
taktlari bas vermalidir. Bu taktlarin nece bas vermasindan va har bir takt
bas verdikds silindrde hansi proseslarin getmasinden bir qader
malumatlisiniz. Silindrlere sorma takti zamani silindrlara sovrulmus,
temizlanmis hava yuksak tezyigle sixildigindan sixma taktinin baga
catmasi aninda sixilmis havanin temperaturu 600 - 700° C-ys catir. Bu
zaman yanacaq 140 MPa-a geder tazyiq altinda toz halinda yanma
kamerasina puskudrulur, burada hava, dizel yanacagi va galiq qazlarla
garisaraq isci qarisiq (IQ) emele getirirler ve bu garisiq yaranmis
yuksak temperaturun tesirinden 0z-6zuna alisir. Bu sebabden dizel
muharriklerinda alahidds
alisdirma sistemi movcud
deyil. Nazara alinmalidir ki,
yanma prosesi porsen YON-o
catmazdan qgabaq bas verir
ve yanacagin puskurmasi
qurtardiqdan sonra is gedisi
taktinin  butin  gedisinda
yanmaqda davam edir.

Isci garisigin yanmaga
baglamasi ile silindrde tezyiq
kaskin artir (6-9 MPa-la
gader), yanmis qazlarin
temperaturu iss 1800-2000°
C-ya qgadar yiiksaslir. Porsen yanmis qazlarin tazyiqgi ile yeniden YON-
don AON-s hearskets baglayir ve ssas takt hesab olunan is gedisi

(yanma-genislonma) takti bas verir.
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Porsen asagi noqteya hale catmamisdan qabaq xaricetma

klapani acilir ve porgsen AON-dan
silindrdaki islenmis qazlar atmosfera
xaricetma takti bas verir.

YON-a harskete basladiqda
xaric edilir. Belslikle, silindrda

Bundan sonra dizelin ig tsikli gosterilon ardicilligla davam edir.

3.2.2 Yuksak tazyiqli plunjerli

Sakil 31. Dizel miiharrikinin gida
sisteminin prisipial sxemi:

1. Yanacaq baki; 2. Vurucu nasos;
3. Yanacaq suzgaci; 4. Yuksak
tazyigli yanacaq nasosu;

5. Forsunka; 6. Qizdirici gam

yanacaq nasosu

Yuksak tazyiqgli yanacaq
nasosu verilmis anda dizelin
isinin yuk ve surat rejimlarine
uygun olaraq deqiq Olguda
yanacaq payinin tazyiq altinda
forsunkalara  verigini  temin
etmakdir. Bela nasoslar toezyiqi
12-13 MPa-ya gadar, bazan da
150 Mpa-ya kimi artira bilirler.

YUksoak tozyiqli nasoslar

coxplunjerli olurlar. Plunjer aid oldugu gilizde irali-geri herakeat edir.

Plunjer asagilya yayin quvvesi
hesabina, yuxariya firlanan
yumrucugun ve itslayicinin  tasiri
altinda harakat edir. Yanacaq nasos
cutina (plunjer cutiina) sorma kanali
vasitasile verilir, aks-klapan (vurucu
klapan) ve yanacaq yolu ile gayidir.
Plunjer cutu bels islayir: Plunjer
asagl herokat etdikde gilizin isgi
boslugunda seyralma yaranir. Vurucu
klapan baglanir ve boglug yanacaq
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yolundan ayrilir. Plunjer gabul kanalini agan kimi yanacaq boslugu
doldurur.

Plunjerin yuxari gedisinda avvalce gabul kanali baglanir. Bundan
sonra tacrid olunmus boslugda sixilan yanacaq vurucu klapani agir ve
yanacaq yanacaq yoluna daxil olur. Yanacaq yoluna o vaxta gader
yanacaq verilir ki, plunjerin vintvari kenari buraxilig kanalini agir.
Bundan sonra plunjertstu boslug 30-50 MPa tazyiq altinda plunjerdaki
kanal vasitasile buraxilis kanali ila birlasir ve burada tezyiq 0,1 MPa-
dan artiq olmur. Boslugdaki tezyiq keskin dusur, vurucu klapan baglanir
va yanacaq yoluna yanacagin verilmasi tez kasilir.

Her bir plunjer cuatinun verdiyi yanacagin miqgdari plunjerin
tonzimlayici vintvari ksnarinin gilizin buraxihig kanalina nisbaten
voziyyeti ile muayyan olunur. Yani bu migdar plunjerin donma
bucagindan asilidir. Bu an plunjerlarin gazdiricileri yanacaq nasosunun
yanacaq dagiyan umumi reykasi ila birlagdirilir. Demali, butun silindrlara
eyni vaxtda yanacaq verilmasini dayismak ugun reykanin gedigini, ham
da butun plunjerlerin donma bucaglarini artirmaq ve ya azaltmaq telab
olunur.

Plunjerli yanacaq nasoslari oldugca yigcamdir, istismari sadadir,
tonzimlamak lazim galmir. Buna baxmayaraq, intensiv isleamasi
naticesinde bele nasoslarin plunjer cutleri surstle yeyilib kohnalir va
talab olunan kipliyi itirir. Buna gora da bele plunjer cutlerinin yeyilmayas
davamliligi ve hazirlanma daqiqliyi yuksak olmalidir.

- — i
() YON
=>— : AON - ¢_‘ $
o ” Sorucu daliyin Kompressiya Yanacagn verilmoasinin 1azyiqsiz olaraq
£ "Ya?acagm asfagl > baglanma'm Kklapaninin a¢lmasina miqdar: sorma dalivinin YON —ya galxana
olii noéqtada verilmasi q ¢ Y
gadoar sixilma aclmasi ilo ondan konara gadoar galxmanin
tokiilan yanacagin sona ¢catmasi

miqdar: ils @
miidyyan olunur

Sakil 33. Yuksak tazyiqli nasosun is qaydasi
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Yanacaq nasosunun texniki veziyystini bilavasite dizel
muharrikinde teyin etmak olar. Plunjer cutlerinin ve vurucu klapanlarin
hermetikliyi kifayet qadar olmadigda yanacagin forsunkalara verilisinin
tozyigi ve onun artma intensivliyi asagi dusur. Yanacagin tozlanma
keyfiyyoti pislasir, dizel tistl buraxmagla islayir.

Vurucu klapanlarin hermetikliyini bilavasite dizelin Ustinds vurucu
al nasosunun vurdugu yanacagin tezyiqi ile yoxlayirlar. Bundan otru
yuksak tezyigli yanacaq nasosunun seksiyalarindan yuksek tezyiq
yollarini ayirirlar. Kompressiyanin acgiimig vaziyystinde dirsakli vali
dondarir va porseni silindrlarden birinde xaricetma ve ya sorma
vaziyyatinda qoyurlar (hemin vaziyyet xaricetma va ya sorma klapaninin
acilmasina gore muayyan edilir). Verilmis silindre xidmat edan nasos
seksiyasinin gilizinds plunjer asagi vaziyystds olacaqdir, bu halda isa
plunjerustu foza yanacaq kanali ila sarbast birlagir. 8l vurucu nasosu ila
yanacag! vurur ve yoxlanilan seksiyanin stuserinde onun saviyyasini
musahida edirlor. Yanacagin saviyyasinin yuksalmasi ve ya onun
stuserden axmasli vurucu klapanin kifayat gader hermetik olmadigini
gOstarir.

Plunjer cutlerinin texniki veziyyatini bilavasite dizelin Ustinde
maksimetrin (forsunkaya oxsar cihazdir, onun skalasi Uzra puskirma
tozyigi asan sazlanir) ve yaxud puskurms baslangicinin 30 MPa
tozyiqine tenzimlanmis nazarst forsunkasinin komayi ila yoxlayirlar.
Plunjer cutd an azi 30 MPa tazyiq altinda yanacaq veriligini tamin
edirsa, onda o, tamamile ige yarali hesab edilir. Maksimetri nasos
seksiyasinin stuserina forsunka avezina birlasdirirlor. Starterla va yaxud
isesalma muharriki ile (yungul olmasi Ugun kompressiyani acirlar)
dizelin dirsakli valini dondarir, maksimetrle puskurmanin yoxlanilan
plunjer cutuntn tamin etdiyi maksimal tazyiqini teyin edirlor.

Belo hallarda vurucu klapanin hermetikliyinin pozulmasi ve eyni
zamanda plunjer cutlerinda olan gatismazliglar xUsusi emalatxanalarda
barpa edila bilar.
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3.2.3 Turbokompressor

Siza malumdur ki, silindre daxil olan hava kutlesi temizlanmis
halda daxil olur. Havanin tamizlenmadan silindrlere daxil olmasi
yolverilmazdir, c¢unki bu, muharrikin silindrlerinin deformasiyaya
ugrayaraq tez siradan gixmasina sabab ola bilardi. Bunu nazara alaraq
batin DYM-de oldugu kimi, dizel muharriklorinde da hava
suzgaclarinden istifada edilir.

Havanin silindrlara sovrulmasi o halda bas verir ki, birinci takt bas
veran zaman porsenin AON-a heroksti zamani sorma klapaninin

acllmasi bosluq yaradir ve

Kiuipisiinii Turbin tokori  Xarieo  yaranmis boslug sorma boru
tokari (pari) \ L ‘ kemarine gader gslib catir.
/ \.l - Yaranmis bosluq imkan verir
,g 3 ok ki, hava kutlesi silindre daxil
Hava 2 " & olsun. Hava kitlasinin
filtrindon : . ]
fsorulan hava silindre daxil olmasi sorma

islonmis

qaz taktinin sonuna  qgader
davam edir. Bundan sonraki
taktin sonunda silindra daxil
olmus hava galiq tustu ile
garisaraq temperaturu 600-
700° C-ye catmis mihit
yaratmisdir. Yaranmig bu
muhits dizel yanacagi toz
halinda puskurulir ve 0z-6zuna aligma bas verir. Dizellarda yanici
garisigin amalagalma prosesi muharrikin silindrlerinde saniyanin minds
bir hissalari ilo hesablanan qisa vaxt muddatinde kegir. Demali,
dizellarde yanici qarigigin amale galmasi ve aligmasi eyni vaxtda basg
verir. Bu prosesin 0zU dizellari benzinle isleyan muharriklarden
forglendiren cehatlarden biridir.

Sakil 34. Turbokompressor

55



Dizelin is gOstaricilori ham vyanici qarigigin amale galma
keyfiyyatinde, hem de pusklrilen yanacagin tam va vaxtinda
yanmasindan asilidir.

Silindrlerin tamizlanmis hava ile daha yaxgi temin olunmasi
turbokompressorlarin  tetbiqgini  zsruri edir. Deyildiyi kimi, dizel
silindrlerinin teze hava ile doldurulmasini yaxsilasdirmaqgdan otru
turbolfirma tetbiq olunur. Turbokompressor muaharrikin sorma va
xaricetma kanallari ile slagalendirilmigdir.

islenmis qazlar (IQaz) silindrden atmosfers gixarken o, 6zu ile
istifade edilmamis enerji aparir. Turbokompressorun asas vazifasi bu
enerjini faydali ise cevirmakdir. Silindrlardan ¢ixan qazlar avvalce turbin
carxinin parlarina tesir edir va pari muayyan tezlikle firladir. Turbin
carxinin filanma harakati val vasitesile kompressor c¢arxina verilir.
Kompressor vali Uzarinds yerlesan ikinci par da ister-isteamaz harokate
galir va hava suratle ve tezyiq altinda silindrlara vurulur.

Bunun hesabina muharrikin gucu 25-30% artir.

Praktiki tapsiriqlar ve fealiyyatlor

Praktiki tapsiriq 3.1 — Bosuna qgedisin kicik dbvrlarine karbliratorun
tonzimloanmasi islerinin yerinoa yetirilmoasi

Istifada edilmali resurslar:

- |s paltar, is ayaqgabisi ve alcek;
- stifade etmak liclin telimat;

- Karburator;

- Vintagan.
Foealiyyat ve tapsinqlar Talimat ve tovsiyalar
Bosuna gedisin kicik dovrlarinda > Is paltarini geyinin
karburatorun tonzimlenmasi > Omayin tohliikesizliyi
islarinin yerina yetirilmasi qaydalarina smal edin.

» Bosuna gedisin kicik dovrlarina
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karburatorun tonzimlanmasi
igloerinin  yerina  yetirilmasina
dair telimatla tanis olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  telimata  uygun

yerina yetirasiniz.

Talim neticalerine nail
ucun taleb  olunan
tapsirglar

olmaq
praktiki

Muharriki ise salaraq normaya
uygun qizdirirsiniz.
Karburatorun hava qapagini
tam agiq veziyyate gatirirsiniz.

Yanici qarigign  miqdarinin
tenzimlanmasini drosselin
dayaq vinti ile aparirsiniz.
Drosselin dayaq vintini
burmagla muharrikin  dirsakli
valinin firlanma tezliyini
mumkdn olan minimal surete
endirirsiniz.

Yanicl qarnisigin  kefiyyatini
torkibi nizamlayan vintla
nizamlayirsiniz. Drosselin
voziyyatini dayismadan
garisigin keyfiyyatini
nizamlayan vinti burub
acmagla, yaxud barkitmakla

dirsekli valin firlanma tezliyini
artirirsiniz.

Sonra drosselin dayaq vintini
yeniden burursunuz ve dirsakili
valin minimal, lakin dayaniqgl
firlanma tezliyini alde edisiniz.
Nizamlamani yoxlamaq ugun

drosseli acirsiniz  ve cald
baglayirsiniz. Bu zaman
muharrik  islomakda davam
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edarsa, nizamlamani duzgun
aparmisiniz, muharrik
dayanarsa, drosselin dayaq
vintini yarim dovr burursunuz
Vo nizamlamani yenidan
yoxlayirsiniz.

Diqgat edilmali magamlar » Hoer defe vintleri burarken
burulmalarin  sayini  yadda
saxlayin. Nizamlama

alinmadiqda evvalki burulma
saylarini bilmak size yardimgi
ola biler.

» Nizamlamaya baglamazdan
avval hava qapaginin agiq
olmasina amin olun.

Praktik ise dair fotoillustrasiya Yanici qarisigin  keyfiyyatinin  va
migdarinin nizamlanmasina dair foto

Praktiki tapsiriglar 3.2 — Karbliratorda yanacaq saviyyasinin
yvoxlaniimasini yerina yetirmok

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- istifade etmak tclin talimat;

- K-88 karburatoru;

- Rezin boru;

- Suse boru.
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Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat ve tovsiyalar

Karburatorda
saviyyasinin
yerina yetirmak

yanacaq
yoxlaniimasini

Is paltarini geyinin.

omayin toehlUkasizliyi
gaydalarina amal edin.
Karburatorda yanacaq

saviyyasinin yoxlaniimasini
yerina yetirmaya dair tslimatla
tanis olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  telimata  uygun
yerina yetirasiniz.

islerin tohllikasiz yerina

yetirilmasina ¢alisin.

Talim naticalarine nail olmaq
ucun telab olunan praktiki
tapsiriglar

Muharriki ise salaraq normaya
uygun qizdirirsiniz.

Calisin ki, bu yoxlamani iki
usulla aparasiniz.

Birinci Usul: muharrik bosuna

harakatin  kicik  dovrlerinds
isloyarkan seaviyyaye nozarat
desiyinin tixacini cixarib

yanacaq saviyyasini musahids
edin.

GoOzunUz nezarst degiyinin
saviyyasinda olmalidir.
Tenzimlama  igleri  duzgun

aparilibsa, yanacaq saviyyasi
gorunacak, lakin c¢alisin ki,
yanacaq desikden axmasin.
Ikinci Usul: bu Usulda muharriki
ise salmaq lazim deyil.
Mexaniki
ekonomayzerin

intiqalh
kanalini
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baglayan tixaci burub ¢ixarin.
Tixacin yerine rezin ve sus®
borucuglu stuser kegirin.

Nasosun dastayini alle
harakata gatirin Vo
karburatorun uzgacli
kamerasini yanacagla
doldurun.

Susa borucugu ele qoyun Ki,
onun yuxari ucu karburatorun
gOvdasinin qapaqgla birlesdiyi
yerdan yuxarida dursun.
Borucuqdaki yanacagin
soviyyasi  ile  karburatorun
birlesdiyi yerin mustavisi
arasindaki masafs 18-19 mm
olmalidir.

Uzgecli kamerada yanacagin
soviyyasi teleb edildiyindan
yuxarl, yaxud asagl olarsa,
uzgec linginin dayaq I6vhasini
aymoekle ve ya iynavari
klapanin yahari altindaki
aragatin galinligini deayismakle
nizamlamani aparirsiniz.

Diggat edilmali magamlar

Borucuqdaki yanacagin
soviyyasi ile  karburatorun
birlesdiyi musteviler arasindaki
masafa 18-19 mm olmalidir.
Yoxlamanin birinci Usulunda
muharrik  islek  veziyystdas
olmalidir.

Yoxlamanin ikinci uUsulunda
muharrik avvalcadan
sondurulmalidir.
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Praktik ise dair fotoillustrasiya Yanacaq saviyyasinin yoxlaniimasi

Rezin boru Adizaig

Praktiki tapsiriqg 3.3 — Karbliratoru s6kmaden jiklyorun (ifiiriiimasini
yerino yetirmak

istifade edilmali resurslar:

- |s paltar, is ayaqgabisi ve slcek;

- istifade etmak Uclin talimat;

- K-88 karburatoru;

- Olle idare olunan hava vuran nasos.

Foealiyyat ve tapsiriglar Talimat vo tovsiyalor

KarbuUratoru sdokmadan jiklyorun > s paltarini geyinin.

ufardimesi > Omayin tohlikesizliyi
gaydalarina amal edin.

» Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsingin
addimlarini talimata uygun icra
edasiniz.

> lIslerin  tehlikesiz  yerina
yetiriimasina galisin.

Talim naticelerine nail olmaq » Yanacaq jiklyorunun tixacini
ucin teleb  olunan  praktiki burub acin va yanacagi gaba
tapsiriqlar bosaldin.
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» Sine hava vurmaq Ugln
istifade olunan alle harokata
gatirilen nasosun ucunu
yanacaq jiklyorunun tixaci
burulan desiya sixaraq jiklyoru
afaran,

» Yanacaq jiklyorunun ikinci
tixacint burub  acin  ve
amaliyyati takrar edin.

» Yanacaq jiklyorlarinin
tixaclarini 0z yerlarina
baglayin.

Diqgat edilmali magamlar » Jiklyorlari yanacaqverma
desiyinden va ya tarazlasdirici
borudan Uftirmak maslahat
gorulmur: Uzgec zadslens
biler.

Praktik ise dair fotoillUstrasiya Jiklyorun ufiralmasina dair

fotoillustrasiya
S
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Praktiki tapsiriq 3.4 — Yiiksok tozyigli yanacaq nasosunun vurucu

klapanlarinin hermetikliyinin yoxlanilm

asi

istifade edilmali resurslar:

- Istifade etmak tclin talimat;

Acarlar deasti.
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Foaliyyat va tapsiriglar

Talimat ve tovsiyalar

Yuksak tozyiqli yanacaq
nasosunun vurucu klapanlarin
hermetikliyinin yoxlaniimasi

>
>

>

is paltarini geyinin

omayin tohlUkesizliyi
gaydalarina amal edin.
Calismalisiniz ki,  yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  talimata uygun
icra edasiniz.

islerin  tohlikesiz  yerine
yetiriimasina ¢alisin.

Talim naticalarina nail olmaq ugun
talab olunan praktiki tapsiriglar

Yanacaq nasosunun
seksiyalarindan yuksak tazyiq
yollarini ayirin.
Kompressiyani aclmis
vaziyyeta gatirin.

Dirsakli vali donderin ve
porseni silindrlerden birinda
xaricetma ve ya sorma
vaziyyatina qoyun.

Bu veziyystde plunjer asagi
voziyyatde olacaq Vo
plunjeristu feza yanacagin
gobul kanali ile serbest
birlasacak.

9l nasosu ile yanacag! vurun
vo yoxlanilan seksiyanin
stuserindoe yanacagin
saviyyasini mugsahids edin.
9ger musahida etseniz ki,
yanacagin saviyyasi yuksalir
ve ya stuserdan axir, bu, o
demakdir ki, vurucu klapanin
hermetikliyi  kifayat qgader
deyil.
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» Bu ardicilligla nasosun butun

seksiyalarinda vurucu
klapanin hermetikliyini
yoxlayin.

» Bu pozuntu halinin berpa
edilmasi ucun nasosun
XUSusi emalatxanalara
gondarilmasina dair tegdimat
edin.

» Diqggaet edilmali magamlar » Dirsakli valin dondarilmasi va
porsenin silindrlerden birinda
xaricetme ve ya sorma
vaziyyatina goyulmasini
xaricetme ve ya sorma
klapaninin agilmasina gore
muayyan edin.

Praktik tapsiriqg 3.5 — Yiiksek tozyiqli yanacaq nasosunun plunjer
cutlinlin texniki vaziyyatinin yoxlanmasi
istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- istifade etmak Uclin talimat;
- Muharrikla birlikda yuksak tezyiqli yanacaq nasosu;

- Acarlar deasti;
- Maksimetr.
Foealiyyat ve tapsiriglar Talimat vo tovsiyalor
Yuksak tozyiqli yanacaq > s paltarini geyinin
nasosunun plunjer cutunun texniki > Omayin tohliikesizliyi
vaziyyatinin yoxlanmasi qaydalarina smal edin.

» Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  telimata uygun
icra edasiniz.
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Islorin  tohliikesiz  yerine
yetiriimasina c¢alisin.

Talim naticalarina nail olmaq ugun
telab olunan praktiki tapsiriglar.

Hansi seksiyani
yoxlayirsinizsa, = maksimetri
forsunka avazina onun
stuserina baglayin.

Yungul olmasi ucun
kompressiyani agin.

Starterle ve ya igsesalma
muharriki ilo muharrikin
dirsakli valini dondarin.
Maksimetrla puskurmanin
yoxlanilan plunjer cutunun
temin etdiyi maksimal
tozyiqini tayin edin.

9l nasosu ile yanacagi vurun
ve yoxlanilan  seksiyanin
stuserinda yanacagin
saviyyasini musahida edin.
9ger musahide etsaniz ki,
yanacagin saviyyasi yuksalir
va ya o stuserdan axir, bu, o
demakdir ki, vurucu klapanin
hermetikliyi  kifayat  qader

deyil.

Bu ardicilligla nasosun butun
seksiyalarinda vurucu
klapanin hermetikliyini
yoxlayin.

Bu pozuntu halinin barpa
edilmasi ucun nasosu xususi
emalatxanalara  gondermak
haqda teqdimat edirsiniz.

Maksimalliq kifayat
etmadikds, bu pozuntu
halinin barpa edilmasi ugun
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nasosun xususi
emalatxanalara gondarilmasi
haqda taqdimat edirsiniz.

Diggat edilmali magamlar Dirsakli vali dondararkan

kompressiyanin  agiq olmasina
diggat edin.

Talim naticalarinin giymatlandirilmasi

i) Nazari biliklarin giymatlandirilmasi

Qiymatlandirma
usulu

Suallar

1. Test suallan

Suall: Karbdratorlu miharriklarde yanici qarigiq
harada hazirlanir?

a) Sorma boru kemarinda

b) Silindrin daxilinda

c) Yanma kamerasinda

d) Karburatorda

Sual 2: _Karbliratorlu mihaerriklards sixilmanin
sonunda is¢i qarisigin temperaturu ne qader
olur?

a) 100-200° C

b) 200-250° C

c) 300-400° C

d) 400-500°C

Sual _3: Karbdratorlu miharriklords aligsmadan
sonra temperatur ne qadar olur?

a) 2000-2300° C

b) 3200-5500° C

c) 4200-4500° C

d) 4500-4700° C

Sual 4: Karbdratorlu miiharriklorde alisma ne
clr bas verir?

a) Oz-6ziina

b) Elektrik qigilcimi ila

c) ©gar muharrik dord takthdirsa, 6z-6zluna
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d) ikitaktll miharriklorde sixilmadan yaranan
istilikden

Sual 5: Dizel miherriklerinde yanici qarigiq
harada hazirlanir?

a) Karburatorda

b) YUksak tazyiqgli yanacaq nasosunda

c) Sorma boru kemarinda

d) Silindrin daxilinde

Sual 6: Yiksoek tazyiqli yanacaq nasoslarindaki
plunjerlor na clir haroket edirlor?

a) Aid oldugu gilizds ireli-geri harakaet edir.

b) Aid oldugu gilizde firlanaraq harakat edir.

c) Aid oldugu gilizda ufuqi harakat edir.

d) Duzgun variant gostarilmayib.

2. Duzgun ve ya
sahv cavablari
secmak

Asagidaki  cumlslerin  avvelinde  gdstarilan
bosluga dlizgiin ( + ) ve ya sehv (=) oldugunu
isare edin:

1. () Sixma daracasi na gader ¢ox olarsa,
muharrikin ganaatcilliyi de bir o qaedar az olar.

2. () Sixma deracesi na gader ¢ox olarsa,
muharrikin ganaatcilliyi da bir o gadar ¢ox olar.
3. () Sixma derecesi ne qgader c¢oxdursa,
muharrikin gucu da bir o gadar ¢ox olar.

4. () Karburator yanici garigiq hazirlayan
cihazdir.

5. () Yanici qarisiqda benzinin miqdari ¢ox
olarsa, bu garigiq zengin hesab olunmayacag.

6. ( ) Karburatorun qarisdirici kamerasinda
amalegalon seyralmoe jiklyordan yanacagin
intensiv axmasina sabab olur.

7. () Ekonomayzer karburatorun qarisdirici
kamerasina zanginliyi artirmaq Uugun olave
yanacagq verir.

8. ( ) Dizel muharriklorinda yanici qarisiq
muharrikin silindrlerinden kanarda hazirlanir.

9. ( ) Dizellsarda yanici garigigin amalagalmasi
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va alismasi eyni vaxtda bas verir.

10. ( ) Turbokompressorun vali harakati dirsakli
valdan alir.

11. () Yuksak tazyigli yanacaq nasosunda
yanacaq plunjer cutuna aks-klapanla verilir.

12. () Plunjer cutandn verdiyi yanacagin
miqdari plunjerin donma bucagindan asilidir.

3.Bosluqlari
doldurmagq

Asagidaki climlani oxuyun ve bosluqlara uygun
gelen sbzleri daxil edin

Sual _1: Plunjerin yuxari gediginde avvalca
.............. kanali baglanir.

Sual 2: Yukssk tezyiqgli yanacaq nasoslari
.................. olurlar.

Sual 3: Yuksek tezyigli yanacaq nasosu
yanacaq payini tezyiq altinda .....................
verilmasini tamin edir.

Sual 4: Silindrlerden cixan qazlar avvelce
turbokompressorun turbin carxinin .....................
tosir edir.

Sual 5: Silindrlerin tamizlanmis hava ile daha
yaxsl temin olunmasi UgUn ........cccoeevvvivinieennee.

istifada edilir.

Sual 6: Hava filtri havani mexaniki
............................ temizlayir.

Sual 7: isci garisigin yanmaga baslamasi ile
silindrlerde .................. koaskin artir.

Sual 8: Karburatorlu muharriklarde muharrikin
yuklanmani qabul etmasi uglUn karburatorda
...................... nasoslar tatbiq edilir.

Sual 9: Karburatordan silindre daxil olan yanici
garisigin - miqdart .......cccooeeeeeennnnnn. gapagi il
tenzimloenir.

Sual 10: Soyuq muherriki ise salarkan
.................. garigiq lazim galir.

Sual 11: Yanici qarisigda benzinin migdari ¢ox
olarsa, bu qarisiq .......cceeeeeeenns garigiq hesab
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edilir.
Sual 12: Karburatorlu muharriklorde sixiimis isci
garisiq elektrik ......................... alisir.

ii) Praktiki bacariqlarin qgiymetlondirilmasi

Praktiki tapsiriq 3.1 — Bosuna qgedisin kicik dbvrlarine karbliratorun
tonzimlonmasi islerinin yerina yetirilmoasi

Qiymatlandirma ol¢lisu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerine yetirorkon tahliikesizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerino yetirarken icraya dair tslimatdan
istifade etdinizmi?

4. Muharrik iga salinarag normaya uygun
qizdirdinizmi?

5. Karburatorun hava qapagini tam agiq vaziyyests
gatirdinizmi?

6. Yanici garisigin miqgdarinin  tenzimlanmasini
drosselin dayaq vinti ile apardinizmi?

7. Drosselin dayaq vintini burmagla muharrikin
dirsekli valinin firlanma tezliyini mumkdn olan
minimal surate endirdinizmi?

8.Yanici garigigin kefiyyatini tarkibi nizamlayan
vintle nizamladinizmi?

9. Drosselin veziyystini dayismadan garigigin
keyfiyyatini nizamlayan vinti burub ac¢maqla,
yaxud baerkitmakle dirsakli valin firlanma tezliyini
artirdinizmi?

10. Drosselin dayaq vintini yeniden burmagla
dirsekli valin minimal, lakin dayanigh firlanma
tezliyini alde etdinizmi?
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11. Nizamlamani yoxlamaq ugun drosseli agib ve
celd bagladinizmi?

12. Yoxlama zamani muhearrik dayanarsa,
drosselin dayaq vintini yarim dovr burub ve
nizamlamani yenidan yoxladinizmi?

Praktiki tapsiriqlar 3.2 — Karbiiratorda yanacaq saviyyasinin
yoxlaniimasini yerina yetirmoak

Qiymatlandirma dlgusu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirarken tahliikasizlik qaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. Mduherriki ise salarag normaya uygun
qizdirdinizmi?

5. Yoxlamani iki Gsulla apardinizmi?

6. Birinci Usulda muharrik bosuna harakatin kigik
dovrlerindes iglayarkan saviyyaya nazarat desiyinin
tixacini ¢ixarib yanacaq saviyyasini musahida
etdinizmi?

7. GOzunUzUn nazaret desiyinin saviyyssinda
olmasini temin etdinizmi?

8. Yanacaq saviyyasini musahida etdinizmi?

9. Ikinci Usulla yoxlama apararken muharriki ise
saldinizmi?

10. Mexaniki intiqall ekonomayzerin kanalini
baglayan tixaci burub ¢ixardinizmi?

11.Tixacin yerina rezin ve susa borucuqlu stuser
kecirdinizmi?

12. Nasosun destayini olle hearekate gstirib ve
karburatorun Uzgacli kamerasini  yanacagla
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doldurdunuzmu?

13. SlUsa borucugu qoyarken onun yuxari ucu
karburatorun govdasinin gapaqla birlesdiyi yerden
yuxarida durdumu?

14. Borucuqdaki yanacagin saviyyasi il
karburatorun birlesdiyi yerin mustavilori
arasindaki mesafenin 18-19 mm olmasi temin
edildimi?

15. Yoxlama zamani uzgacli kamerada yanacagin
soaviyyasi talab edildiyinden yuxari, yaxud asag!
oldusa, uzgac linginin dayaq Iovhasini aymakla va
ya iynavari klapanin yshari altindaki araqatin
galinligini deyismakla nizamlamani apardinizmi?

Praktiki tapsiriqg 3.3 — Karbliiratoru sékmadan jiklyorun (ifiiriilmasini
yerino yetirmak

Qiymatlandirma ol¢lisu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkan toehlikasizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerino yetirarken icraya dair tslimatdan
istifade etdinizmi?

4. Karburatoru sokdUnuzmu?

5. Yanacaq jiklyorunun tixacini agdinizmi?

6.Yanacag! qaba bosaltdinizmi?

7. Nasoson ucunu tixac c¢ixan degiya
tutdunuzmu?

8.Ikinci tixaci da acarag emeliyyatl tokrar
etdinizmi?

9. Yanacaq jiklyorlarinin tixaclarini 6z yerlarina
bagladinizmi?
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Praktiki tapsiriqg 3.4 — Yiiksok tozyiqli yanacaq nasosunun vurucu
klapanlarinin hermetikliyinin yoxlaniimasi

Qiymatlandirma dlgusi Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirarken tohliikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirerkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. Yanacaq nasosunun seksiyalarinin yuksak
tozyiq yollarini ayirdinizmi?

5. Kompressiyani agdinizmi?

6. Yanacag! qaba bosaltdinizmi?

7. Dirsakli vali dondarmakla porseni silindrlerdan
birinde xaricetma va ya sorma vaziyystina
goydunuzmu?

8.9l nasosunu ige salmaqgla yanacagl vuraraq
yoxlanilan seksiyada onun saviyyasinin yuksak va
ya asagl olmasini musahide etdinizmi?

9. Yanacaq saviyyasinin yuksalmasi ve ya onun
stuserindean yanacaq axdisa, vurucu klapanin
kifayeot qgader hermetik olmadigi qgenastine
galdinizmi?

10. Hermetiklik pozuldugu qanastindasinizss,
nasosun tamir emalatxanasina gondarilmasinin
lazim oldugu haqgda tagsabbls gostardinizmi?

Praktik tapsiriqg 3.5 — Yiiksak tezyiqli yanacaq nasosunun plunjer
cltlinlin texniki vaziyyatinin yoxlanmasi

Qiymeatlandirma ol¢iisii Bali Xeyr

1. s paltarini, is ayaqgabisini ve alcoyi
geyindinizmi?
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2. Isleri yerina yetirorkan tahliikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirerkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. Maksimetri nasos seksiyasinin stuserine
birlesdirdinizmi?

5. Kompressiyani a¢dinizmi?

6.Starterle ve yaxud kdémak¢i muharrikle
muharrikin dirsakli valini dondardinizmi?

7. Maksimetrle puskirmasi yoxlanilan plunjer
cutinan temin edas bilacayi maksimal tazyiqgi tayin
eda bildinizmi?

8. Maksimal tozyiqgin pozuldugu
gonaatindasinizsa, nasosun temir emalatxanasina
gondarilmasinin lazim oldugu haqda tegsabbus
etdinizmi?

73




4. DYM-nin qgidalanma, yaglama va soyutma

sistemlori

4.1 Dizel mauharriklorinin qidalanma sisteminin
vazifasi, qurulusu, is prinsipi ve nasazliglari

Dizel muharrikinin gidalanma sistemi yanacagin ve havanin temizliyini
tomin edir, silindrae sixmaq ve gizdirmaqg ucun hava vurur, bundan sonra
muharrikin i$ qaydasina uygun olaraq boyuk tezyiq altinda sixiimig
havaya lazimi 6lgude yanacaq puskurdub silindrds isci garigiq hazirlayir
va nahayat, yanma mahsullarini atmosfera xaric edir.

Sokilde dizel muharrikinin  gidalanma sxemi gostarilmisdir. Sorma
taktinda seyrelme hava suzgecina galib catir. Atmosfer havasi hava
suzgacina sorulur, burada temizlanir, bundan sonra sorma boru kemari
va soma klapaninin a¢digi yuvadan kegib silindra daxil olur.

Yanacaq vurucu nasos (pompa) ile yanacaq bakdan sorulur va

Sakil 35. Dizel miiharrikinin gida sisteminin
elementlari va prinsipial sxematik sakli

yanacaq suzgaclerinden kegerok yuksak tazyiqli yanacaq nasosuna
verilir. Vurucu nasosla yanacaq baki arasinda suzgac-¢okdurtcu
yerlagdirilmigdir. Bu suzgac yanacaq vurucu nasosa daxil olmazdan
gabaq onu temizlemak ugunddr.

Kobud ve zerif temizlama suzgacleri dizel yanacagdinin yuksak
tozyigli nasosa daxil olmazdan qabaq yanacagi mexaniki qatisiglardan
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tomizlayir. Yuksak tezyigli nasos yanacagi muharrikin i gaydasina
uygun olaraq boyuk tezyiq altinda (12,5-17,5 MPa) forsunkalara verir.
Forsunkalar ise nasosdan alinmig yanacaq payini tozlandiriimig halda
silindrlera puskurdur.

Silindrlardaki islenmis qazlar xaricetma boru kemarindan kecgerak,
xaricetma borusundan atmosfera buraxilir.

Yanacaq bakinin funksiyasi ehtiyat yanacagi saxlamaq tgunddr.
Yanacaq baka torlu stizgaci olan qapagla baglanan agizdan tokulur.

Porsenli yanacaq vurucu nasoslar dizel muharriklerinds tatbiq
edilir. Onun funksiyasi yanacagdi bakdan vyuksak tazyigli nasosa
catdirmaqdir. Bu nasoslar lazim olduqda slle de idars edilir. Bu
nasosun ig prinsipinin xususiyysti ondan ibarstdir ki, vurmanin gedisi
yayin porsena tasiri ile gedir. Bu da nasosun igini avtomatik
tonzimlamaye imkan verir.

Yanacaq suzgacleri yanacagl mexaniki qarisiglardan tamizlayir.
Yanacaq suzgaci bels iglayir. Temizlaonmamis yanacaq vurucu nasosun
kOmayi ile yanacaq getiran kanaldan SunliaaiyaBi R
suzgacin govdasinin bosluguna daxil uxaa o
olur. Suzgacin genislandiriimis daxili
boslugunda yanacagin sursti yavasiyir
ve bunun naticesinde yanacaqdaki
mexaniki qatigiglar suzgacin dibins
cokur. Yanacaq ise suzucu elementin
masamalerinden kecir va Olgularina
gOre suzuclu masamalerden kega
bilmayan gatisiglardan temizlanir.

Suzgacler kobud va inca olmagla
iki yers ayrilir. Bu slizgacler arasindaki _ e
forq ondadir ki, kobud siizgecden kege  >°Kil 36. Yanacaa suzasci
bilan garisiq ince stizgacdan keg¢a bilmir.

Forsunka yanacagi ince sokilde dizelin yanma kamerasina
puskiurmakdan oOtrU nazards tutulmusdur. Forsunkanin govdasinin
icresinda stanq, tanzimlayici vint, yay ve tanzimlayici vinti lazimi
vaziyyetda baerkitmak ucun detallar yerlagdirilir. Forsunka Ustden
gapagqgla baglanir.

Yivli tixac

; Givdanin gapag
& - _1 [>

Cdkiintiiniin konar
edilmasi iiciin yivli

Kiplasma

Siiziicii element

Filtrin gévdasi
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Yanacaq forsunkaya tazyiq *Dizelyanacaan
altinda, yanacaq yolu ile yuksak tazyiq y
nasosunun uygun seksiyasindan daxil
olur. Forsunkada yanacaq kanallarla .

Sorma doliyi
kecib tozlandiricinin halgavari ]
kamerasinin  bosluguna daxil olur.
Yanacagin konus sethina tesir
etmasile iyne yayin muqgavimatine
ustun gealarak azaciq qalxir. Bu halda
iyna tozlandirici desikleri agir va
yanacaq forsunkadan cixib tozlanir.
Forsunkaya daxil olan yanacagin
tozyiqi zeifloyan kimi yay derhal stanq
vasitesile tozlandiricinin iynasina tesir
edib, onu asagiya hearakeat etdirir va
tozlandirici desiklari baglayir.
Tozlandiricidan kegmayib artiq galan yanacaq yeniden yanacaq bakina
gaydir.

Dizel muharriklarinin gida sisteminin asas nasazliglari — yuksak
tozyigli nasosun isinin pozulmasi, forsunkanin isinin standart
normalardan kenara c¢ixmasi, suzucu filtrlerin ¢irkabla haddan artiq
cirklonmasi, nasos seksiyalarinin yanacaq verilisinin muntezamliyinin
pozulmasi va s. ola bilar.

Oxlu filtr

Sizib ke¢on yanacaq

Istigamoatverici

0-. L (yonoldici) disk

,' Sixier yay

T A

Forsunkanin giovdasi

Sixic1 bolt

Forsunkanin govdasi

AY

Doldurulma (basilma)
kamerasi
Forsunkanin iynasi

Forsunka
AT

Sakil 37. Forsunka

4.2 Karburator  muharriklarinin gidalanma
sisteminin vazifasi, qurulusu, is prinsipi veo
nasazliglari

Karburatolu muharriklarin gidalanma sistemi asagidakilari tamin
edir: yanacagin ve havanin temizlenmasi, hazirlanmis yanacaq garigiq
dozalasdirilmasi, yanacagin hava ile qarisdiriimasi, muharrik
silindrlerina lazimi miqdarda yanacaq qarigiginin verilmasi, islenmis
gazlarin silindrlerden atmosfere azad edilmasi.
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Sakil 38. Karbiiratorlu miiharrikin gida sisteminin prinsipial sxemi
1. Yanacagq baki; 2. Yanacaq saviyyasinin gostaricisi; 3. Kobud ¢okdiiriicii
siizgac; 4. Yanacaq nasosu; 5. inca ¢okdiiriicii siizgac; 6. Karbiirator;
7. Hava slizgaci; 8. Sasbogan; 9. Yanacaq gabuledici

Sokilde karburatorlu muharrikin gidalanma sxemi gostarilmisdir.
Benzin nasosu yanacaq bakindan yanacagi sorur va ilk olaraq stuzgac
¢okdurucuys, oradan zerif suzgace, oradan ise karburatora verir. Bu
halda yanacaq suzgacden kegir, temizlenir va bununla da benzin
nasosunun va karburatorun igini asanlasdirir.

Porsenin AON-a harakstinds silindrde seyreklesma yaranir, bu
seyraklasma hava kanalina ve hava suzgecina gslib ¢atir. Atmosferda
va silindrin igerisindaki tszyiqler ferqi neaticasinde hava atmosferdan
boyuk surstle (100 m/san ve daha boyuk) hava slzgacine ve
karburatora yonalir. Hava slUzgecinde hava tasmizlenir. Daha sonra
tomizlenmis hava karburatora daxil olur, burada yanacaqgla gorusub,
yanicl garisiqg amala gatirir. Yanici qarigiq sorma borusundan kegarak
qizir ve daha yaxsi garisir. Bu halda yanacaq gaz halina kegir.

Silindrde yanacag-hava ve gqaliq tustu qarisigr (is¢i garisiq)
yaranir, emalagalmis gazlar faydali is gorur, porsenin dibins tazyiq edir,
sonra qaliq tazyiqin tesirile xaricetma klapaninin milinin yanindan
kecarak atmosfera xaric edilir.

Karburatorlu ve dizel muharriklerinin gidalandirma sistemlarini
mugayise edarak onlarin bele xususiyyetlerini gostarmak olar:
karburatorlu muharrikin  qgidalandirma sisteminda yanici qarigiq
silindrden xaricde — karburatorda hazirlanir ve sonra silindra daxil

edilirsa, dizel muharrikinda bele garisiqg yanacagin puskurulma aninda
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silindrin igarisinde hazirlanir. Karburatorlu muharriklarde garigigin
amalagalma prosesi nisbetan yavas — sorma ve sixma taktlari
muddatinde, dizelds ise oldugca suretle, praktiki olaraq yanacagin
silindra bir dafe puskurulmasi muddatinda gedir.

Traktorun va avtomobilin muharrikini gidalandirmaq Ugun ehtiyat
yanacagl bakda saxlayirlar. Traktorlarda bakin hacmi traktorun an azi
10 saathq is muddstine hesablanmigdir. Yanacaq baka torlu stzgaci
olan va qapagla baglanan agizdan tokulur.

Dizellarin gidalandirma sisteminda iki tip nasosdan istifads edilir —
porsenli vurucu Kigik tezyiqgli ve yuksak tazyiqli nasoslar. Dizelin yuksak
tozyigli nasosuna yanacaq vurucu nasosla (pompa ile) verilir. Vurucu
nasos kimi diafragmali, porsenli, disli carxli ve basqga tipli nasoslar tatbiq
edilir.

Yanacaq suzgecleri yanacagi ham  xususi masamali
elementlardan tazyiq altinda kegirmakle, ham da ¢okdirma metodu ila
tomizlayir. Kobud ve zerif temizlayan yanacaq suzgacleri olur. Bu
suzgacler arasindaki asas farq ondadir ki, kobud suzgecden keg¢a bilan
mexaniki qarigiq zerif sizgacden kecmir. Odur ki, yanacaq avvalce
kobud suzgacden, sonra zerif stizgacdan kegarak tamizlanir.

Karburatorlu muharriklarin qgidalanma sisteminin cihazlarinin
nasazliglari muharrikin ise salinmasinin, onun fasilslerle va yuksak
yanacaq serfi ile iglemasinin an c¢ox basverms sababi yanacagin
sizmasl, onun veriliginin pozulmasi, yanacagin haddindan artiq
kasiblasdiriimasi ve zanginlesdiriimasi kimi nasazliglar gida sisteminin
cihazlarina texniki xidmatin kifayet geder ve vaxtinda apariimamasinin
naticasidir.

Karburatora kifayat gader yanacaq verilmamasi suzgaclerin va
yanacaq yollarinin zibillenmasinden (tutulmasindan), benzin nasosunun
nasazligindan, yanacaq yollarinda ve c¢okdurucude suyun donmasi
uzunden meydana gixir.

Yanacaq garisiginin  haddinden artiq zanginlasmasi uzgacli
kamerada yanacaq saviyyesinin artmasindan, yanacaq jiklyorlarinin
tobii yeyilmasi ve ya onlarin berk asyalarla (maftil, qiyig ve s.)
temizlanmasi naticasinds kegidlarin en kasik sahalarinin boyumasindan,
hava jiklyorlarinin zibillenmasindan, drossel gqapaginin tam agilmamasi
uzunden bas vera bilar.
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Yanacaq garigiginin
kasiblagmasi yanacagin
karburatora kifayot gader
veriimamasi, Uzgac kamerasinda
yanacagin  saviyyasinin  asagi
dusmasi, yanacaq jiklyorlarinin ve
tozlandiricilarin cirklanmasi,
karbUratorun ve sorma boru
kamarinin kiplagsmalarinden
havanin sizmasi ile alagadardir.

Hava  sUzgecine  texniki
xidmat onun barkidilma yerlarina
nazaret, suzucu element haddindan artiq girklenibss, onu dayismak,
ager suzucu element yuyulabilandirse, onu yumaq, hava qazanin dibina
tokulen yagdan ve suzucu elementdan ibarat olan hava temizlayicidirss,
onda yagi dayigsmakdan ibaratdir.

Benzin nasosuna texniki xidmat gosteriimasi onun hermetikliyini
muntezem yoxlaylb yanacagin mumkun sizma hallarint aradan
galdirmaqgdan, torlu siizgaci yumaq, klapan va diafragmanin vaziyyatini
yoxlamaq, nasosun yaratdigi tezyige ve seyrakleasmays noazaret
etmakdir.

Karburatora texniki xidmat gosteriimasine asagidaki amaliyyatlar
aiddir: Uzgac kamerasinda yanacagin saviyyasinin yoxlaniimasi, ondaki
gokuntulerin  kenar edilmasi, jiklyorlarin Ufartlmasi, yaxud onlarin
yanacaq buraxma qabiliyyatinin vaxtagiri yoxlaniimasi.

Sakil 39. Yaglama sisteminin
sxemi

4.3 Yaglama sisteminin vezifesi, qurulusu, is prinsipi

va nasazliglari. Yagin dayisdirilmasi

DYM-nin yaglama sistemi onun detallarinin sdrttnmasini va
yeyilmasini azaltmaq Ugun nazards tutulmusdur. Bununla baraber,
yaglama muharrikin detallarinin gisman soyudulmasini, surtunan
sothlarin yeyilma mahsullarinin yuyulmasini, muharrikin kompressiya
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xassalerinin yaxsilasdiriimasini ve detallarin korroziyadan muahafizesini
tomin etmalidir.

Detallarin surtinan sathlerina yagin verilmasi Usullarindan asili
olaraq muharriklerin yaglama sistemlari Ug¢ tipda olur: 1) cilemakls, 2)
tozyiq altinda ve 3) kombinsedilmis (garisiq). is sathlarine yagdi — tazyiq
altinda vurmagqla, gilemakla ve 6z-6zlna axini ile vermak olar. Traktor
ve avtomobil muharriklerinde kombinaedilmis yaglama sistemindan
istifade edilir. Bu halda ¢ox yuklanmis detallara yag tezyiq altinda, qalan
detallara iss gilonma va 0z basina axma usullari ile verilir.

Yaglama sistemina karterin dibliyi (yag qabi), yaggebuledici, yag
nasosu, yag suzgacleri, yag radiatoru, yag tezyiq gostericisi, yag boru
kemarleri, yag kanallari va karterin ventilyasiyasi aiddir.

Yaglama sisteminin sxemi beladir: Yag karterin dibliyindoki
yaggabuledici vasitesile digli ¢arxli yag nasosuna sorulur. Daha sonra
yag temizleanmak ugln yag suzgacina vurulur. Suzgacdan ¢ixan yad
tozyiq altinda silindrler blokunun markazi yag magistralina, kanallar
vasitasile dirsakli valin asas boynuna ve paylayici valin dayaq boynuna
verilir. Dirsakli valin esas boynundan surguqgolunun boynuna yag valin
yanagindaki desikden kecgir. Yag sirnagl surguqgolundaki desikden
silindra daxil olur.

Muaharrikin dirsakli valinin asas boyunlari va surguqolu vyataglari,
paylayici valin yataqglari, balansir oxu, qirici-paylayici intiqalinin ve yag
nasosunun val tazyiq altinda yaglanir.

Silindrler, surguqgolunun yuxari bashginin oymaglari, klapan
milleri, porsen UzuUklari ve porsen barmagqlari, paylayici valin itslayicilari
ve yumrucuglari gilenma usulu ile yaglanir.

Paylayici valin intigalinin digli ¢arxlari stzgacdan axan yagla
yaglanir. Qirici-paylayicinin intigali ve onun digli ¢arxlari silindrler
basligindan kanal vasitasile 6zbagina axib galan yagla yaglanir.

Yagi yayda, traktor va ya avtomobil agir geraitlerds iglayen
vaxtlarda soyutmaq Ug¢lUn yag radiatoru nazards tutulmusdur. Onu
kranla agib baglayirlar.

Yag! karterin dibaltisina tokurler. Yag kartera muayyan saviyyade
tokular. Yagin saviyyasini yagolgenle Olgurler. Onun Uzerinda
saviyyanin minimum va maksimum haddini godstaran nisanlama
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edilmigdir. Yagin saviyyasini hamige maksimum hadd niganlamasinin
yaninda saxlamaq lazimdir.

Ikitaktll miharriklerin yaglanmasi miharrikin konstruksiyasindan
ve yagin ndovundan asili olaraq benzin yad qarisigi 25:1 baslayaraq
100:1 kimi ola biler. Bu magsadle muharrikden kenarda bu maqgsad
ucun nazeardas tutulan gaba avvalce lazimi migdarda yag tokulur ve onun
uzarina lazimi migdarda etilli olmayan normal yanacaq slave edilir va bir
muddat bu gabda silkelemakla yagla benzinin tam qarismasina nail
olurlar. Daha sonra bu garisiqg yanacaq bakina tokulur.

Boyuk muharrikloerde yuxarida qeyd
edildiyi kimi garisig (kombinali) yaglama
sistemlari tatbiq edilir.

Yaglama sisteminda disli ¢arxli yag

nasoslar tetbiq edilir. Bu nasos yaglama
sisteminda yagin dovranini temin edir.
Traktor muharriklorinin - yag nasoslari
karterin icerisinda barkidilir ve dirsakli valin
digli carxindan harakata gatirilir. Nasos yag|
avvalca yagqgebulediciden soraraq yag suzgacina yonaldir, sonra ise
tozyiq altinda sistemda dovr etdirir.
Muaharrikin ig prosesinde yagda detallarin yeyilma mahsullari, toz
hissacikleri, habele yanacagin yanma msahsullari toplanir. Yagdan
hamin gatisiglarin vaxtinda kenar edilmasini magistral yag filtrleri yerina
yetirir.  Yad har dovretmaeda filtrden  kegarak  temizlonir.
Markazdangacma ve slUzucu elementi dayisile bilen zerif ve birdafalik
istifade edilan yag filtrlari genis yayilmisdir. Markezdengagma filtrlori
tam axinli ve natamam axinli olmagla iki yere ayrilir. Yag
markazdanqagma quvvasinin tesiri ila filtrin divarina cirpilir va gatisiq
divara yapigsaraq divarda gqalir, temizlenmis yag sistema vurulur.
Birdafalik istifade edilan filtrleri muharrikin yagi dayigilerken onu da
dayismoek lazimdir. O biri tipda olan filtrleri ise temizlendikden sonra
yeniden istifads Ugln yerlerina baglayirlar.

Yag radiatorlari yaglama sistemindaki yagi soyutmaq funksiyasini
yerina yetirir vo yagin optimal temperaturda saxlanmasina yardimgi olur
ki, yagin ozluluyl normadan asagi dusmasin. Yag radiatorlari adaten
muharrikin gqabaq terafinds, soyutma sisteminin radiatorunun asagi

Sakil 40. Yag nasosu
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torafinde qoyulur. Mduharriklarin  ndvlerinden asili olaraq, yag
radiatorlarinin konstruksiyalari da bir-birlarindan ferglenir.

Muhaerrikin is prosesinde silindrlerin porsenustl fezasindan
karterin bosluguna hava, yanma qaliglari, yanacaq buxari daxil olur.
Bunun naticasinda karterde tazyiq yuksalir. Bu ise yag itkisine sabab
olur ve onun kohnalmasine komak edir. Karterds tezyigin artmasinin
garsisini almaqdan otru muharriklorde karterin xususi ventilyasiya
sistemini tetbiq edirler.

Yaglama sisteminin nasazliglar1 birlegsma yerlarinin Kipliyinin
pozulmasi, yag tazyiqinin asagl dusmasi ve ya yuxarl qalxmasi, yag
boru kamerlarinin  tutulmasi, yag suzgaclerinin funksiyalarinin
korlanmasi, yagin tazyiq gOstericisinin nazarat lampasinin islayan va
normal temperatura gadar qizdiriimis
muharrikde qefletan isa dusmasi,

yaggabuledicinin tor sothinin
tutulmasi va s. ola bilar.
Yag tezyiqinin asag|

dismasina yag magistralindan yagin
sizmasl, yag nasosunun va dirsakli
val yataglarinin yeyilmasi, karter
dibaltisinda yag seviyyesinin az
olmasi, yag oOzluliyunun kifayet

gadar olmamasi sabab ola biler. Sakil 41. Yag siizgaci

Karterin dibaltisinda yag seviyyasinin azalmasi yagin yanmasi,
dirsakli val kiplesdiricilerin  Kipliyinin  pozulmasi ve aragatlarin
zadalenmasi naticesinda bas vera bilar.

Cirklanmis va ya kifayat qadar 6zllullyl olmayan yagi dayismak
lazimdir.

Yag boru kemerlerinin tutulmasi g¢ox 06zli yagdan istifade
edilmasi, reduksiya klapaninin iligerek qapali galmasi tezyigi artiran
sabablardandir. Tutulmus boru kemarlarini maftille tamizlayir (sokulmusg
muharrikda), ag neftle yuyur ve sixilmig hava ila tfurdrler.
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4.4 Soyutma sistemi

441 Soyutma sisteminin veazifesi, qurulusu, is prinsipi vo
nasazliglari

Daxili yanma muharriklarinin igi boyuk miqgdarda istilik ayrilmasi ila
musayist olunur. Alisma aninda gazlarin temperaturu 2000° C-ya gader
catir. DYM-de yanacaq yandiqda ayrilan istiliyin 25-30 %-indan faydali
is Ucln istifade edilir. istiliyin boyik
hissesi qazlarla birlikde atmosfero
atilir (40%-a gadar), qalan hissasi isa
miiharrikin detallarinin qizmasina serf |
edilir.

Muharrikin detallarinin  haddan
artiq qizmasi onun isine ¢cox manfi
tosir edir, bela ki, muharrikin
detallarinin  haddan artig qizmasi
harakat edan birlesmalarde Sokil 42. Soyutma sistemi
araboglugunun kicilmasina, detallarin yaglanmasina, yanici garigigin
amale galmasina (dizellerda) ve yanma prosesinin pozulmasina sabab

Ventilyatorun értiiyii
g1 yarimboru

Sakil 43. Soyutma sisteminin elementi olan radiatorla
alagalandirilmisg digar elementlar
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olur. Buna goéra da muxtelif suretlorde ve ylklamalarde muharrikin
normal igini tamin etmakdan oOtri onun temperatur rejimi sabit olmalidir.
Muaharrikin haddan artig soyumasi va ya kifayet qadar qizdiriimadan
islomasi de muharrikin isine manfi tasir
gOstarir.

Butin bu gatigmazhiglarin qarsisini
almaqdan oOtrid muharriklorde soyutma
sistemleri  tatbig  edilir. Soyutma
sistemlerini  maye ve hava soyutma
sistemlerina bolurler. ©n genis yayilmis
soyutma sistemi maye ile olan soyutma
sistemidir. Maye ila soyutma sisteminin Saokil 44. Radiator
qurulusu ila tanis olag. DYM-de macburi
doévr etdirilon maye ilo soyutma sistemi tatbiq edilir. isloyan miharrikde
soyuducu mayenin temperaturu 80-90° C arasinda olmalidir. Miharrik
¢ox soyumamaldir, g¢unki bele halda
faydall istilik itir, soyumus ve qatillasmis
yag ise hissalarin surtunmasini artirir ve
hissalerin yeyilmasi c¢oxalir. Maye ila
soyutma sistemina silindrler blokunun va
silindrler baghginin soyutma koynakleri,
radiator, maye nasosu, ventilyator,
termostat, birlegdirici slanglar, mayeni
bosaltmaq ucun kranlar, jalUzler ve Sokil 45. Radiatorun
soyutma mayesinin temperatur vericisi

soyutma borulan
daxildir. Isleyan muharrikin hisssleri 6z Radiatorun qapag)

istiliyini  soyutma koynaklaerindaki mayeya
vermakla soyuyur. Qizmis maye radiatorda
soyuyur va yenidan soyutma koynayina verilir.
Mayenin radiatorda soyumasina radiatorun
Ozeayinden intensiv hava axini yaradan

ventilyator komak olur. Sistemda mayenin Sakil 46. Radiatorun
macburi  dovrani  soyudulmus mayeni gapag|
muharrikin - soyuducu koynayine veran

nasosla icra olunur.
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Soyuma intensivliyi termostat, jallzler, yaxud ventilyatorun
avtomatik ise qosulmasi ile nizamlanir. Soyutma koynayi radiatorla
qisaboru va rezinlagdirilmis pargcadan hazirlanmis slanglarla birlagdirilir.

Soyuducu mayeni sistema radiatorun bogazindan tokurler.

Soyutma kéynayina

Nasosun vali |
Salnik (kiplosdirici) ~ Q2snaq topu

Saokil 47. Soyuducu mayeni dovretdiran nasos va onun elementlari

Mayenin soyuma temperaturuna elektrik temperatur gostaricisi, yaxud
signal lampasi vasitasile nazarat olunur.

Soyuducu mayenin sistemds iki cur dovretmasi var: Kkigik
dovretma ve boyuk dovretma. Kicik dovretmada maye yalniz soyutma
koynaklerinde nasos vasitasile dovr etdirilir. Soyuducu mayenin
temperaturu normani asdiqda termostat avtomatik agilir, soyuducu
maye soyumaq Ugln radiatorun yuxari gabina daxil olur ve 10-15° C
soyuyaraq radiatorun asagi gabina yigilir. Asagi gaba yigilan mayeni
nasos yenidan sistema qaytarir. Muharrik islayerken mayenin bu cur
dovretmalari mutamadi davam etdirilir.

Radiator soyutma koynaklarinden onun yuxari gabina daxil olan
mayenin istiliyini soyuducu borularinin komayi ile etraf muhite verib
soyutmaq ucundur. O, yuxari ve asagl qgablardan, qisaborulardan,
buxar kenaredici borucuqdan, 0Ozskdan va Dberkidici detallardan
ibaratdir. Radiatorlar, esasan, burincdan duzaldilir. Radiatorun bogazi

85



tixac vasitasile kip baglanmagla, soyutma sisteminin igerisi atmosferden
tocrid olunur. Tixac adi tixac deyil, onun buxar ve hava klapanlari var.
Buxar klapani soyutma sistemindaki tazyiqin atmosfer tezyigindan artiq
saxlanmasina imkan verir, bununla da sistemds mayenin gaynama
temperaturunun 108-112%ya qader yiikselmasine serait yaranir ve
suyun buxarlanaraq itmasi xeyli azalir. Sistemde tezyiq daha bdylk
oldugda klapan avtomatik olaraq agilir.

Maye soyuduqda ve onun buxarlari
kondensasiya olunduqda sistemda
seyroklasma amale galir.
Seyroklagmanin artmasina havani
radiatorun icerisine buraxan hava
klapani mane olur. ©Oks halda
radiatorda bas  veren guclu
seyroklagsma borucuglarin
azilmasina sabab ola bilardi.

Ventilyator radiatorun
Ozayindan kegan ve onu soyudan Sakil 48. Soyutma sisteminin
hava axinini giclandirmak Gglndlir.  maveni dovretdiran nasosu
Ventilyatorlar muharrikin ndvindenasili olaraq, avtomatik isadisan va
gayis oturmasi vasitasile muharrik iglayarkan daim firlanan olurlar. Daim
firlanan ventilyatoru olan muharrikloarde havanin qarsisini kasmak Ugun
jaluzler tetbiq edilir. Daim haraketda olan ventilyatorlar nasosun valina
barkidirlir va qayis otirmasi vasitesile ona dirsakli valdan harakat verilir.

Mayeni sistemda dovr etdiron nasos markezdangagma tipli olur.
Nasos govdadan, perli valdan va kiplesdiriciden ibarstdir. Nasos
silindrler blokunun gabaq hissasinda yerlogdirilir. Vo dirsakli valdan
gayls oOturmasi vasitasile haraksta gatirilir. Maye radiatorun asagi
gabindan nasosun giris borusu vasitasile nasos govdasinin markazina
daxil olur. Nasosun firlanan parleri suyu sorur ve markezdengagma
guvvasinin tasiri ile govdenin divarlarina sixir. Nasosun govdasinds
sixilan maye silindrlar blokunun yan Uzundaki desik vasitesile soyutma
koynaklaerina yonlandirilir. Valin ¢ixis yerlerinde nasos govdasindan
mayenin axmasinin qargisini almaq ugun Ozukiplasdirici kipcak
goyulmusdur.
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JalUzler hava axini ile radiatorun soyutma intensivliyini deyismak
Ucln goyulmusdur. Onlar radiatorun gabaginda qurasdirilir ve xususi
destakle suricunun kabinasindan idare
olunur.

Termostat — muherrik ise salindigdan
sonra onun qizmasini surstlendirmak va
radiatora soyuducu mayenin dovretma
suratini onun qizma daracasindan asili
olaraq dayismakle mayenin temperaturunu
avtomatik tenzimlemak Ucundur. Termostat
govdadan, silindrden va qosa klapanh
stokdan ibaretdir. Nazikdivarli burincdan
duzaldilmis silindrin ig¢arisine tezbuxarlanan
maye — efirin ve ya etil spirtinin su mohlulu  $°kil 49. Termostat
tokulur. Termostat silindrlar bashgi ile silindrler bloku arasinda radiatora
yaxin hissada qoyulur. Termostatin asas ve buraxilig klapanlari olur.
Soyuducu mayenin temperaturu 70° C-dan az oldugda termostatin ssas
klapani bagl, buraxilig klapani ise aciq olur ve maye radiatordan
kegmadaen kicik dovrada dovr edir. Soyuducu mayenin temperaturu 70°
C-don yuxari olduqda termostatin silindrindeki maye buxarlanir va
buxarin tezyiginden asas klapan galxir ve boyuk kanali agir, buraxihg
klapani baglanaraq soyuducu mayeni radiatordan kegmaklo — boyuk
dovra ile dovr etmaya yonaldir.

Soyutma sisteminin nasazliglari asagidakilar ola biler: muharrikin
haddan artiq qizmasi, muharrikin haddan artig soyumasi, radiatorun
yuxarl gabinda mayenin lazimi saviyyada olmamasi, birlesma yerlarinin
Kipliyinin pozulmasi, termostatin ilisib qapali halda galmasi, radiatorun
haddan artiq arp baglamasi va s.

Termostat
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4.4.2 DYM ucgiun soyuducu mayelar va onlarin dayigsdirilmasi

DYM-nin soyutma sisteminde istifade edilon soyuducu maye
olaraq adi sirin sudan ve donma temperaturu ¢gox asagi olan antifriz ve
ya tosol mayelerindan istifada edilir. ©ger sistemdsa adi sudan istifada
edilirse, ¢alismaq lazimdir ki, cod sudan, deniz suyundan ve artezian
sularindan istifade etmayssiniz. Iistifadesine icaze verilmayan adi
yuxarida c¢akilen sular gaynadigdan sonra hadsiz arp qoyurlar. Bu da
soyutma koyneklaerinin ve radiatorun soyuducu borularinin  ve
termostatin  tutulmasina sabab olur ki, bu da muharrikin igini
cotinlagdiracak. Sistemdaki adi suyu qig vaxtl axsamlar kanara bir gaba
bosaltmaq lazimdir, sahar ise yeni su deyil, axsam bosaldilan suyu
yeniden sistema qaytarmaq garakdir, gunki sistemdan bosaldilib ve
yeniden sistema qaytarilan suyun bir defe tarkibindaki arpi
goydugundan onun yenidan arp qoymasi mumkun olmayacaq ve
sistemda tutulmalar demak olar ki, misahida edilmayacak. Sistema har
dafe yeni su doldurularsa, onda arpin qoyulmasi suratlenacak va
muayyan zamandan sonra artiq soyutma sisteminin 6z funksiyasini
hayata kecirmasi mumkun olmayacagq.

Su avazina sistema donma temperaturu asagi olan antifriz mayesi
tokmak maslahatdir. Antifrizin 40 ve 65 markali iki novu tatbig edilir.
Antifriz etilienqglikol ve suyun garisigindan ibarstdir. 40 markasi — 40° C-
de, 65 markasi ise — 65° C temperaturda donur. Antifriz zsharlidir,
organizma dusdukda agir zeharlonmays sabab ola bilar. Bu mayelarin
geniglanma amsalinin hacmi suya nisbatan ¢oxdur, buna gora de hamin
maye ile soyutma sistemi an c¢oxu 93-95 % doldurulmalidir. ©ger
buxarlanma naticesinda sistemda antifrizin saviyyesi asagi duserse,
oraya su oalave etmoak lazimdir, clinki antifrizin tarkibindaki etilenglikol
buxarlanan deyil, buxarlanan su oldugundan azalmani su doldurmagla
tamamlayirlar. ©ger har hansi nasazliq ssababindan antifriz bayira
axibsa, onda nasazliq aradan qaldirildigdan sonra sistema antifriz
doldurulur. Sistema antifriz tokulmasina baxmayaraq, onun da muayyan
zamandan bir dayisilmasi taleb olunur, ¢linki zaman kegdikca antifiriz
doa 0z keyfiyyatini itirir va bu baximdan mutleq gaydada dayigilmasi
lazim gaelir. Soyutma sistemi biutoviikde musyysn zamandan bir (har
movsumda bir defe) xususi vasitalerdan istifads edilmakla yuyulmalidir.
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Praktiki tapsiriqlar ve fealiyyetlor

Praktiki tapsiriq 4.1 — Miiharrik yadinin dayisdiriimasi

Istifada edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;

- istifade etmak clin talimat;
- Mduherrik;

- Acarlar dasti;

- Mduharrik yagi.

Foealiyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Muharrik yaginin dayisdirilmasi

Is paltarini geyinin

©mayin tohlukasizliyi
gaydalarina amal edin.

Muharrik yaginin dayigdiriimasi
iglarinin yerina yetiriimasina dair
telimatla tanis olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsingin
addimlarini  telimata  uygun
yerina yetirasiniz.
Talim naticslerine nail olmaq Muharrik yagini orta istismar
ugin teleb olunan praktiki soraitinde istehsalgi zavodun
tapsinglar telimatina esasen (2000-3000
km gagisdan sonra)
dayismalisiniz.
Yagi tamamile  sistemden
bosaltmaq  ugun  muharriki

gabaqcadan qizdirirsiniz.

9ger yag bosaldilarken yagin
hadden artiq c¢irklondiyi askar
edilersa (bunu yagin haddan
artig bulanighgina ve onun

89




icarisinde  ¢oxlu miqdarda
mexaniki qarigiglarin olmasina
géra muayyan edirsiniz),
sistemi yuyub temizlayirsiniz.
9ger yag bosaldilarkan hadsiz
cirkleonmoa, ifrat  bulaniglq,
mexaniki qarigiglarin - miqdari
hadsiz ¢ox deyilsa, kdhna yag
sistemdan bosaldigdan sonra
yeni yagl sistema olava
edirsiniz.

Yag! dayiserkan, eyni zamanda
yag filtrini de dayigirsiniz (ager
birdefalik istifade edilandirsa),
yaxud da mearkazdanqgagma
filtrinin sUzgacini tamizlayirsiniz.
Muaharrikin ~ yuyulmasi  Ugun
karterin dibaltisina yagolgan
milin asagl nigsanina qgadar
yuyucu yag tokub, muharriki 2-3
daqige erzinda Kigik dovrlarle
isladirsiniz.

Sonra isae butun tixaclarl acaraq
yuyucu yagl bogaldirsiniz.

Yag filtri birdafalik deyil, bir
neco dafe istifada Uglin nazarda
tutulubsa, onda onun suzuci
elementini yuyaraq
qurutdugdan sonra yeni yagla
dolduraraq yerina barkidirsiniz.
Butun tixaclar baglandigdan
sonra yeni muharrik yagini
normaya uygun sistema
doldurursunuz.

Muaharriki ise salirsiniz, normal
temperatura qedaer qizdirirsiniz.
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» Muharriki dayandirirsiniz va 3-5
daqgigadan sonra yagin
saviyyasini yoxlayirsiniz.

Diggaet edilmali magamlar > Yagi dayisarken suzicu
elementi dayismayi, yuyula
bilendirsa, yumagi,
markazdangagma tiplidirsae,

suzlcu elementi tamizlamayi
diggetda saxlamalisiniz.

» Tixaclarin va barkitma yerlarinin
kipliyini nazaretde saxlamagi
unutmayin.

Praktik isa dair fotoillustrasiya
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Praktiki tapsiriqg 4.2 —Yadglama sistemina qiindalik va birinci texniki

qulluqg zamani qoértilen islerin yerina yetirilmasi

Istifada edilmali resurslar:

Is paltari, is ayaqgabisi ve alcak;
istifade etmak Uclin telimat;
Muharrik;

Acarlar deasti.

Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Yaglama sistemina gundalik ve
birinci texniki qullug zamani
gorulan

yetirilmasi

islarin yerina

Is paltarini geyinin.

Omayin tohlukasizliyi
gaydalarina amal edin.

Yaglama sistemina gundalik ve
birinci  texniki qullug zamani
gorulan iglerin yerina yetiriimasi
zamani icra edilmasine dair
telimatla tanis olun.
Calismalisiniz Ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin addimlarini
telimata uygun icra edasiniz.

Talim naticalerine nail olmaqg

ucun

tapsirglar

tolab olunan praktiki

Gundalik
gOstararkan:
muharriki ise salmazdan qabaq
yag saviyyasini yagolgcen milla
yoxlayin vea lazim galerss, yag
alava edin.

Birinci texniki qullug gosterarkan:
1. Yaglama sistemi cihazlarinin
vo yag boru kamarlerinin Kipliyini
xarici muayina etmakla yoxlayin,
nasazliq olarsa, aradan galdirin.
2.Yag suzgacindeki ¢okuntunu
bosaldin. Cokuntunu
bosaltmazdan avval muharriki

texniki xidmat
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qizdirin. Cokuntinu ayrica qaba
tokun ki, slave cirklanmaya yer
galmasin.

3. Mduharrikin karterinde yagin
saviyyasini yoxlayin, ager lazim
galerse, yag slava edin.

4. Muharrikin karterindaki yagi
grafik  GOzre  dayisin.  Yag
dayisdirilarken suzucu
elementloeri de teamizlemali ve ya
dayismalisiniz.

Diggaet edilmali magamlar

» Yag suzgacindaki ¢okuntunu

ayrica gaba bosaltmagi
unutmayin.
» Tixaclarin va barkitma yerlarinin
Kipliyini nazaretdes saxlamaga
diggaet edin.
Praktik ise dair fotoillustrasiya » Muharrik yaginin  saviyyasinin

Olculmasina dair foto |
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Praktiki tapsiriq 4.3 — Yag tozyiginin asadi diismasini yaradan

sobablarin aradan qaldirilmasi islarinin yerina yetirilmasi

Istifada edilmali resurslar:

- s paltari, is ayaqqabisi ve slcek;

- stifade etmak Uiclin telimat;
- Muharrik;
- Acarlar dasti;

- Karter dibaltisinin ehtiyat araqati;

- Ehtiyat boru kemari.

Foaliyyat ve tapsiriglar

Talimat vo tovsiyalor

Yag tezyiqinin asagi dusmasini

yaradan sabablarin aradan
galdirnimasi islerinin yerina
yetiriimasi

Is paltarini geyinin.

omayin tohlUkasizliyi
gaydalarina amal edin.

Yag tazyiqinin asagi
dusmasini yaradan
sabablerin aradan
galdirilmasi iglerinin  yerina
yetiriimasine dair telimatla
tanis olun.

Calismalisimz ki,  yerina
yetirdiyiniz tapsingin
addimlarini  tslimata uygun
icra edasiniz.

Talim naticalarinae nail olmaq ugun
telab olunan praktiki tapsiriglar

Yag tozyiqginin asagl
dismasina sabab ola bilacak

amillarin agkar edilma
ardicilhgt:
Yag magistralindan yagin

sizmasini yoxlayirsiniz.

Yag nasosundan Vo
yataglardan yagin sizmasini
yoxlayirsiniz. Sizma askar
etsoniz, nasos va yataqglarin
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temir emalatxanalarina
gondarilmasina dair taqdimat
edirsiniz.

Karter dibaltisinda yagin
saviyyasini yoxlayirsiniz,
azalma varsa, araqatinin
vaziyyatini yoxlayirsiniz. ©ger
araqati zadslenibse, onu
yenisi ile dayisirsiniz.

Stuser ve tixaclarin  kip
baglanmasini  yoxlayirsiniz.
Stuser va tixaclarin Kipliyini
onlari  mohkem sixmagla
aradan qaldirirsiniz.

Yag boru kemarlarinda haer
hansi bir  catin olub-
olmadigini yoxlayirsiniz. Cat
askar edilarsa, bu borulari
dayisirsiniz.

Yagin cirklandiyini va kifayat
gader ozluliyunin olmamasi
genaatindasinizse, yagi
dayisirsiniz.

Diggat edilmali magamlar

Stuser ve tixaclari mohkam
sixmagi diqgatde saxlayin.
Tixaclarin Vo barkitme
yerlarinin Kipliyini nazaratde
saxlamaga diqqgat edin.

Praktik ise dair fotoillustrasiya
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Praktiki tapsiriq 4.4 — Yag boru koemaorlarinin temizlenmasi vo yadin

tozyiq qgostaricisinin yoxlanmasi islorini yerina yetirmak

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- istifade etmak Uclin talimat;

- Mduhearrik;
- Acarlar dessti;
- Neazarat manometri.

Foealiyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Yag boru
tomizlenmasi ve yagin
gostericisinin yoxlanmasi

kamarlarinin
tazyiq

Is paltarini geyinin.

©mayin tohlukesizliyi
gaydalarina amal edin.
Yag boru kamarlarinin

temizlanmasi ve yagin tazyiq
gOstaricisinin yoxlanmasi
islerinin yerina yetiriimasina
dair telimatla tanis olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsingin
addimlarini  tslimata uygun

yerina yetirasiniz.

Talim naticalarinae nail olmaq ugun

telab olunan praktiki tapsiriglar

Muharrik: sokulmus halda

Tutulmus boru kamearlerini
askar edirsiniz.
Tutulmus yag boru
kemarlarini maftille
temizlayirsiniz.
Kamarlari tomizladikden

sonra ag neftle yuyursunuz.
Kamearlari yuyub qurtardigdan
sonra sixilmis hava ile
ufardrsundz.

Yag gabuledicinin torunu ve
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borusunu yuyursunuz.

Yag toezyiq  goOstericisinin
dizgun isladiyini yoxlamaq
ucun markazi magistralin
tixaclarindan birine nazarast
manometri burub
barkidirsiniz.

Muharriki ige salirsiniz ve
nazarat manometrinin
gOstardiyi  kemiyystle  yag
toezyiq gostericisinin gostardiyi
kamiyyati tutusdurursunuz.
Gostoricilor arasinda esasli
uygunsuzluq askar edildikds,
yagin tazyiq goOstericisinin
isinin emalatxanada
yoxlanaraq barpa edilmasi ve
ya yenisi ilo avez edilmasi
haqda taqdimat edirsiniz.

Digget edilmali magamlar

Kamarlarin yuyulmasinda
basga vasitalarden deyil, ag

neftden istifadeni diggetde
saxlayin.
Tixaclarin Vo barkitma

yerlarinin kip olmasina digqgaet
edin.

Praktik ise dair fotoillustrasiya

Yag tazyiq gostaricisi
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Praktiki tapsiriq 4.5 —Yanacadin nasosla verilmasinin yoxlanmasi,

yanacaq stizgacinin yuyulmasi ve yanacaq boru kamarinden sizmanin

aradan qaldirilmasi islorini yerina yetirmak

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;

- stifade etmak Uiclin telimat;
- Yanacaq nasosu;

- Yanacaq suzgaci;

- Acarlar deasti.

Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Yanacagin nasosla verilmasinin
yoxlanmasi, yanacaq suzgacinin
yuyulmasi  ve yanacaq boru
kemarinden sizmanin aradan
galdiriimasi

Is paltarini geyinin.

Omayin tohlukesizliyi
gaydalarina amal edin.

Yanacagin nasosla
verilmasinin yoxlanmasi,

yanacaq suzgacinin yuyulmasi
ve yanacaq boru kamsarindan
sizmanin aradan qaldiriimasi
iglerinin  yerina  yetiriimasina
dair telimatla tanis olun.
Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsingin
addimlarini tslimata uygun icra
edasiniz.

Talim naticalerine nail olmaq
ucin teleb olunan praktiki
tapsirglar

Yerina yetirilan islarin
maksimum tshlukssiz yerina
yetiriimasini temin edin.
Yanacaq boru kemarini
karburatordan ayirin.

Yanacag! slle vurma dastayini
harakat etdirin.
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Yanacaq boru kamarindan
yanacaq sirnaginin fisqirdigini
musahide etsaniz, demali,
nasos sazdir.

Yanacag! slle vurmag mumkun
olmadiqda, dirsakli vali %2 doévr
dondarin Vo yanacagin
¢ixmasini mugahide edin.
Yanacaq boru kamarindan

yanacaq sirnaginin
fisgirmadigini musahida
etsoniz, demali, nasosun isinda
problem var.

Bu halda nasosa galen
yanacaq yolunun kranini
baglayin ve nasosu yerindan
cixarin ve onun diafragmasini

harakata gatiran
harakatvericinin paylayici valin
eksentrikina surtinaen

hissasinin vaziyyatini yoxlayin.
Yeyilme musahide etsaniz,
hamin harakatvericini yenisi ile
avaz edirsiniz.

Nasosu yerina barkidirsiniz va
yena yanacagl olle vuran
dasteyi heroakata gatirirsiniz ve
yanacaq kemardan yanacaq
sirnagi  fisqiraraq  ¢ixirsa,
demali, siz artiq nasazlgi
aradan qaldirmisiniz.

Yanacaq boru kemarini
yeniden yerina baglayirsiniz va
barkitma iglarini yerina
yetrirsiniz.

Yanacaq bakindan karburatora
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gedan boru kamarlarinin
birlegdirilma yerlarini nazardan
kecirirsiniz.

Nasos islemadikde yanacaq
bakindan yanacaq nasosuna
gadar olan sahani
yoxlayirsiniz.

Nasosdan karburatora qader
olan  sahani IS8 nasos
isleyarkan yoxlayirsiniz.

Bu zaman vyanacaq boru
kemarinde vyaradilan tazyiq
siza sizma yerini askar etmaya
imkan veracak.

Sizma vyerini askar etdikds
stuserlerin  qaykasini  ¢akib
barkidirsiniz.

Barkitma iglari yekunlagdigdan
sonra yenidan avvalki
ardicilhgla sinag yoxlamasi
aparirsiniz.

Digget edilmali magamlar

Islerin tam tahllikesiz yerina
yetiriimasina har zaman digqgat
edin.

Nasosu acarken yanacaq
kamarinin kranini  baglamagi
unutmayin.

Barkitma yerlarinin Kip
olmasina diqgat edin.
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Praktik ise dair fotoillustrasiya

» Yanacaq nasosunun iginin
yoxlanmasina dair
fotoillilstrasiya

» Yanacaq boru kamarlarinden

sizmanin agkar edilmasina dair
fotoillUstrasiya

Praktiki tapsirig 4.6 —Yanacaqg nasosunun nasazliglarinin aradan

qaldirilmasi

istifade edilmali resurslar:

Is paltari, is ayaggabisi ve alcak;

istifade etmak Uicln telimat;

Muharrik;

Yanacaq nasosu;

Diafragma;

Intigal qgolu;

Diafragma yayi;

Yanacaq nasosunun klapanlarri,
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- Acarlar deasti;
Vintagan.

Foaliyyat va tapsiriqlar

Talimat vo tovsiyalor

Yanacaq nasosunun Is paltarini geyinin.

nasazliglarinin aradan Omayin tohliikesizliyi

qaldinimasi gaydalarina smal edin.
Yanacaq nasosunun
nasazliglarinin aradan
galdiriimasi iglerinin  yerina
yetirilmasina dair telimatla
tanis olun.
Calismalisiniz ki,  yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  talimata uygun
icra edasiniz.

Talim naticalarina nail olmaq tcun Yerina yetirilon islerin

telab olunan praktiki tapsiriglar maksimum toehliikesiz icra

edilmasini temin edin.
Muaharriki ige salirsiniz ve
nasosun birlesma yerlorina
nazaer salirsiniz.

Nasosun govdasinda
yanacaq sizmasl musahide
edirsinizsa, bu hal nasosun
diafragmasinin
zoadsloenmasindan amala galir
vo siz diafragmani yenisi ila

dayisirsiniz.
Nasosu sokdukden sonra
aydin etseniz ki, nasos

cirklanib, klapanlar yeyilib, ya

da klapanlar yuvada c¢ap
oturur, onda nasosu
sokursunuz, klapanlari
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benzinde yuyub 0z yerina

goyursunuz. Yeyilmis
klapanlari isa diyigdirirsiniz.
Yanacagi alle vurma

dastayinin igini yoxlayirsiniz,
yanacagl olle vurma destayi
heg bir mugavimat
gOstermadan sarbast harokat
edirsa, bu, diafragma yayinin
elastikliyinin itmasi sayilir ve
yayI dayigsmalisiniz.

Nasosun Dbaslig-gapaq ve
baslig-govda  birlegmasinin
kipliyini yoxlayirsiniz va kipliyi
barkitma detallarini  burub
barkitmakla barpa edirsiniz.
intigal qgolunun gazpaylama
valinin eksentriki Uzarinde
oturan uclugunun yeyilmasini
askar edirsinizsa (o
yeyildikde yanacaqverma
azalir), intigal golunu yenisi
ilo dayisirsiniz.

Diggat edilmali magamlar

islerin tam tohlikesiz yerino
yetirilmasine  har  zaman
diggaet edin.

Barkitma yerlarinin kip
olmasina diqgat edin.

Praktik ise dair fotoillustrasiya

Yanacaq nasosu
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Praktiki tapsiriq 4.7 — Radiatorun yuxari gabinda mayenin lazimi
saviyyada olmamasinin sebablarinin aradan qaldiriimasi

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- istifade etmak Uclin talimat;

- Muherrik;

- Acarlar dasti;

- Mduharrik yagi.

Foaaliyyat ve tapsinqlar Talimat ve tovsiyalar
Radiatorun  yuxari qgabinda > s paltarini geyinin.
mayenin  lazimi  saviyyada |  » 8mayin tohliikasizliyi
olmamasinin sabablarinin qaydalarina smal edin.
aradan qaldirimasi » Radiatorun  yuxari  gabinda

mayenin lazimi soaviyyada
olmamasinin sabablarinin
aradan qaldiriimasi iglerinin
yerina yetiriimasina dair talimatla
tanis olun.

» Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin addimlarini
telimata uygun icra edasiniz.

Talim naticalerine nail olmaq > Isloyan miharrikde mayenin
Ugn teleb olunan  praktiki soyutma sisteminden ksnara
tapsiriqlar axib-axmadigini yoxlayin
(sistemdaki maye iki sebabdan
azala biler: sistemdan mayenin
kanara axmasi Vo
buxarlanmadan).
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Yoxlama musahidaleri zamani
axint musahide edilmirss,
demali, sistemdaki maye
buxarlanaraq azalib, bela
oldugda sistema maye aolava
edirsiniz.

Yoxlama musahidsleri zamani

soyutma sisteminin
hissalarinden ve birlasma
yerlarinden mayenin axmasini
musahida edirsinizsa, bu
axmanin sabablarini

arasdirirsiniz.

Axma soebabini askar etmak
ucun Kiplasdiricilarin,
qisaborularin birlasmalarinin
Kipliyini, bosaldici kranlarin va
radiatorun vaziyyatini nazardan
kecirmakle  nasazligi  askar
edirsiniz.

Kiplasdiricilerin  yeyilmasi bas
verdiyi halda, soyuducu mayeni
sistemdan bogaldirsiniz.
Ventilyatorun qgayisini bosaldib
qayis! gixarirsiniz.

Xamutlari  bosaldin  ve rezin
slanglari ayirin.

Araqati zadslamamakla nasosu
ehtiyatla ¢ixarirsiniz.

Sonra perli carxi barkidib,
boltlari agib onu ¢ixarirsiniz.
Kipcekda ya rezin manjetin, ya
da 0©Ozu Kkiplegsen saybanin
zadaloandiyini musahida
edacaksiniz.

Zadalenmig detallari dayisirsiniz.
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Nasosu yigaraq yerina
qurasdirirsiniz.

Silindrler baghgindaki aragatinin
da zadsloenmasi (daxilden va ya
xaricden) askar edilibse, bu
aragatini da yenisi ile evaz
edirsiniz.

Silindrler bashgini yerina
barkidarkan boltlarin ¢ekilmasini
istehsalgl muassise bu muharrik
Ucun hansi qaydada nezerde
tutubsa, o cur yerina yetirirsiniz.

Bu nasazliglar aradan
galdirandan sonra muharriki ige
salaraq sistemin isini

yoxlayirsiniz. ©gar radiatorda
azalma musahida etmirsinizse,
demsali, isleri duzglin vyerina
yetirmisiniz.

Diggaet edilmali magamlar

Islori amayin tahlukasizliyi
gaydalarina uygun yerina
yetirmayi diqgatds saxlayin.
Barkitma  yerlorinin  Kipliyinin
mukammalliyine nazaret etmayi
unutmayin.

Praktik isa dair fotoillustrasiya
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Praktiki tapsiriq 4.8

— Qisaborularin birlesma verlarinda Kipliyin

pozulmasinin va sistemdan mayenin axmasinin aradan qaldirilmasi

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcok;

- istifade etmak Uclin talimat;
- Muherrik;

- Acarlar deasti;

- Qisaborular;

- Metal araqati;

- Sdrtku pastasi;

- Sixiclt xamutlar.

Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Qisaborularin birlesma
yerlarinda Kipliyin
pozulmasinin  ve sistemdan
mayenin axmasinin aradan
galdiriimasi

Is paltarini geyinin.

Omayin tehlUkasizliyi qaydalarina
amal edin.

Qisaborularin birlegsma yerloerinda
Kipliyin pozulmasinin va
sistemdan mayenin axmasinin
aradan  qaldirnlmasi  islerinin
yerina yetiriimasina dair talimatla
tanis olun.

Calismalisiniz Ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirngin addimlarini
telimata uygun icra edasiniz.

Talim naticalarine nail olmaq
ucin telab olunan praktiki
tapsiriglar

Qisaborularin birlegsma yerlarinda
xamutlarin gakilmasini yoxlayin.

9ger yoxlama zamani askar
etsaniz ki, xamutlarin barkitma
boltlari sona qgadar ¢akilib ve
buna baxmayaraq, hamin
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birlesmadan maye axir, onda
xamutun altina metal araqat
goyursunuz va xamutun boltunu
yenidan gakirsiniz.

Soyuducu mayenin
mayebosaltma kranlarindan bagli
oldugu halda maye sizirsa, krani
acirsiniz.

Krani hissalara sokurstiinuz va i¢
sothlerina surtkl pastasi yaxaraq
irali-geri  firladirsiniz ve kranin
butlin is sathi bulanig reng alana
gadar surtursunuz.

Mayenin axmasini radiatordan
mugahide etdikde zadslenmis
radiatoru cixarib temire vermak
ucun tagdimat edirsiniz.

Diggat edilmali magamlar

islori ~ emayin  tahlikasizliyi
gaydalarina uygun yerina
yetirmayi diqgatds saxlayin.
Barkitma  yerloarinin  Kipliyinin
mukemmalliyine nazarsat etmayi
unutmayin.

Praktik ise dair fotoillUstrasiya

Praktik ise dair oto
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Tamizlandikdan sonra

Tamizlanana gadar

Praktiki tapsiriq 4.9 — Traktor miherriklarinde maye nasosunun
qayisinin tarimlanmasi islarini yerine yetirmak

Istifada edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayagqabisi ve slcek;
- Istifade etmak Uclin talimat;

-  Muharrik;

- Acarlar dasti;

- Vintagan.

Foaaliyyat vo tapsiniqlar Talimat ve tovsiyalar
Traktor muharriklerinde maye > s paltarini geyinin.
nasosunun qayisinin » ©mayin tohlukesizliyi
tarimlanmasi  islerini  yerina
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yetirmak

gaydalarina amal edin.

Traktor muharriklarinde maye
nasosunun gayisinin
tarimlanmasi islerinin  yerina
yetiriimasina dair talimatla tanis
olun.

Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin addimlarini
telimata uygun yerina
yetirasiniz.

Talim naticalerine nail olmaq

ucun teleb olunan
tapsiriglar

praktiki

Qayigin tarimlanmasini
generatorun yerini dayismakla
nizama salmalisiniz.

Noezere almalisiniz ki, dizgln
tarimlanmis gayis al ile 5-7 kq
quvve ile basildigda traktor
muharriklori ucun gayisin
sallanmasi 15-20 mm olmalidir.
ise baslamazdan ovval
muharriki sondurun.
Generatorun barkitma detallarini
bosaldirsiniz.

Generatoru  olinizle  kanara
gokarak tarimliq yaradirsiniz ve
bu voziyystdoe tutaraq
generatorun barkitma detallarini
barkidirsiniz.

Tarimligin keyfiyyatini
baslangicda oldugu kimi gayisa
quvva ile tasir etmakle gayisin
normaya uygun  ayilmasini
yoxlayirsiniz.

Ventilyatorun qasnagi iki gayisla
harekate gatirilen muharriklarda
ham generatorun gayisini, ham
da sukan oOturtcusunin qayisini
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tarimlamagqla tonzimlenmani
normaya uygunlagdirirsiniz.

Diggaet edilmali magamlar

> iso baslamazdan avval
muharriki sondurmayi
unutmayin.

> Islori amayin tahlukasizliyi
gaydalarina uygun yerina
yetirmayi diqgatds saxlayin.

Praktik ise dair fotoilllstrasiya

Praktiki tapsiriqg 4.10 — Termostatin ilisib gapali ve ya aciq halda

qalma sabablarinin aradan qaldirilmasi islarini yerine yetirmak

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;

- istifade etmak tclin talimat;
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- Mduherrik;

- Acarlar dasti;
- Vintacan;

- Termostat;

- Xamutlar.

Foaliyyat voa tapsiriglar

Talimat vo tovsiyalor

Termostatin ilisib gapali ve ya
aclq halda qalma sabablarinin
aradan  qgaldirnimasi islorini
yerina yetirmak

Is paltarini geyinin.

omayin tohlUkasizliyi
gaydalarina amal edin.
Termostatin iligsib gapali ve ya
aciq halda galma sabablarinin
aradan qaldirilmasi iglarinin
yerina yetiriimasina dair
telimatla tanis olun.
Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini talimata uygun icra
edasiniz.

Talim naticelerine nail olmaq
ucun teleb olunan  praktiki
tapsiriglar

Termostatin iligsib gapali ve ya
aclqg halda galma sabablarinin
aradan qaldirnlmasi iglerini
yerina yetirmak Ugun avvalca
sistemdaki soyuducu mayeni
bosaldirsiniz.

Termostatla radiatorun yuxari

gabini alagalandiran
gisaborunu ehtiyatla
cixarirsiniz.

Termostati muharrikden
ayirirsiniz.

Termostati su ile dolu gaba
salirsiniz va qizdirirsiniz.
Suyun temperaturu  70%ys
catdigda klapan acilmaga
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baslamali va 83-90°-ds iso tam
actimalidir.

Termostati nazardan
kecirarkan onun hava buraxan
klapaninda erpin amale galib-
galmadiyina va klapan
desiyinin  temizliyine  diqqget
yetirmalisiniz.

9ger termostatin aciimasi qeyd
edilen uygun temperaturlarda
bas tutmursa, bu hal onun 6z
funksiyasini yerine  yetire
bilmamasi hesab edilir ve
termostati kaustik soda
(natrium hidroksid) ile yuyaraq
arpdan temizlayirsiniz, mumkun
olmadigda termostati yenisi ile
avaz edirsiniz.

Digget edilmali magamlar

Iso baslamazdan avval
muharriki sondurmayi
unutmayin.

Termostati nazardan

keciroerkan onun hava buraxan
klapaninda earpin amala galib-
galmadiyina Vo klapan
desiyinin  temizliyine  diqqet
yetirmayi unutmayin.

Islori  amayin  tahlikasizliyi
gaydalarina  uygun  yerina
yetirmayi diqgatde saxlayin.

113




Praktik ise dair fotoillUstrasiya

Ter_mnstat
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Praktiki tapsiriq 4.11 — Radiatorlarin yuyulmasi islerinin yerine

yetiriimasi

istifade edilmali resurslar:

- Is paltari, is ayaqqabisi ve slcek;
- stifade etmak Uiclin telimat;

- Muherrik;
- Acarlar deasti;
- Vintacan;
- Radiator;
- Xamutlar;
- Kaustik soda;

- Tazyiqli su ile yuma aparati;

- Xrompik maddasi.

Foaaliyyat ve tapsinqlar

Talimat vo tovsiyalar

Radiatorlarin yuyulmasi iglarinin
yerina yetiriimasi

is paltarini geyinin.

Omayin tohlukesizliyi
gaydalarina amal edin.
Radiatorlarin yuyulmasi
igloerinin  yerina  yetiriimasina
dair talimatla tanis olun.

» Calismalisiniz ki, yerina
yetirdiyiniz tapsirigin
addimlarini  tslimata  uygun
yerina yetirasiniz.

Talim naticalarine nail olmaq » Radiatoru yumazdan qabaq
Ucin teleb olunan  praktiki yerindan gixarib, igarisini 90° C-
tapsinglar yo qodor qizdirilmis  10%-li

natrium hidroksid (kaustik soda)
mahlulu ile doldurursunuz.
Radiatorun asagi ve yuxari
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gablarinin  qisaboru taxilan
yerlarini tixacla baglayin ki,
mahlul axmasin.

Mahlul radiatorda 30 daqgiga
galdigdan sonra bosaldirsiniz.
Radiatorun  asagr  qabinin
gisaborusuna gqarisdirict kran
taxib, oraya qaynar su ve
sixilmig hava verirsiniz.

Siximig  havanin  tezyigina
nazaret etmak Ugun radiatorun
asagl gabindan qizdiriciya
gedon qisaboruya manometr
birlegdirirsiniz.

Qaynar suyu radiatorun yuxari
gabinin qisaborusu vasitssila
verirsiniz.

Bu zaman asagi qabda tezyiq 1
kqa/sm?-dan artiq olmamalidir.
Buna manometrin gostaricisina
asason nazarat edirsiniz.

Yuma amaliyyati sona
catdigdan sonra radiatorun
daxilini su sirnagi ile bir daha
yuyursunuz ki, onun igarisinds
az miqdar da olsa, kaustik soda
mahlulu gqalmasin, gunki kaustik
soda mahlulu aliminium
arintisindan duzaldilmis
silindrler  blokunun ve blok
baliginin soyuducu maye
koynaklerini yumaqg olmaz, bu
onlarin funksiyalarinin
pozulmasina sabab ola biler.
9gar radiatorun borularinda arp
cokuntusu azdirsa, onu
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yerinden ¢ixarmadan xrompik
mahlulu ile temizlayirsiniz.

Bu mahlulu 1 litr suya 4-8 qram
xrompik gatmagla
hazirlayirsiniz.

Hazirlanmis mahlulu sistema
tokursunuz.

Soyutma sistemi doldurulmus
bu mahlulu bir ay iglatmayi
tovsiye edirsiniz ve ya 6zunuz
isledirsiniz.

Bu muddatde heg¢ bir sizinti
olmadan sistemda maye
azalarsa, sistema su alave
edirsiniz, ager har hasi bir
sizintt  sababindan  mahlul
sistemdan kanara axibsa, onda
sistema mahlul slava edirsiniz.
Muddat bitdikdan sonra
mahlulu bosaldirsiniz va
sistemi temiz su ile yaxsica
yuyursunuz.

Yuyulma zamani radiatorun
tutumundan 10-15 dafe cox su
isletmalisiniz ve suyu sistema
@sas maye dovraninin 9aks
istigamatinda vermalisiniz.

Diggat edilmali magamlar

ise baslamazdan avvel
muharriki sondurmayi
unutmayin.

Natrium hidroksid mahlulu ile
cox ehtiyath olun, c¢unki o,
deriya ve paltara dusdukda
yaniq amals gatirir.

1 litr suya 3 qramdan az
xrompik qatmaq olmaz, cgunKi
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Praktik isa dair fotoillistrasiya

bela mahlul soyutma sisteminin
siddstle paslanmasina sabab
ola biler.

> Isleri  emayin  tohlUkasizliyi
gaydalarina  uygun  yerina
yetirmayi sona qadar diqgstda
saxlayin.
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Talim naticalarinin giymatlandirilmasi

i) Nazari biliklarin giymatlandirilmasi

Qiymatlandirms lisulu

Suallar

1. Test suallan

Sual _1: Dizel miiharriklorinds silindrlare
sixilmaq ve qizdirilmaq tg¢ln ne vurulur?

a) Yanacaq

b) Isci qarisiq

c) Yanici garigiq

d) Hava

Sual 2: Dizel miiherriklerinde yanici qarisiq
harada hazirlanir?

a) Karburatorda

b) Yuksak tezyiqli yanacaqg nasosunda

c) Silindrlerin daxilinda

d) Karterde

Sual 3: Atmosfer havasi ilk 6nce hara
sorulur?

a) Sorma boru kemarina

b) Silindrlera

c) Hava suzgacina

d) Xaricetma boru kemarina

Sual 4: Dizel miiharriklarinde yanacaq vurucu
nasos yanacadi son olaraq hara gatdirir?

a) Yanacaq suzgacina

b) Yanacaq bakina

c) Yuksek tazyiqli yanacaq nasosuna

d) Yag gabulediciya

Sual _5: Forsunkalara yanacaq haradan
verilir?

a) Yuksak tezyiqli yanacaq nasosundan

b) Yanacaq vurucu nasosdan

c) Yanacaq borular ile birbasa yanacaq
bakindan

d) Qazpaylama mexanizminin  sorma
klapanindan
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Sual 6: Yanacaq slizgaclerinin hansi névleri
var?

a) Kobud suzgac

b) Inca slizgac

c) Her iki novda

d) DUzgln variant gdstarilmayib

Sual _7: Yanacaq vurucu nasos horokati
haradan alir?

a) Dirsakli valdan

b) Qazpaylama valindan

c) Nazim carxdan

d) Yuksak tezyiqli yanacaq nasosundan

Sual 8: Karbliratorun vezifesi nadir?

a) Temizlanmig havani silindrlera 6turmak

b) Temizlenmis yanacagi silindrlere otirmak
c) Hava ve benzinden yanicl qarisiq
hazirlamaq

d) Hava ve benzindan is¢i qarisiq hazirlamaq
Sual 9: Hazirlanan yanici qarisigin hadden
artiq zenginlagsmasinin sebabi na ola bilar?

a) Uzgecli kamerada yanacaq saviyyasinin
artmasi

b) Yanacaq jiklyorlarinin tabii yeyilmasi

c) Jiklyorlarin berk esya ile temizleanmaesi
naticesinde  yanacaq kegidlarinin en
kasiklarinin boyumasi

d) Sadalanan butun sabablar

Sual 10: Yanici qarisigin kasiblagmasinin
soebabi noe ola biler?

a) Yanacagin karburatora kifayat qeder
veriimamasi

b) Uzgacli kamerada yanacaq saviyyasinin
asagl dusmasi

c) Yanacaq jiklyorunun ve tozlandiricinin
cirklanmasi

d) Sadalanan butun sabablar
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Sual _11: DYM-nin yaglama sistemi hansi
funksiyani yerine yetirir?

a) Detallarin surtunmasini ve yeyilmasini
azaldir.

b) Surtinan detallari nisbatan soyudur.

c) Detallarin korroziyadan muahafizasini tamin
edir.

d) Sadalanan bitin funksiyalari yerine yetirir.
Sual 12: Miharrikin sadalanan hissalarinden
hansi tezyiq altinda yaglanir?

a) Porsen Uzuklori

b) Klapan millari

c) Dirsakli valin asas yataqglari

d) Sadalanan hissalarin har biri

Sual 13: Miiharrikin hansi hissaleri ¢cilonmakle
yaglanir?

a) Silindrleri

b) Dirsakli valin boyunlari

c) Paylayici valin yataqglari

d) Yag nasosunun vali

Sual _14: Miherrik  karterinde  tezyiqin
artmasinin sebabi ne ola bilar?

a) Karterin bosluguna hava kegmasi

b) Yanmis qazlarin kartere daxil olmasi

¢) Yanacaq buxarinin kartera daxil olmasi

d) Sadalanan butun hallar

Sual 15: Is¢i qarisigin yanmasindan emelo
golen istiliyin béylik hissasi nays sarf olunur?
a) Faydali ige sarf olunur.

b) Detallarin qizmasina sabab olur.

c) Islenmis gazlarla atmosfere atilir.

d) Dizgun variant gostariimayib.

Sual _16: Islayan miiharrikin qizmis hissalori
Oz istiliyini hara Otlirerak soyuyur?

a) Muharrikin harakatde olmayan hissalarina
b) Radiatora
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c) Soyutma kdynaklarindaki mayeye

d) DUzgun variant gostarilmayib

Sual 17: Ventilyatorun vezifesi nadir?

a) Radiatorun 6zak hissasina hava vurmaq

b) Radiatorun 6zak hissesinden keg¢an hava
axinini guclandirmak

¢) Muharrikin soyudulmasini tamin etmak

d) Variantlarin har biri sehvdir

Sual 18: Soyutma sisteminds istifads oluna
bilecek mayelesri segin?

a) Artezian suyu

b) Cod su

c) Adi girin su

d) Daniz suyu

2. Dluzgun va ya sahv
cavablari se¢gmak

Asagidaki clumlslerin  avvelinde bosluga
dlizgiin (+) ve ya sehv (=) oldugunu igsare
edin.

1. () Dizel muharriklarinde yanici qgarisiq
silindrlerin daxilinda hazirlanir.

2. () Suzgec-¢okdurucu yanacaq baki ila
yanacaq vurucu nasos arasinda yerlagir.

3. () Atmosfer havasi hava suzgacinden
xaricetma boru kamerina, oradan atmosfera
xaric olunur.

4. () Porsenli vurucu nasoslar karburatorlu
muharriklardas tatbiq olunur.

5. () Forsunka yanacagi ince sakilde dizelin
yanma kamerasina puskurur.

6. ( ) Yanacaq forsunkaya alcaq tazyiqli
yanacaq vurucu nasosdan verilir.

7. () Artig galan yanacaq tozlandiricidan
kegmayib yenidan yuksak tazyigli nasosa
gayidir.

8. ( ) Karburator benzinle havanin
garigigindan  yanict  qarisilqg  hazirlayan
cihazdir.
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9. ( ) Karburatorlu muharrikloerde yanacaq
nasosu yanacagl bakdan soraraq birbasa
karburatora verir.

10. () Silindrde son anda yanan yanacaqg-
hava qarisigidir.

11. () Dizellerin gidalanma sisteminda iki
ndv nasosdan istifade edilir.

12. () DYM-nin yaglama sistemi onun
detallarinin  yeyilmeasini  artirmaq  Ugun
nazarda tutulub.

13. ( ) Traktor muharriklarinde kombinasiyali
yaglama sistemi tatbiq edilir.

14. () Muharrik yagini muharrikin karterina
tokurler.

15. () Yag karterin dibliyindan birbasa yag
suzgacina verilir.

16. ( ) Suzgecden ¢ixan yag tezyiq altinda ilk
olaraq markazi yag magistralina daxil olur.

17. (  )Yagin saviyyasini yagolcen milin
uzerinda olan maksimum hadd
nisanlamasinin yaninda saxlamagq lazimdir.
18. ( ) Yag radiatorlart yagin ozlulayunun
asag! salinmasina xidmat edir.

19. () DYM-de yanmadan emala galen
istiliyin 25-30%-i faydali isa sarf olunur.

20. () Mudhaerrik detallarinin haddan artiq
gizmasi hareket edan  birlegsmalarda
araboslugunun boyumasina sabab olur.

21. () Maye radiatorun 6zak hissasinde
soyuyur.

22. () Sistemde soyuducu maye nasos
vasitasile dovr etdirilir.

23. () Mayenin temperaturuna temperatur
gOstaricisi vasitesila nazarat edilir.

24. () Soyuducu maye sistemda bir cur dovr
edir.
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25. ( ) Radiatorlari guqundan hazirlayirlar.
26. () Radiatorun gapaginin buxar ve hava
klapanlari var.

27. ( ) Hava klapani radiatorda
seyraklesmanin gargisini  almaqdan 6tra
radiatorun igarisina hava buraxir.

28. () Radiator qapaginin buxar klapani
sistemdaki tazyiqin atmosfer tazyigindan artiq
saxlanmasini tamin edir.

29. () Ventilyator radiatorun 06zayinden
kecoan hava axinini zeiflatmak Ggundur.

30. ( ) Soyutma sisteminde optimal
temperatur seraiti termostatla tenzimloanir.

31. ( ) Soyutma sisteminde soyuducu maye
olaraq adi sirin sudan ve gec donan antifriz
vo ya tosol mayelarindan istifade edils bilor.

3.Bosluqlari
doldurmagq

Asagidaki cumlsleri oxuyun ve bogluqlara
uygun gelen sbézleri daxil edin:

1. YUksek tazyiqgli nasos yanacagi muharrikin
i gaydasina uygun olaraq tezyiq altinda

2.Porgenli  yanacaq  vurucu nasoslar
............. muharriklarinds tatbiq olunur.

3. Hava suzgacinde ................ temizlanir.

4. Karburatorlu muharriklorde yanacaq
nasosu olarag................... nasosdan istifade
edilir.

5. Yag sirnagi surguqolunun uUstundaki kigik
.................. silindra daxil olur.

6. Yagl soyutmaq UgUn yag .....cccccceeveeeeennnn
istifada edilir.

7. Yagin saviyyasini .......cccceeeeeennnnnn.. Olcurler.

8. Markazdangagma yag filtrleri tam axinh va
....................... olur.

9. isloyon miherrikde soyuducu mayenin
normal temperaturu........... arasinda olmalhdir.
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10. lIsleyon mduharrikin hissesleri 6z istiliyini

soyutma. koynaklerindaki................... verarak
soyuyur.

11. Soyuducu mayeni sistemda dovr etdiran
NASOS ...eevvneeereeeiieeeenns tiplidir.

12.Bazi muharriklorde hava axini ile
radiatorun soyutma intensivliyini dayismak

istifada edilir.

if) Praktiki bacariglarin giymatlandirilmasi

Praktiki tapsiriqlar 4.1 — Miiharrik yaginin deyisdiriimasi

Qiymatlandirma odl¢iisii

Bali

Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirarken tahllikasizlik qaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4.Yagi tamamile sistemdan bosaltmaq Ugun
muharriki gabagcadan qizdirdinizmi?

5. Yag bosaldildigdan sonra sistemi yuyub
tomizlamaye ehtiyac yarandimi?

6.Yag sistemdan bogaldilarkan hadsiz
cirklenmanin, ifrat bulanighgin, mexaniki
garisiglarin  migdarinin  hadsiz ¢ox olmadigini
mugahide etdinizsa, kohna yagi sistemden
bogsaltdigdan sonra yeni yagi sistema alave
etdinizmi?

7. Yag sistemdan bosaldilarken  hadsiz
cirklanmanin, ifrat  bulanighigin, mexaniki
garigiglarin - miqdarinin  hadsiz ¢ox oldugunu
musahida etdinizss, sistemin yuyulmasi tadbirina
hazirliq goérdintzmu?
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8. Muharrikin yuyulmasi ugun karterin dibaltisina
yagolcon milin asagi minimum nisanina qadar
yuyucu yag tokub, muharriki 2-3 deqiqe arzindes
kicik dovrlerla islatdinizmi?

9. Muddat bitdikden sonra butun tixaclar acaraq
yuyucu yagi bosaltdinizmi?

10. Yag filtri birdafalik deyil, bir ne¢ga dafs istifade
ucun nezerda tutulubsa, onda onun suzucu
elementini yuyaraq qurutdugdan sonra yeni yagla
dolduraraq yerina barkitdinizmi?

11. BUtun tixaclari bagladigdan sonra vyeni
muharrik  yagini  normaya uygun sistema
doldurdunuzmu?

12. Muharriki ise salaraq onu normal temperatura
gadar qizdirdinizmi?

13. Muddat bitendan sonra muharriki
dayandirdigdan 3-5 deqige sonra yagin
saviyyasini yoxladinizmi?

14. Tixaclarin ve baerkitma yerlorinin Kipliyini
nazaratde saxladinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.2 —Yaglama sistemine glindslik ve birinci texniki
qullug zamani gortilen islerin yerine yetirilmasi

Qiymatlandirma odlgisii Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqqgabisini ve alcoyi
geyindinizmi?

2. Isleri yerino yetirarkon tohliikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirerkan icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. Gundalik texniki xidmat gostararkan muharriki
ise salmadan yag seviyyasini olgduntzmu ve yag
alave etmayas ehtiyac yarandimi?
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5. Muharrika birinci texniki qullugu gostararkan
asagidaki isleri yerina yetirdinizmi?

a). Yaglama sistemi cihazlarinin ve yag boru
kamarlarinin Kipliyini bayirdan muiayine etmakls
yoxladinizmi ve nasazlig oldusa, aradan
galdirdinizmi?

b). Yag suzgecindaki cokintunl bosaltdinizmi?
Cokuntini  bosaltmazdan  avvel  muharriki
qizdirdinizmi? Cokuntunu ayrica gaba
tokdunuzmau?

c). Mduharrikin karterinin  dibaltisindaki yagin
saviyyasini yoxlayib, lazim galdise, yag elave
etdinizmi?

d). Muharrikin karterindaki yagi qrafik uUzre
dayismayin  gaydasini  Dbilirsinizmi  ve yag
dayisdirilarken suzucu elementlari da temizlamayi
vo ya dayisdirmayi bacardinizmi?

6. Yag suzgacindaki ¢okuntunld ayrica qaba
bosaltmagi unutdunuzmu?

7. Tixaclarin va barkitma vyerlarinin Kipliyini
nazarsatds saxlamaga diqgat etdinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.3 — Yag tezyiqinin asadi dismesini yaradan
sebablorin aradan qaldirilmasi iglerinin yerine yetirilmasi

Qiymatlandirma ol¢iisu Bali Xeyr

1. ls paltarini, is ayaqgqabisini va olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerino yetirarkon tohliikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Igleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. Yag magistralindan yagin  sizmasini
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yoxladinizmi?

5. Yag nasosundan va yataglardan yagin
sizmasini yoxlayarken sizma agkar etdinizss,
nasos ve Yyataglarin temir emalatxanalarina
gondarilmasina dair teqdimat etdinizmi?

6. Karter dibaltisinda yagin saviyyasini yoxladigda
azalma agkar etdinizsa, karter dibaltisinin kartera
Kipliyini  temin edan aragatinin  vaziyyatini
yoxladinizmi?  Aragatin  zadeslenmasi aydin
oldusa, onu yenisi ila dayisdirdinizmi?

7. Stuser va tixaclarin kip baglanmasini
yoxladinizmi?  Stuser ve  tixaclarin  Kipliyini
tixaclart mohkem sixmagla aradan galdirdinizmi?

8. Yag boru kemarlarinda har hansi bir ¢atin olub-
olmadigini yoxladinizmi? Cat askar etdinizse, bu
borulari deyisdinizmi?

9. Yagin cirkli olmasi va kifayat gadar ozluluyunun
olmamasi genastindesinizsa, yagi dayigdinizmi?

10. Tixaclarin ve baerkitma yerlorinin Kipliyini
nazaratde saxladinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.4 — Yag boru kemearlearinin temizlanmasi ve yagin
tezyiq gostericisinin yoxlanmasi islerini yerine yetirmak

Qiymatlandirma ol¢ilisu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve alcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerino yetirarkon tohliikssizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Igleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. SOkulmugs muharrikde tutulmus yagd boru
kamarloerini tapa bildinizmi?

5. Tutulmus vyad boru kamerlarini meftille
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tomizladinizmi?

6. Kameorleri temizladikden sonra ag neftle
yudunuzmu?

7. Kamarlor yuyulub qurtardigdan sonra onlari
sixilmis hava ila tfurdintzmua?

8. Yag gsabuledicinin torunu ve borusunu
yudunuzmu?

9. Yagin tezyiq gostericisinin duzgun iglemasini
yoxlamaqdan otru mearkazi yag magistralinin
tixaclarinin  birinin  yerine nazaret manometrini
bagladinizmi?

10. Muharriki ise salaraq nazarat manometrinin
goOsterdiyi kemiyyatle yagin tezyiq gostaricininin
gOstardiyi kemiyyati tutusdurdunuzmu?

11. Gostericilor arasinda asasli uygunsuzluq
askar etdinizmi?

12. Uygunsuzluq askar etdiyiniz taqdirda, yagin
tozyiq  gOstericisinin  isinin  emalatxanada
yoxlanaraq barpa edilmasi ve ya yenisi ile avaz
edilmasi hagda tagdimat etdinizmi?

13. Tixaclarin va barkitma yerlarinin kip olmasini
diggetda saxladinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.5 —Yanacadin nasosla verilmasinin yoxlanmasi,
yanacaq slzgacinin yuyulmasi ve yanacaq boru kemarinden sizmanin
aradan qaldirilmasi iglarini yerine yetirmoak

Qiymeatlandirma ol¢isii Bali Xeyr

1. Is paltarin, is ayaqqabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirarkan tehlikasizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirerkan icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?
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4. Yanacaq boru kamarini karburatordan
ayirdinizmi?

5. Yanacagl olle vurma deastayini harakat
etdirdinizmi?

6. Boru kemarindan yanacaq sirnagi fisgirmasini
musahida etdinizmi?

7. Yanacagl slla vurmaq mumkun olmadiqda,
dirsekli vali % dovr dondermakle yanacagin
cixmasini mugahide etmaya ehtiyac qaldimi?

8. Yanacagin fisgirmagini misahide etmadinizsa,
nasosun nasaz oldugunu gabul etdinizmi?

9. Bu halda nasosa gelen yanacaq yolunun
kranini baglayib, nasosu yerinden c¢ixardaraq
onun diafragmasini harakate gatiran
harakatvericinin  paylayici  valin  eksentrikina
surtunan hissasinin vaziyyatini yoxladinizmi?

10. Nasosu acarkan yanacaq kamarinin kranini
baglamagi diqgstda saxladinizmi?

11. Nasosun diafragmasinin harakatvericisinin
eksentrika surtlinan hissasinds yeyilma musahida
etdinizsa, hamin harakatvericini yenisi iloe avez
etmoak qgerarina galerek dayisdinizmi?

12. Nasosu yerina barkidarak yanacagi alle vuran
dastayi herokate gatirerek yanacagin kemardan
fisqirarag c¢ixmasini sizin bu nasazligl aradan
galdirmis olmaginiz hesab etmak olarmi?

13. Yanacaq boru kamarini yeniden vyerina
baglayaraq barkitma iglarini yerina yetirdinizmi?

14. Yanacaq bakindan karburatora gedan boru
kamarlerinin  birlesdiriima  yerlarini nazardan
kecirdinizmi?

15. Yanacaq bakindan yanacaq nasosuna gadar
olan sahani nasos islomadikda yoxladinizmi?

16. Nasosdan karburatora gader olan sahani
nasos iglayarkan yoxladinizmi?
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17. Bu zaman yanacaq boru kemarinda yaradilan
tozyiq sizma yerini agkar etmays siza imkan
verdimi?

18. Sizma vyerini agkar etdikde stuserlorin
gaykasini ¢akib barkitdinizmi?

19. Barkitma isleri yekunlasdiqdan sonra yenidan
avvalki ardicilligla sinaq yoxlamasi apardinizmi?

Praktiki tapsirig 4.6 —Yanacaqg nasosunun nasazliglarinin aradan
qaldiriimasi

Qiymatlandirma dlgusu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirarken tahliikasizlik qaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifade etdinizmi?

4. Mduharriki ige saldigdan sonra va nasosun
birlesma yerlarina nazar saldinizmi?

5. Nasosun govdesinde yanacaq sizmasi
musahide etdinizmi?

6. Yanacaqg sizmasini musahide etdinizss, bunun
sebabinin diafragmanin  zadelenmasi oldugu
ganaatina galdinizmi?

7. Zadalanmig diafragmani yenisi ile dayisdinizmi?

8. Nasosu sokdukdan sonra gorseniz ki, nasos
cirklanib, klapanlar yeyilib, ya da klapanlar yuvada
gop oturub, onda nasosu sOkarak klapanlari
benzinds yuyub 6z yerine qoydunuzmu?

9. Yeyilmis klapanlari dayismadan yerina

bagladiniz?
10. Yanacagl olle vurma dastayinin isini
yoxladigda destak he¢ bir mugavimat

gOstermaden sarbast harakat etdiss, bu hall
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nasosun diafragmasinin  yayinin  elastikliyini
itirmasindan amalagaldiyi genasatinda olaraq yayi
dayisdinizmi?

11. Nasosun baslig-gapag ve baslig-govde
birlesmasinin kipliyini yoxladinizmi?

12. Kipliyi berkitma detallarini burub barkitmakle
aradan qaldirirsiniz?

13. Nasosun intigal golunun gazpaylama valinin
eksentrikinda oturan uclugu yeyilibsa, onu yenisi
ile dayisdinizmi?

14. Nasosun muharrike birlegsma yerlarinin
kipliyindeki boslugu barkitma detallarini burub
sixmagqla aradan qaldirdinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.7 — Radiatorun yuxari qabinda mayenin lazimi
saviyyade olmamasinin sebablarinin aradan qaldiriimasi

Qiymatlandirma odlgisii Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkan tehlikasizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifads etdinizmi?

4. lIsloyan miherrikde soyutma sisteminden
mayenin kenara axib-axmadigini yoxladinmizmi?

5. lIsloyan miherrikde soyutma sisteminden
mayenin kanara axib-axmadigini yoxlayarken
axintt musahida etmadinizsa, sistemdaki mayenin
seviyyasinin azalmasi genastine galerok sistema
maye alava etdinizmi?

6. Yoxlama musahidsleri zamani soyutma
sisteminin hissalarinden va birlesma yerlarindan
mayenin axmasini musahide edirsinizse, bu
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axmanin sabablerini arasdirdinizmi?

7. Axma soebebini askar etmoak Ugln
kiplegdiricilerin, qisaborularin birlagma yerlarinin,
bosaldici kranlarin va radiatorun veziyyatini
nazardan kegirmakle nasazligi askar etdinizmi?

8. Kiplagdiricilorin yeyilmasi bas verdiyi halda
sistemdan soyuducu mayeni bosaltdinizmi?

9. Ventilyatorun qayisint  bosladib  qayisi
cixartdinizmi?

10. Xamutlart  bosaldib, rezin  slanglari
ayirdinizmi?

11. Araqatini zadalamamakla nasosu ehtiyatla
¢ixardigdan sonra parli garxi barkiden boltlari agib
onu cixardinizmi?

12. Kipcayin va ya rezin manjetin, ya da 0zu
kiplesen  saybanin  zadslandiyini  musahides
etdinizmi?

13. Zadslenmis detallari dayisdinizmi?

14. Nasosu yigaraq yerina qurasdirdinizmi?

15. Silindrler  baghgindaki  aragatinin  da
zadsalonmasini agkar etdinizse, onu vyenisi ile
avazladinizmi?

16. Silindrlar basligini yerina barkidarkan boltlarin
cakilmasini istehsalgi muassise bu muharrik ugun
hansi qayda nezerde tutubsa, o cur yerins
yetirdinizmi?

17. Bu nasazliglari aradan galdirandan sonra
muharriki ise salaraq sistemin igini yoxladinizmi?
Yoxladigda  radiatorda azalma  musgahide
etmazdinizse, demali, isleri dlzgun yerina
yetirmisiniz?
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Praktiki tapsiriq 4.8 — Qisaborularin birlesma yerlarinds Kipliyin
pozulmasinin ve sistemdan mayenin axmasinin aradan qaldiriimasi

Qiymeatlandirma ol¢iisii Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgqabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkon tahliikesizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirorken icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. Qisaborularin birlegsma yerlarinde xamutlarin
cokilmasini yoxladinizmi?

5. Yoxlama zamani xamutlarin barkitma boltlari
sona qader c¢oakilibsea va buna baxmayaraq,
hamin birlesmadan maye axirsa, onda xamutun
altina metal aragat qoyaraq xamutun boltunu
yeniden ¢akdinizmi?

6. Soyuducu mayenin bosaltma kranlarindan
(onun bagh oldugu halda) maye sizirsa, krani
acaraq, onu hissalara sOkarak, i¢c sethina surtku
pastasi yaxaraq ve irali-geri firladaraq kranin
batin ig sethi bulanig reng alana qader
surtduntuzmu?

7. Mayenin axmasini radiatordan musahida
etdikde zadslonmis radiatoru g¢ixarib temirs
vermak Ucun taqdimat etdinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.9 — Traktor miiherriklerinde maye nasosunun
qayisinin tarimlanmasi iglerini yerine yetirmak

Qiymatlandirma ol¢iisu Bali Xeyr

1. Is paltanini, is ayaqgabisini ve slcoyi
geyindinizmi?

2. Isleri yerino yetirarken tohlikesizlik qaydalarina
amal etdinizmi?
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3. Isleri yerine yetirorken icraya dair tslimatdan
istifada etdinizmi?

4. Qayisin tarimh@inin pozulmasini quvva tatbiq
etmakla askar etdikdan sonra onun
tarimlanmasini  generatorun vyerini dayismakla
nizama salmani nazards tutdunuzmu?

5. Ise  baslamazdan  evvel  miharriki
sondurduntzma?

6. Generatorun barkitme detallarini bosaldaraq,
generatoru alinizle kanara ¢akarak, tarimliq
yaradaraq va bu veziyysti dayismayarak
generatorun barkitma detallarini barkitdinizmi?

7. Tarimlama zamani qayisin sallanma olgularini
gayisa 5-7 kq quvva ile basaraq sallanmani
maksimum 15-20 mm haddina nizamladinizmi?

8. Ventilyatorunun qayisi iki qayisla herakate
gatirilen muharrikde ham generatorun ve ham da
sukan guclandiricisinin qayislarini tarimlamagla
tarimligi norma haddina uygunlasdirdinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.10 — Termostatin ilisib qapali ve ya agiq halda
qalma sebablerinin aradan qaldiriimasi islerini yerine yetirmak

Qiymatlandirma ol¢ilisu Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkan tohlikasizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifada etdinizmi?

4. Termostatin iligib qapali ve ya agiq halda galma
sabablerinin aradan qaldirilmasi islerini yerina
yetirmak Ugun oavvalce sistemdaki soyuducu
mayeni bosaltdinizmi?

5. Termostatla radiatorun yuxari qgabini
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alagalandiren qisaborunu ehtiyatla ¢gixardinizmi?

6. Termostati muharrikden ayirib, onu su ila dolu
gaba salib qizdirdinizmi?

7. Suyun temperaturu 70%ys catdigda klapan
acllmaga baslayaraq 83-90°-ds iss tam acildimi?

8. Termostati nazerden kegirerkan onun hava
buraxan klapaninda erpin amala  galib-
galmadiyina ve klapan desiyinin temizliyine diqgat
yetirdinizmi?

9. ©ger termostatin aciimasi geyd edilan uygun
temperaturlarda bas turmursa, termostati kaustik
soda (natrium hidroksid) ile yuyaraq arpdan
tomizladinizmi? Temizlemak mumkun olmadiqda,
onu yenisi ile avaz etdinizmi?

Praktiki tapsiriq 4.11 — Radiatorlarin yuyulmasi iglerinin yerine
yetirilmasi

Qiymeatlandirma odlgusii Bali Xeyr

1. Is paltarini, is ayaqgabisini ve olcayi
geyindinizmi?

2. Isleri yerina yetirorkan tehlikasizlik gaydalarina
amal etdinizmi?

3. Isleri yerine yetirarkan icraya dair telimatdan
istifads etdinizmi?

4. Radiatoru yumazdan qabaq onu yerindan
cixarib, icarisini 90° C-ya gader qizdiriimis 10%-li
natrium hidroksid (kaustik soda) mahlulu ila
doldurdunuzmu?

5. Radiatorun asagi va yuxari gqablarinin qisaboru
taxilan yerlerini mahlulun axmamasi ugun tixacla
bagladinizmi?

6. Mahlulu radiatorda 30 daqgige galdigdan sonra
bosaltdinizmi?

7. Radiatorun asagl qgabinin qisaborusuna
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garisdirict kran taxib, oraya gqaynar su va sixiimig
hava verdinizmi?

8. Sixilmig havanin tezyigina nazarat etmak Ugun
radiatorun asagi qabindan qizdirictiya gedan
gisaboruya manometr birlagdirdinizmi?

9. Qaynar suyu radiatorun yuxari gabinin
gisaborusu vasitasile verirdiniz?

10. Bu zaman asagi gabda tazyigin 1 kgqg/sm?-
den artiq olmamasina digqgat etdinizmi?

11. Yuma eamsaliyyati sona c¢atdigdan sonra
radiatorun igarisinde az da olsa, kaustik soda
mahlulu qalmasin deys radiatorun daxilini su
sirnagi ile bir daha yuydunuzmu?

12. Aliminium erintisinden duzaldilmis silindrler
blokunun ve blok bashginin soyuducu maye
koynaklerini de kaustik soda ile yudunuzmu?

13. ©ger radiatorun borularinda arp ¢okuntusu
azdirsa, onu yerinden ¢ixarmadan xrompik
mahlulu ile tamizlemak gerarina galdinizmi?

14. Xrompik mahlulunu 1 litr suya 4-8 gram
xrompik (K2Cr207) gatmagla hazirladiniz?

15. Hazirlanmig mahlulu sistema tokarek soyutma
sistemini doldurulmus bu mahlulla bir ay isletmayi
tovsiye etdinizmi?

16. Bu muddatda heg bir sizinti olmadan sistemda
maye azalarsa ,sistema su alave etmayi va her
hansi bir sizinti sababindan sistemdan mahlul
kanara axibsa, onda sistema mahlul alave etmayi
tovsiye etdinizmi?  Ozlnliz idars edirsinizss,
deyilonlara amal etdinizmi?

17. Muddsat bitdikdan sonra mahlulu bogaltdinizmi
vo sistemi tamiz su ile yaxsica yudunuzmu?

18. Yuyulma zamani radiatorun tutumundan 10-
15 dafe ¢ox su iglatdinizmi ve suyu sistema asas
maye dovraninin aks istigamatinda verdinizmi?
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Duzguin cavablar

1 — Daxili yanma muharrikinin (DYM) qurulugsu ve is

prosesi

Test suallarinin dizgin cavablari:

1 2 3 4 5 6 7

c d a d b d a
Duzgun ve sahv cavablarin secilmasi:

1 2 3 4 5 6 14 8 10
- - - + + - + + -
11 12 13 14 15 16

- + + + + -

Bosluglarin doldurulmasinin duzgin cavablari:

1 2 3 4

porsendir firlanmaya  olu dirsakli is gedisi
2 — DYM ucun istifade olunan yanacaqlarin, yanici
qgarisiglarin va aligdirmalarin novleri

Test suallarinin dizgun cavablari:

1 2 3 4 5

d a c b d

Duzgun ve sahv cavablarin segilmasi:

1 2 3 4 5 6 7

+ + - - - + +
Bosluglarin doldurulmasinin duzgun cavablari:

1 2 3 4 5 6 14
rang miigavimat setan | oktan  qigilcim qirici paylayici
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3 — Karburatorlu va dizel muharriklarinin ig prinsiplori

Test suallarinin dizgln cavablari:

1 2 3 4 5 6

d c a b d a
Duzgun va sahv cavablarin secilmasi:

1 2 3 4 5 6 7/ 8 9 10
- + + + - + + - + -
11 12

- +

Bosluglarin doldurulmasinin dizgin cavablari:

1 2 3 4

qabul coxplunjerli | forsunkalara | parlarina

5 6 7 8
turbokompressordan | garisiglardan | tazyiq suratlondirici
9 10 11 12

drossel zangin zangin qigiicimdan

4 — DYM-nin gidalanma, yaglama ve soyutma sistemlori

Test suallarinin dizgun cavablari:

1 2 3 4 5 6 7 8 9

d c c c a c d c d
10 11 12 13 14 15 16 17 18
d d c a d c c b c
Duzgun ve sahv cavablarin segilmasi:

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
+ + - - + - - + - -
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
+ - + - - + + - + -
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
+ + + - - + + + - +
31

+
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Bosluglarin doldurulmasinin dizgin cavablari:

1 2 3 4
forsunkalara dizel hava diafragma
5 6 7 8
desikdan radiatorundan | yagolg¢anla natamam
9 10 11 12

80-90° C mayeya markazdanga¢ma | jalizlardan
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dlaqga iiciin:
Azarbaycan Respublikasi Tahsil Nazirliyi
Xatai prospekti, 49, AZ1008, Baki, Azarbaycan

Tel: (+ 99412) 599-11-55, Fax: (+ 99412) 496-06-47
Internet sahifs: www.edu.gov.az
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