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Girig

Boya va boya qgatqilarinin kimyavi maddas oldugu hamimiza malumdur. Kimyavi maddalar ham istifads
edan saxslarin saglamligina, ham da atraf mihita zarar vera bilar.

Bltlin bu tahlikalardan gqorunmaq magsadils istifada olunan lak-rang materiallarinin kimyavi tarkibi
va novlari mikemmal dyranilmalidir.

Bu talim modulunda, biz sizinla avtomobillarin boyanmasinda istifada olunan boyalarin névlarini,
xususiyyatlarini, tarkibini, rangloamada istifada olunan alatlari ve avadanliglari, alat ve avadanliglardan
istifade gaydalarini, boya tapancasinin qurulusunu va is prinsipini, boya tapancasindan istifada
gaydalarini, qurudulmus boyanin tstiindan lak vurma amaliyyatini, dekorativ ranglama materiallarinin
novlarini va rangloma Usullarini, trafaretlardan istifade etmak ve sathi ranglamak gaydalarini, satha
¢okilmis dekorativ rasmlari firga ils tamamlama qaydalarini, ranglayici-qurutma kameralarinin
novlarini, istifada gaydalarini va istifada zamani tahllkasizlik gaydalarini 6yranacayik.



“Ranglama islarinda son qurudulma va cilalama isleri” modulunun spesifikasiyasi
Modulun adi: Ranglama islarinda son qurudulma va cilalama islari
Modulun kodu:
Modul iizra saatlar: 240
Modulun {imumi magsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra talaba pesakar ranglama alatlarindan istifada

qaydalarini, elaca da dekorativ ranglama dsullarini bilir, miivafiqg olaraq son cilalama va yekun tamamlama
islarini hayata kegirmayi bacarir.

Talim naticasi 1: Ranglari miiayyan etmayi va qarigdirmagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Rang skalasina asasan onlarin xiisusiyyatlarini tasvir edir

Ranglarin névlarini va tarkib hissalarini tasvir edir;

Rangla islanan alatlari va avadanhqlari sadalayir;

is prosesina uygun alati secarak tatbiq edir;

1.
2.
3.
4.
5.

Standartlara asasan talab olunan rangi hazirlayir.
Talim naticasi 2: Ranglama prosesini va ona uygun tamamlama islarini hayata kegirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Sathin ranglanmasi zamani qurgulardan istifads edarkan tahliikasizlik gaydalarini tasvir edir;
Rang plskiiriicii cihaz ila sathi boyayir;

Rangi vurdugdan sonra mumlu bez ila sath iizarinda galan tozlari tamizlayir;

AIWIN =

Qurudugqdan sonra boyanmis sathi texnologiyaya asaslanaraq laklayir.

Talim naticasi 3: Dekorativ ranglama lsullarini bilir va sath lizarinda tatbiq etmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Dekorativ ranglama materiallarini sadalayir;

Dekorativ ranglama (isul va marhalalarini sadalayir;
Miiayyan edilmis trafaretlardan istifada edarak sathi ranglayir;
Cakilmis dekorativ rasmi firga ila tamamlayir;
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Tamamlanmis dekorativ sathi segilmis avadanliglarla laklayir.
Talim naticasi 4: Ranglanmis sathin qurudulma texnologiyasini bilir va son cilalama islarini yerina

yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari
Ranglayici-qurutma kamerasinin névlarini va xiisusiyyatlarini tasvir edir;

Sifarisginin talabina uygun mévcud standartlara asaslanaraq qurutma alatlarindan istifada edir;

Son cilalama amaliyyati zamani istifada edilon materiallarin névlarini va xiisusiyyatlarini tasvir edir;
Son cilalama islarini yerina yetirir.
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Talim naticasi 1: Ranglari miayyan etmayi va qarisdirmagi bacarir

1.1.1. Rang skalasina asasan onlarin xiisusiyyatlarini tasvir edir

. Rang skalasi haqqinda iimumi malumat
Lak-rang materiallari, strtilmaya qgarsi davamliligina, ozilltlik daracasing,
sotha yapisma daracasine va suya davamliligina, atmosfer dozlimlillylna gora bir-
birindan farglanir. Rangin geyd olunan xisusiyyatlari ayri-ayriligda mivafiq cihazlarla
miiayyan olunur va istehsalgl miassisa tarafindan verilan texniki soshadatnamada 6z aksini tapir. Rangin
surtlilmaya garsi davamhligini tayin etmak U¢lin skala va siirtlinan iki sathdan istifada olunur.
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Sakil 1.1. Rangin siirtiinmasini tayin edan skala

Rangin 6zilltulliylni yoxlamaq Uglin vaxt skalasindan istifada olunur. Vaxt skalasinin is prinsipi
miiayyan vaxt arzinda n kasikli gabin kasiyinden kegma siirati ila miayyan olunur. Bu zaman tazyiq 0.1
Mpa, temperatur isa (23 +2)° olmalidir. Bu cihaza ézillulik 6él¢an cihaz deyilir (B3-24).

Sakil 1.2. Rangin éziilliiliiyiini tayin edan skala

Rangin satha yapisma daracasi xUsusi cihazla miayyan olunur.

Sakil 1.3. Yapisma daracasini tayin edan laboratoriya cihazi

Rangin suya davamliligini yoxlamaq uctin har tarafi ranglanmis kigik demir 16vhani 2/3 hissasi
gadar distilla olunmus, temperaturu (20+2)° olan suya salir va miiayysn vaxtdan sonra ¢ixarirlar, 1-2
saatdan sonra isa sath lizarinda yaranan gqabarmalar, gopmalar va s. vizual yoxlanilir.

Rongin atmosfer déziimliliylini yoxlamaq t¢lin ranglanmis 16vhani 45° bucaq altinda cenub
istigamatina yonaldilmis sakilda 150-200 saat saxlayib, standart rangla ranglanmis |6vha ile miigayisa
edirlar, bu, rangin solmasi ile misahida olunur.
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X 1.1.2. Talabalar iciin faaliyyatlar

e Roang skalasi hagginda muxtalif manbalardan malumat toplayib tagdimat hazirlayin.

e Satha vurulmus rangin suya davamliligini miayyan etmak maqsadi ila laboratoriya
tacriibasi hazirlayin.

e Satha vurulmus sathin atmosfer davamliligini miiayyan etmak magsadi ile laboratoriya
tacriibasi hazirlayin.

zl 1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Rang skalasina asasan onlarin xiisusiyyatlarini tasvir edir”

e Lak-rang materiallarinin hansi asas xtsusiyyatlari mévcuddur?

e stifads olunan avtomobil ranglarinin tez solacagini hansi Usul ils yoxlamaq
mimkindir?

e Rangin satha yapisma daracasi hansi cihazla olgiltr?

e Roangin 6zilluliyt dedikda na basa disaltr?

1.2.1. Ranglarin névlarini va tarkib hissalarini tasvir edir

. Ranglar haqqinda imumi malumat

Lak-rang materiallari sath Uzarina nazik qat olaraq ¢akilan sathi estetik
gozallasdirmak va korroziyadan gorumagq Ugln hazirlanmis mahsuldur. Lak-rang
materiallarindan avtomobil sektorunda iki maqgsadls istifads olunur:

- Avtomobil hissalarini korroziyadan gorumagq

- Avtomobils estetik gdzallik vermak

Sakil 1.4. Avtomobil boyalari

e Ranglarin novlari va tasnifati
Lak-rang materiallari gérinisiine, kimyavi tarkibina va istifade magsadina gora farqglanir. Lak-
rang materiallari gérindstina gora 7 grupa bolindr. 1) Lak ortiikla, 2) lak, 3) emal boya, 4) boya, 5) astar
boya, 6) mala materiali, 7) olif. Lak-rang materiallari kimyavi tarkiblidir va asasan asagida geyd olunan
gatqilardan ibaratdir:
- Sath Uzerinda 6rtik yaradici eboksid
- Rangverantoz
- Barkidici gatqilar
- Oridici mahlul vas.



Lak-rang materiallari istifads etma maqgsadina gora farqglanir:
- Metal materiallar li¢lin
- Taxta materiallar liclin
- Plastik materiallar tglin
- Slsa materiallar lgin

e Ranglarin tarkib hissalarinin xiisusiyyatlari

Lak-rang materiallari xUsusiyyatlarina gora Ug¢ yera boliundr:
1. Kimyavi tarkibli (buxarlanan, buxarlanmayan, zaharli komponentlar)
2. Fiziki-kimyavi (sixlig, 6zullulik, quruma muddati, sathi 6rtma qabiliyyati)
3. Texnikiranglama (qabdan gaba bosaltma, natamiz, ¢akilma qabiliyyati, axma va yayilma
daracasi)
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X 1.2.2. Talabalar liciin faaliyyatlar
e Mixtalif manbalardan arasdirib keyfiyyatli avtomobil boyalari hagginda imumi

malumatlar toplayin.

e Uc qgrupa béliinarak kicik demir parcalarini lak, emal boya va astar boya ils ranglayib
taqdim edin.

e Rang materiallarinin xlsusiyyatlarini tayin edan muxtalif cihazlarin sakillarini hazirlayin
va sinifds tagdimatini edin.

1.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Ranglarin novlarini va tarkib hissalarini tasvir edir”

e Avtomobillarin ranglanmasi hansi magsadls yerina yetirilir?

e Astar boya ila Gzllik boyanin fargi nadadir?

e Lak-rong materiallarinin tarkibi hansi asas gatqilardan ibaratdir?

e Rang materiallarinin istifade maqgsadina gora hansi névlari mévcuddur?
e Lak-rang materiallari xUsusiyyatlarina gora ne¢a yera béllintr?

e Rangin kimyavi tarkibi dedikda na baga duguliir?

1.3.1. Rangla islanan alatlari va avadanliqlari sadalayir

. Rangla islayan alatlar va avadanliglar hagginda malumat
Rangsazin ranglama prosesinda istifada etdiyi asas alatlar hava kompressoru va

boya puskiran tapancadir. Adlari geyd olunan alatlar olmadan avtomobilin lzarinda
ranglama isinin apariimasini miimkiinsiiz hesab etmak olar. Hava kompressoru sixilmis
hava toplusu yaratmagq va boya pliskiiran tapangaya otlirmak Uglindir. Hal-hazirda iki
nov hava kompressorundan istifads olunur.

1. Porsenli hava kompressoru (sadadir va ucuzdur)

2. Sonsuz vintli hava kompressoru (qurulusu mirakkabdir, yiksak istehsal gabiliyyatlidir va

giymati bahadir).




Sokil 1.5. Hava kompressoru

Boya puskiiran tapanga boyani satha eyni qalinligda hamar vurmagq Gglnddr.

e Rangla islayan alatlarin va avadanhgin xiisusiyyatlari
Hava kompressorunu secarkan boya pliskliran tapancganin glicli nazara alinmalidir. Rangsaz isinda
iki boya plskiiran tapancadan istifada olunur: biri astar boyanin vurulmasi, digari isa lak-rang gatinin
vurulmasi Ggin. Sakil 5-da gostarilan HVLP markali boya tapancgasinin gticii 380 |/daq barabardir, is
gorma qabiliyyatina gora giicli hesab olunur va lak-rang vurmaq Uglin nazarda tutulur. Bela boya
tapancalar Gglin glicli hava kompressoru talab olunur. Qrunt boyanin vurulmasi Ggilin LVLP tipli boya
tapancalari yetarli hesab olunur.

e Rangla islayan alatlarin va avadanliglarin istismari zamani tahliikasizlik texnikasi qaydalari
Malumdur ki, lak-rang materiallari kimyavi madda tarkiblidir. Bu sababdan ranglama prosesi
zamani asagida geyd olunan gaydalara amal olunmahdir:
Hava borularinin batévliyilni va birlasma yerlarini yoxlamali (rezin borular).
Boya olan gablarin agzi baglanmali.
Boya puskiiran tapanganin alda saxlanma qaydalarina amal edilmali.
Hava tamizlayici slizgaclari vaxtinda dayismali.
Hava kompressorunu ranglama otagindan kanarda yerlasdirmali.
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x 1.3.2. Talabalar l¢iin faaliyyatlar
e Ranglama prosesinda istifada olunan alatlarin fotogakillarini hazirlayin.

e Boya puskiiran tapancanin is prinsipina dair taqdimat hazirlayin.
e Tomir miassisalarina gedarak istifads olunan rangloma alatlarinin névlarina dair video
goriantd hazirlayin.

1.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Rangla islayan alatlari va avadanliglari sadalayir”

e Hava kompressorunun hansi névlarini taniyirsiniz?

e Ranglama prosesinda hava kompressoru hansi magsadlas istifada olunur?

e Lak-rang va grunt boyalarin vurulmasi Ggin istifads olunan boya tapangalarinin farqi
nadadir?

e Hava kompressorunun secilmasi boya tapancasinin néviindan astlidirmi?

e Ranglama prosesinda istifada olunan alatlarin va avadanliglarin tahlikasizlik texnikasi
gaydalari hansilardir?




1.4.1. [s prosesina uygun alati secarak tatbiq edir

. is prosesina uygun alati segma isullan
Avtomobilin ranginin keyfiyyatli olmasi istifade olunan boyadan, rangin
keyfiyyatindan, satha vurulma texnologiyasindan asili oldugu qgadar rangsazin
istifada etdiyi alatlardan da bir o gadar asilidir. Rangsazin asas alati boya piskiran
tapanca hesab olunur. Kompressorun secilmasi isinin boya piskiiran tapanganin
glclinl nazara alarag yerina yetirilmasi dogrudur. Boya tapancgasini sec¢arkan
boyanin néviini (astar va ya Gzllk) va boyanin 6zillllik daracasi nazara alinmalidir. Tacribali rangsazlar
boya puskiiran tapancanin secilmasi zamani qurulusunu da nazera almagi maslahat gorir. Boya
tapancalarinin qurulusuna gora 2 formasi mévcuddur. Boya qabi tapancganin (st va ya alt hissasinda
yerlasir va bu amilin da is prosesinda 6z rolu var. Masalan, ranglanan sathin saquli, tGfligi vaziyyati va ya
tavan hissasinin ranglanmasi liciin miivafiq boya tapancasi secilmalidir. Ozilliiliyi cox olan (qgatiligl)
boyalar U¢lin daha glicli boya puiskiran tapanca secilmalidir.

. Is prosesina uygun alati segib totbiq etmak qaydalan
Malumdur ki, avtomobilin ranglanmasi isi ardicillig vo diggat talob edan bir ¢ox marhalanii
ozlinda birlasdiran is prosesidir. Bela is proseslarindan biri da rangsazin gordiyil ise uygun alatlari
se¢mak va tatbig etmak bacarigina malik olmasidir. Bunun (glin istifada olunan alatlarin qurulusu va
texniki xarakteri 6yranilmalidir. Boya tapangalarinin asas hissalari:
- Govds
- Boya qabi (gapagi ila birlikda)
- Boya puskirmasini nizamlayan vint
- Boya axinini nizamlayan vint
- Hava tazyiqini nizamlayan vint
- Tetik
- Miqdar iynasi
- Plskadrici bashq
- Puskiirma mexanizmi
Boya puskiiran tapanca boyanin néviina gora segilir. Masalan, lak, akril boya, qrunt boya lgin
plskirma mexanizminin diametri 1.4-1.5 mm, gati doldurucu asasli grunt boya Ug¢lin 1.6-2 mm, maye
mala vurulmasi Ggiin 2.0-3.5 mm, xiisusi cod boya alti tg¢lin iss 6 mm-lik pliskirma mexanizmli boya
tapancasi tatbiq olunur.

» . »
X 1.4.2. Talabalar liciin faaliyyatlar

e Rangsazin rangvurma prosesinda istifada etdiyi asas alatlarin fotosakillarini hazirlayin.
e Havakompressoru ila boya piskiiran tapanga arasinda birlasma ardicilligina uygun sxem

¢akin.
e Tomir miuassisalerine gedarak alstlarin secilma gaydalarina aid video gorinti
hazirlayin.

1.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“is prosesina uygun alati se¢arak tatbiq edir”

e Rangsaz alatlari segarkan hansi amillara diggat yetirmalidir?

e Boya puskiran tapancganin tatiyi na tglndir?

e  Akril boya vurulmasi tiglin plskiirma mexanizminin diametri nega mm olmahdir?
e Boya puskiran tapancanin asas hissalari hansilardir?

e Boyanin 6zillGluyl dedikds na basa distlar ?
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1.5.1. Standartlara asasan talab olunan rangi hazirlayir

. Rang standartlari hagqinda imumi malumat

Standart - rangin hazirlanmasi zamani gaydalar, normalar, istifada
tahllkasizliyi va istifada rahathg, keyfiyyati, saxlama rahatligi va tahlikasizliyi va s.
barads tasdig edilmis sanaddir.

Boya gablarinin Gzarinda boyanin xisusiyyatlarini 6ziinda aks etdiran sifra
geyd olunur. Bu sifra vasitasi ilo boyanin hansi magsad Uclin nazards tutuldugu miiayyan olunur.
Sifranin birinci gqrupu boyanin adini, ikinci grupu isa kimyavi tarkibini bildirir. Masalan, PF-115. Burada
PF- boyanin pentaftal tarkibli oldugunu, birinci rageam (1) - boyanin fasad U¢lin nazarda tutuldugunu,
sonraki iki ragam (15)isa boyanin katalog nomrasini bildirir.

Lak - rang materiallari (LRM):

Ay - alkidliretan boya; YP - yarimiiretan; EP - eboksid boya; PL - yarim efir boya va s.

Harflardan sonra ragamlarin manasi:

0-grunt boya; 00 - mala; 1 - atmosfera doziimli; 2 - atmosfera doziimsiiz; 4 - suya davamli; 5 - xisusi
tayinatli; 6 - benzin va yaga davamli; 7 - kimyavi maddalara garsi dozimli; 8 - istiliya dozliimli; 9 -
boyanin elektroizolyasiya xarakterli oldugunu bildirir.

e Standartlara asasan talab olunan rangin hazirlama isinin xiisusiyyatlori

Avtomobilin rangina uygun rang hazirlamagin bir neca tGsulu mévcuddur. Bu tsullarin har birinin
ozlineamaxsus c¢atinliklari var. Bir ¢ox insanlar rang farqginin gozle baxarag miiayyan olunmasina
ustiinlik verirlar. Ancaq rangin secilmasi isinda yaxsi olar ki, VIN-koddan va ya xiisusi texnikadan istifads
olunsun. Miasir dévrda rangin secilmasi isi xtisusi kompyuter programlari asasinda yerina yetirilir.

Qeyd olunan Usullardan asili olmayaraq, rangin diizgin secilmasi boya tam quruduqdan sonra
miuqayisa olunaraq miayyan olunur. Ona gora da avvalca boyanacaq detalin kicik bir hissasini ranglayib
rangin uygunlugu yoxlanilir, sonra biitév avtomobil va ya hissa ranglanilir.

Rangin uygunlugunu yoxlamagq lcgln “spektrofotometr” cihazindan istifada olunsa bela avvalca
kicik bir hissanin ranglanmasi va miigayisa olunmasi diizglinddr.
Avtomobilin ViN-kodunun agiglanmasi:
1HGBH41JXMN109186 — VIN kod
1- istehsalci dévlstin kodu,
HG - istehsal massisasinin adi,
BH41J- Avtomobilin modeli, banin tipi, miharrik va sassinin spesifikasiyasi,
X - yoxlanis raqami,
M - modelin buraxilis ili,
N - Avtomobilin yigildig1 zavod,
109186 - Nagliyyat vasitasinin seriya nOmrasi.

Avtomobilin ranginin secilmasi. Kompyuter vasitasi ila geyd olunan ViN-kodu programa daxil

etdikda istehsalgl zavodun saytinda rangin kodu miayyan olunur. Homin koda asasan boya satisini
hayata kegiran miassisalarda rang se¢imi daragina uygun rang hazirlanir.

Sakil 1.6. Rang se¢imi daragi
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1.5.2. Talabalar lciin faaliyyatlar

Mixtalif manbalardan arasdirib rang standartlari hagqinda tagdimat hazirlayin.
Rangin hazirlanmasinda istifada olunan alatlarin fotosakillarini hazirlayin.

Sevdiyiniz avtomobil modelina asasan qruplara bolliniin va har qrup sevdiyi avtomobil
modelinin rang kodunu arasdirib taqdim etsin.

1.5.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Standartlara asasan talab olunan rangi hazirlayir”

Rang standarti dedikda na basa dislrsiiniiz?

4 ragami hansi 6lkanin kodudur?

Boya qutusunun (zarinda geyd olunan rang kodunda tire isarasindan sonraki ragam
nayi bildirir?

“Spektrofotometr” na lclndir?

Hal-hazirda rang hazirlamagin hansi tsullari mévcuddur?

12



Talim naticasi 2: Ranglema prosesini va ona uygun tamamlama islarini hayata kecgirmayi bacarir

2.1.1. Sathin ranglamasi zamani qurdulardan istifada edarkan tahliikasizlik gaydalarini tasvir
edir

. Ranglama isi haqqinda iimumi malumat

Avtomobilin ranglanmasi isi - bir cox texnoloji marhalalari 6ziinda birlasdiran

catin va tohlikali is prosesidir. Effektli, mohkam, keyfiyyatli naticaya nail olmagq tgin

texnoloji proseslara, texnoloji normativliera va is ardicilliglarina ciddi riayst

olunmahdir. Ranglama dedikds yalniz boyanin satha vurulmasi deyil, bu isa gadar
gorilan hazirhq proseslari do basa distlmslidir. Boyanin satha vurulmasi bu proseslarin yalniz bir
marhalasidir. Bu glinimiizda hala els bir universal ranglama materiali yoxdur ki, satha vurulan malani,
grunt boyan va son hamarlamada lak-rang boyani avaz etsin. Tomir miassisalarinda gorilan bu islar
istehsalcl zavodun gordiyd islarle mugayisali aparilir va uygunlasdirilir ki, mistari isin naticasindan razi
galsin. Bu sababdan ranglama miuassisalarinda istifade olunan aqgreqatlar, alstlar, qurgular va
materiallar zavod saraitina uygun olmalidir.

e Sathi ranglama zamani qurgulardan istifada etma disullari
Yiiksak natica alda etmak lglin boya plskiran tapanca alda els tutulmahdir ki, pisktrilan toz

stalar satha perpendikulyar yonalsin. 9ks halda boya sathin bazi hissalarina galin, bazi hissalarina isa
nazik yayilacaqdir.

Sakil 2.1. Boya tapancasinin alda saxlanilma qaydasi

Boya plskiran tapanca ila sath arasinda olan masafs tapanganin markasindan asilidir. Bu masafa
yuksaktazyigli tapangalardan istifade zamani 20-25 sm, HVLP markali tapangalardan istifads zamani 10-
15 sm, LVLP/RP markali tapancalardan istifada zamani15-20 sm nazarda tutulur.

) 20-25 om | . 10-15¢cm |

& | - |

Yiiksaktazyigli boya tapancasi Asag tazyiqli boya tapancasi

Sakil 2.2. Boya pliskiiran tapancga ila sath arasinda diizgiin segilmis masafa
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Masafanin dizglin secilmamasi boya axintilarina sabab olur. Boya puskiiran tapancanin sath

Uzarindaki harakat siirati saniyada 40-50 sm olmalidir.

~

L)

e Sathi ranglama zamani qurgulardan istifada edarkan tahliikasizlik qaydalar

Ranglamadan avval avtomobilin akkumulyator batareyasinin sistemdan ayrilmasina amin olmal.
Ranglama otaginda olan kanar saxslari otagdan gixarmali.

Boya puskiran tapanca ile hava kompressoru arasinda birlasdirici pnevmo-rezin borularinin
sazligina va birlasmsa yerlarinin méhkamliyina amin olmal.

Pnevmo-borulari sistemdan ayiran zaman icinda havanin olmamasindan amin olmal.

Ranglama otaginda piskirmadan yaranan boya tozlanmasinin azaldilmasi {¢lin boya plskiran
tapancani satha perpendikulyar va sathdan 350 mm masafadan artig olmamaq sortile alda
saxlamali.

“Nitro” boyalardan istifade zamani daha diggatli olmal (partlayici xarakterli).

Avtobuslarin va yarim qosqularin ranglanmasi zamani gapilari agiq saxlamali.

Hiindur yerlarin ranglanmasi zamani istifada olunan xiisusi arabali pillakenlara ¢ixarkan alds boya
tapancasli va basqa boya qgablari tutmamali.

(4

O
X 2.1.2. Talabalar tgiin faaliyyatlar

e Qruplara bolunarak tahlikasizlik texnikasi Uzra nazarat¢i va roangsaz arasinda sathi
ranglama zamani qurgulardan istifads edarkan tahliikasizlik gaydalarina dair rol oyunu
hazirlayin.

e Fordi sakilda is prosesi zamani tahliikasizlik gaydalarina amal edilmadiyi taqdirda hansi
fasadlarin olacagi barada tagdimat hazirlayin.

e Toamir miassisalarina gedib boya puskiran tapancanin alds saxlama texnikasina aid
video gorunti hazirlayin.

e Qruplara boliinarak diinya Uzra tahllkasizlik standartlarini arasdirib sinifde tagdimat
edin.

2.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Sathin ranglanmasi zamani qurgulardan istifada edarkan tahliikasizlik gaydalarini tasvir

edir”

e Avtomobilin ranglanmasi isi hansi marhalalardan ibaratdir ?

e Boyanin vurulmasi zamani boya tapancasi satha ne¢a daraca bucag altinda
saxlanilmalidir ?

e Yiksak tazyigli tapancalardan istifade zamani boya tapancasi sathdan hansi masafada
tutulmahdir?

e  HVLP markali boya tapancasi ila sath arasinda olan masafa ne¢a sm olmalidir ?

e  Boya tapancasinin alda diizglin tutulmasi gaydalari hansi magsada xidmat edir?

14



2.2.1. Rang plskdirtici cihaz ila sathi boyayir

e Rang puskiiriicii cihazlarin névlari

Rangsaz isinda an vacib alat boya piiskiiran tapanca hesab olunur. Boya piskiran
tapancani seg¢arkan onun yingil, als yatimh va texniki cehatdan tahlikali olub-
olmadigini muayyan etmak lazimdir. Mdiasir boya tapancalari hale kegan asrin
avvallarinda ixtira olunmusdur. Xarici gérkami muxtalif olsa da, boya tapangalarinin is
prinsipi eynidir. Boya tapangalarinin qurulusunda olan farglar isa onun tozlandirma mexanizminds, hava
basliglarinda va siiratli olub-olmamasindadir. Boya tapancalari, eyni zamanda istifade maqsadlarina
gora farglanir (qrunt, doldurucu va s.). Enerji manbalarina gors isa boya tapancalarinin iki névi var:

- Pnevmatik boya tapancalari,

- Elektrik boya tapancalari.

Sakil 2.3. Boya tapangalari

e Rang piuskiiriicii cihaz ila sathi boyama isinin taskili va texnologiyasi
Renglama isine hazirlig marhalaleri basa catdigdan sonra xisusi bez silgaclarle sathin
yagsizlasdirilmasi isi yerina yetirilir. Bu zaman aseton va aridici mayedan istifade olunur. Sath
gurudugdan sonra takrar silinma isi aparilir va bu is prosesinda satha hatta alla toxunmaq olmaz. Bu
isdan sonra sathin ranglanmasina baslamagq olar. Unutmagq lazim deyil ki, boyama zamani avtomobilin
ranglanmayan (isiq faralari, glizgllari, rezin hissalari va s.) hissalari xtisusi kagiz 6rtiklarla baglanir. Bela
kagizlari qazetlarls avaz etmak olar.

e Rang puskiiriicii cihaz ila sathin boyamasi zamani tahliikasizlik qaydalari
Malumdur ki, is prosesinda texniki tahlikasizlik qaydalarina va normalara, elaca da sanitar-
gigiyenik qaydalara riayat olunmamasi badbaxt hadisalarla naticalana bilar. Ranglanan sathin
yagsizlasdirilmasi zamani istifads olunan aseton va aritma mayelarindan, elaca da ranglama zamani
istifada olunan boya va lakdan, buxarlanan zaharli maddalardan gorunmagq liglin tahlikasizlik tadbirlari
vaxtinda gorilmalidir.
Tahliikasizlik tadbirlari:

- Ranglama otagi artiq asya va zibillardan tamizlanmali,

- Avtomobilla ranglama otaginin divarlari arasinda an azi 1.2 m masafa saxlanilmali,
- Havalandirma sisteminin sazligi yoxlaniimal,

- lIsiglandirma sistemi giiclii ve tam tahliikasiz olmalidir.

-, 4

®
X 2.2.2. Talabalar ticiin faaliyyatlar
e Boya piskiiran tapancalarin mixtalif formalarinin fotosakillarini hazirlayib farglandirici

meyarlarini 6éyranin.

e Sokiilmus boya tapancgasinin hissalarinin adlarinin siyahisini hazirlayin.

e olava manbalari arasdirib ranglama isi zamani gorilan texniki tahliikasizlik gaydalarina
dair tagdimat hazirlayin.
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2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Rang piiskiiricii cihaz ilo sathi boyayir”
e Boya puskiiran tapanca sec¢arkan nalara diqqgat yetirilmalidir?
e Boya puskiran tapancalar qurulusuna ve magsadina gora na ile farglanir?
e Sathirangloma isinin ardicilliglar hansidir?
e Roanglama zamani texniki tahlikasizlik gaydalarina amal olunmadiqda hansi xatalar bas
vera bilar?

2.3.1. Rangi vurdugdan sonra mumlu bez ila sath lizarinda qalan tozlari tamizlayir

. Rangi vurduqgdan sonra sath iizarinda olan tozlari tamizlamayin shamiyyati
Avtomobilin ranglanma isi xtsusi hazirlanmis otaqglarda yerina yetirilsa ds, rang
satha vuruldugdan sonra qurumasi Ugln ayrilan vaxt arzinde havada olan toz
danaciklari rangin Ustlina hopur. Bu sababdan, bels faktlarin olmamasi ligiin na gadar
calissag da, bunu tam tamin etmak mimkiin olmur. Ranglama otagina (Sakil 2.4.)
diggat yetirsak gorarik ki, otagin dosamasi demir barmagliglardan désanmisdir va alt
hissasi su ila dolu hovuzdur. Bu texnoloji su hovuzu havada olan toz danaciklarini 6zlina ¢akarak havani
tozdan temizlamak lglindlr. Ancaqg yuxarida geyd olunan va olunmayan biitlin tadbirlars baxmayaraq,
havanin tarkibinds az da olsa toz danaciklari galir va satha yapisir. Ona goéra da ranglamanin har
gatindan sonra rang tam qurudulur va xlisusi zarif silgaclarla tozdan tamizloma isi yerina yetirilir. Tozdan
tamizloma isini yerina yetiran zaman bu is Giglin nazards tutulan maz va ya mumlu silgaclardan istifada
olunur ki, taza ranglanmis satha zarar yetirilmasin. Bela olan halda, névbati rang qati vuruldugdan sonra
sathin hamar va parlag olmasina nail olmaq olur.

M

Sakil 2.4. Ranglama otagi
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X 2.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Roanglama otaginin fotosakilini ¢akib gqabarit dl¢tlarini hazirlayin.

e Ranglanmis kicik l6vhanin lizarinda toz tamizlama isini yerina yetirib tagdim edin.
e Olave manbalardan mumlu bez va cilalama mazlarini arasdirib adlari va farqli
xususiyyatlari barada tagdimat hazirlayin.

2.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Rangi vurdugdan sonra mumlu bez ila sath {lizarinda qalan tozlar tamizlayir”

e Tozdan tamizloama isi rangloma prosesinda nec¢a dafa aparilir?

e Tozdan tamizlama isi zamani hansi vasitalardan istifads olunur?

e Ranglama otaginda diizaldilan su hovuzu na Gclindir?

e Tozdan tamizlama isi diizglin yerina yetirilmadikda hansi fasadlar bas vera bilar?

2.4.1. Quruduqdan sonra boyanmis sathi texnologiyaya asaslanaraq laklayir

e Avtomobilin laklanmasi

Avtomobilin laklanmasi imumi ranglama prosesinin son marhalasi hesab
olunur. Bu marhalada goriilan isin naticasinin keyfiyyatli olmasi Uclin lak
materialinin diizglin secilmasi isi xtsusi diqgat talab edir. Avtomobilin laklama
prosesinin mahiyyati, asasan, satha vurulmus boyanin atraf mihitin tasirlarina
garsl dozimli olmasini tamin etmak va estetik gozallasdirarak parlag goriinti
yaratmagdan ibaratdir. Lak gatinin avtomobila vurulmasi, eyni zamanda sathi kimyavi va fiziki
xatalardan qorumagq, avtomobilin tzarinds bir ne¢a dafa cilalama isini tamin etmak maqgsadi dasiyir.
Laklama isinin keyfiyyatli olmasi liglin lak materialini diizglin segmak lazimdir. Bu isin yerina yetirilmasi
Ggln iki lak névi moévcuddur:

- Sads yumsaq,

- Barkidici qatqgi gatilmasi talab olunan.

Sads yumsagq lakin satha vurulmasi isi ¢atin oldugundan yiksak is tacriibasi talab olunur ki, sath
Gzarinda axintilar yaranmasin. Bu név lak ham da gec quruyur, ancaq cilalama isi cox asandir. Digar lak
novinin alava barkidici gatgl gatilarag hazirlanmasi talab olunur. Bela laklama quruma isini tezlasdirir
va avtomobilin istismar middatini artirir. Har iki lak névi avtomobils 1-2 gat vurulur.

Sakil 2.5. Laklanmis avtomobildan gériintiilar
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2.4.2. Talabalar iicin faaliyyatlar

e 9lava manbalardan lak prosesinin mahiyyatini arasdirib taqdim edin.
e Tomir muiassisalarine gedib iki kigik lI6vhani basga-basga lak noévlari ila laklayib
miigayisali sakilda taqgdim edin.

e Miuassisada aparilan laklama isina aid video gorinti hazirlayin va sinifde muizakira
aparin.

2.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Quruduqdan sonra boyanmis sathi texnologiyaya asaslanaraq laklayir”
e Avtomobil laklama prosesinin mahiyyati nadir?

e Avtomobila lak ne¢a gat vurulur?

e Neca nov lak materiali moévcuddur?

e Lak vuruldugdan sonra avtomobilin cilalama isi aparilmalidirmi?
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Talim naticasi 3: Dekorativ ranglama Usullarini bilir va sath izarinda tatbig etmayi bacarir

3.1.1. Dekorativ ranglama materiallarini sadalayir

e Dekorativ rangloma materiallari haqqinda imumi malumat

Muasir dekorativ ranglar avtomobillara muixtalif Gstinliklar vermak Gg¢lndir va
Ozlinamaxsus xususiyyatlara, avtomobila vurulma Usullarina malikdir. Bela rangi sevan
va sec¢an insanlar 6ziinemaxsus individual xarakterlara malik olurlar. Dekorativ ranglar
avtomobilin goriintlisiine glinas sltalarinin satha disma bucaqglarindan asili olaraq
muxtalif calarlar verir vo atrafda olan adamlarin diggatini 6ziina calb edir. Ancaq
dekorativ ranglar har avtomobil modelina estetik effekt vermadiyindan miayyan modellara tatbiq
olunur. Dekorativ avtomobil ranglarinin i¢arisinda an genis yayillmis “metallik” rang hesab olunur.

o Dekorativ ranglama materiallarinin xiisusiyyatlari
Dekorativ ranglarin tarkibina muvafig qatqgilar gatilir va har birinin 6ziineamaxsus xUsusiyyatlari
var. “Metallik” rangin igarisinds az migdarda aliminium tozu vardir ki, bu da glinas stialarinin altinda
Ozlinamaxsus rang calarlari yaradir.

Bu rangda olan avtomobile baxdiqgda onun tarkibinda qurgusun materiallarinin olmasi
tasavvirind yaradir. “Metallik” rangli avtomobillarin digarlarindan Ustlin cahatlarindan bir negasini da
geyd etmak olar:

1. Avtomobil calbedici va bahal gorindr.

2. Avtomobila baxdiqgda avtomobilin qizildan, glimisdan, aliminiumdan, poladdan va s.

hazirlanmasi tasavviiri yaranir.

3. Avtomobilin méhkam olmasi tasavviirii yaranir.

Eyni zamanda, bu kimi dekorativ ranglar avtomobili atraf muhitin tasirlarindan, korroziyadan
ylksak daracada gorumagq xisusiyyatlarina malikdir.

(S

N

Sakil 3.1. Dekorativ rangli avtomobillardan gériintiilar

-, 4

O
X 3.1.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar

e Olava manbalardan dekorativ ranglama materiallarinin novlarini arasdirib tagdimat
hazirlayin.

e Dekorativ ranglanmis avtomobillarin fotosakillarini hazirlayin va mugayisali formada
taqdim edin.

e Tomir misassisalarine gedarak 2 adad kicik I6vhani miixtalif dekorativ ranglarls
ranglayib cilalama isini aparin.
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3.1.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Dekorativ ranglama materiallarini sadalayir”

e Dekorativ ranglama materiallari digarlarindan na ils farglanir?

e Dekorativ ranglama materiallarinin igarisina gatilan gatqilar hansi metal névlarini
xatirladir?

e Hansi rangda olan avtomobillar daha calbedicidir?

e Dekorativ ranglari bitiin avtomobil modellarina tatbig etmak olarmi?

3.2.1. Dekorativ ranglama (sullari va marhalalarini sadalayir

o Dekorativ ranglama prosesinin mahiyyati va bunun tatbiq sahasi

Muasir dekorativ ranglama materiallari 6z strukturuna, rangina,
xUsusiyyatina va Uzlama Usullarina gora boyiik imkanlar verir. Bu lsulla ranglanan
avtomobillar xtisusi effekts malikdir. Dekorativ rangleama texnologiyasi avtomobil
boyasinin néviindan asilidir.

on genis vyayllmis dekorativ boya metallik boyadir. Metallik boyanin
tarkibindaki aliiminium hissaciklari ona isiggaytarma effekti verir. Son zamanlarda genis yayilmaqda
olan dekorativ ranglama materiali kimi termoboyadan istifade olunur. Bu boya havanin
temperaturundan asili olaraq 6z rangini dayisma imkanina malikdir. Bu ranglemsa Usulu ¢ox sadadir va
adi firca, boya miitakkasi va boya tapancasi ila ¢akilir.

o Dekorativ ranglama prosesinin lisul vo marhalalari
Termoboya ultrabandvsayi stialara cox hassasdir. Buna gora da boyanin tstindan lak (akril olsa
daha yaxsidir) ¢akilmasi lazimdir. Elaca da, avtomobili uzun miiddat glinas altinda saxlamag olmaz. Bu
Gsul ranglamanin asas catismazligi ondadir ki, boya gatinin zadalanmasi va ya gopmasi barpa va tamir
edilmir. Buna gora da bitin avtomobilin yenidan ranglanmasina ehtiyac yaranir.

Digar dekorativ ranglanma xlisusiyyatina “xameleon” boya malikdir. Bu ranglama Usulu baxma
bucagindan va isiglandirmadan asili olaraq 6z rangina malikdir (dayisma imkani). Onun tarkibina isiq
stalarini ayan sini pigment daxildir. Dekorativ ranglamanin kreativ Usullarindan biri do kamuflyaj
ranglamadir. Bu Usul ¢ox sadadir, al ila va ya trafaretin kémayi ila yerina yetirilir.

- . »
X 3.2.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar
e Tomir muassisalarine gedib dekorativ rangloama Usullarinin video goérintilarini

hazirlayin.

e 3 adad ayri-ayriligda I6vha hazirlayib metallik, xameleon va adi boya ila ranglanmis
hissalar hazirlayin.

e Avtomobili glines altinda saxlayilb glinasin satha disma bucagindan asili olaraq
dekorativ boyanin gérintilarinin fotosakillarini hazirlayin.

3.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Dekorativ ranglama iisullari va marhalalarini sadalayir”

Dekorativ rangloma materiallari hansilardir?

Xameleon boya ile metallik boyanin fargi nadir?

Dekorativ boyanin hansi Ustlin xUsusiyyatlari mévcuddur?

Dekorativ boya ils avtomobili rangladikdan sonra lakin ¢akilmasi mitlaqdirmi?
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3.3.1. Miayyan edilmis trafaretlardan istifada edarak sathi ranglayir

e Lazim olan trafaretlarin segilmasi
Avtomobillarin ranglanmasinds istifads olunan trafaretlar mixtalif magsadlar
Gc¢ln tatbiq olunur:
- Dovlat geydiyyat nisanlarinin yazilmasi ti¢lin
- Avtomobilin 6n va arxa sligalarina muixtalif imzalar gakmak tgilin
- Avtomobilin gapilari va ganadlarinda mixtalif dekorativ sakillar gokmak tgiin
- Avtomobillarin kuzalarinda mixtalif reklam xarakterli yazilarin yazilmasi tiglin
- Aerografik sakillar va imzalar Gglin
Trafaretlarin bir ne¢a nov var:
1. Lekalo - plastik materialdan hazirlanir, lazimi sakillari gakmak li¢clindlr va dafalarla takrar istifads
etmak olar.
2. Dayaq novli trafaret - kagiz materiallardan hazirlanir, avtomobil lzarina sakil kbglirtmak Gglnddr,
ancaq bu isi yerina yetirarkan olcilarin nisbiliyini gozlamak lazimdir.
3. Lokol trafaret - kagiz va ya polietilen materiallardan hazirlanir, asasan sakillarin detallarini ggkmak
va effektli rang galarlarini alda etmak Uglindr.
Trafaretlari hazir vaziyyatds ala va ya 6zimiz diizalds bilarik.

Sakil 3.2. Trafaret islamalari

e Miiayyan edilmis trafaretlordan istifade edarak sathin ranglanmasinin lisullari
Aerograt sanati yaradiciliq qabiliyyati olan insanlar l¢lin har cahatdan yaxsi sanatdir. Bir ¢ox
rassamlar aeroqraf va trafaretlarin kdmayi ila avtomobilin tizarinds muixtalif sanat asarlari yaradir. Bu
isin UstlnllyU gisa vaxt arzinda ¢ox saligali va dagiq natica alds etmakdir.

Sakil 3.3. Aeroqrafik ranglamadan gériintiilar
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X 3.3.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar

e 3 grupa bolinarak har qrup bir trafaret hazirlasin. Némra trafareti, imza trafareti va
rasm trafareti.

e 2 16vhanin Gizarinda trafaretlardan istifads edarak mixtalif rasmlari hazirlayin.

e Aerograf sanati barada taqdimat hazirlayin.

yd

vV 3.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Miiayyan edilmis trafaretlordan istifada edarak sathi ranglayir”

e Trafaret na tGglndir?

e Trafaretin hansi novlari var?

e Trafaretdan avtomobil sektorunda hansi magsadla istifads olunur?
e Aerografik trafaretlarin digar trafaretlardan farqi nadir?

3.4.1. Cakilmis dekorativ rasmi firca ila tamamlayir

. Firganin novlari va tasnifati

Firca rassamin asas alatidir va formasina, 6lcusiina, tiklarinin novina,
dastayinin uzunluguna gora farglanir va har biri miixtalif magsadlar lg¢lin nazards
tutulur. Keyfiyyatli fircalar 6ziinln istismar dovriinda 6z xUsusiyyatlarini saxlamasi ila
farglanir. Firganin yaxsi xlisusiyyatlari:
- Ranglama prosesinda tiiklarinin tokiilmamasi
- Rangi gotlirma va migdarinda gaytarma qabiliyyatli olmasi
- Tuklarinin davamli olmasi
Firga tuklarinin iki névi olur:

- Tabii tuklu
- Sini tukla
Toabii tukli firca roangi 6ziinda yaxsi saxlama gabiliyyatine malik olur va 0Ozlinamaxsus
xUsusiyyatlari var.

- Heyvanlarin néviindan asili olaraq har heyvanin tikinin 6z galinligl, uzunlugu,
yumsaqligl, stirtilma tezliyi va s. xisusiyyatlari var.

- Tabii fircanin isci hissasinin uzunlugu boyik oldugu halda qiymati da yliksak olur
(uzun tiuk tapmaq ¢atindir).

- Qarisiq tuklu firga nisbatan sirtilib xarab olur.

Sintetik firgalarin da 6zlinamaxsus xlsusiyyatlari var.
- Formasini gec itirir
- Asan tamizlanir
- Gec slrtalub yeyilir
- Akril boyalarin istifadasina daha ¢ox uygundur.

Fircalar formasina gora da farglanir:
- lynavari
- Dalaformah
- Inak qulag
- Sintetik tuklu
- Setin
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Sakil 3.4. Fir¢a ntimunalari

3.4.2. Talabalar ligiin faaliyyatlar

dlava manbalardan firca novlarina dair arasdirma aparib taqdim edin.

2 grupa bolinarak 1-ci qrup kigik 16vhanin lzarinda firga ila ranglama isini yerina
yetirsin, 2-ci grup isa boya puskiiran tapanca ila ranglamani yerina yetirib hazirlasin.
Tabii va stni firgalarin fotosakillarini hazirlayin.

3.4.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Cakilmis dekorativ rasmi fir¢a ila tamamlayir”

Firca hansi sanat sahibinin asas alatidir?

Tabii fircanin keyfiyyatli olmasini tayin etma yolu necadir?
Suni firgalarin gatismayan cahati nadan ibaratdir?

Hansi fircalar daha giymatli hesab olunur?
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Talim naticasi 4: Ranglanmis sathin qurudulma texnologiyasini bilir va son cilalama islarini yerina
yetirmayi bacarir

4.1.1. Ranglayici-qurutma kamerasinin névlarini va xtisusiyyatlarini tasvir edir

e Ranglayici — qurutma kamerasi haqqinda iimumi malumat
Bir ne¢a gat olaraq ranglanmis avtomobillin qisa middat arzinda tahlikasiz

va milkeammal qurudulma isinin yerina yetirilmasi Ug¢lin ranglayici-qurudulma
kameralarindan istifade olunmasi daha magsadauygundur. Bela ki, ranglayici
qurudulma kameralarinin texniki qurulusu imkan verir ki, avtomobili yerindan
tarpatmadan ranglama va qurutma isi eyni kamerada icra olunsun. Bela olan halda, ranglanmis
avtomobilin sathina havanin tarkibindaki toz danaciklari diismamis olacaqgdir. Onu da geyd etmak
lazimdir ki, avtomobilin tamiri zamani ranglanmaya hazirliq islarinin, soyuq havalarda tamizlanmasi
¢otin oldugundan bels kameralarda yerina yetirilmasi dizgiin deyildir. Ranglayici — qurutma kameralari
asasan Ug¢ sistemla tachiz olunur:

1. Qurutma sistemi.

2. Havalandirma sistemi.

3. lisiglandirma sistemi.

Qurutma sistemi — kamerada havanin hararstini va riitubatini lazimi saviyyada saxlamag,
nizamlamagq imkanlarina malik oldugundan boyanin qurumasi yiiksak saviyyada yerina yetirilir.

Havalandirma sistemi — avtomobilin ranglama prosesi zamani kamerada havanin tamizlanmasini
tamin edir, rang buxarinin va tozlanmasinin yenidan satha gonmasinin garsisini alir va rangsazin
zoharlanma ehtimalini azaldir.

isiglandirma sistemi — avtomobili rangloma prosesi zamani gérmani yiiksak saviyyads tamin edir.

Qeyd etmak lazimdir ki, ranglayici — qurutma kamerasininda vaxth-vaxtinda texniki qulluq islari
yerina yetirilmali, hava slizgaclari har ay dayisdirilmali va kamera tamiz saxlaniimalidir.
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Sakil. 4.1. Ranglayici — qurutma kamerasinin is prinsipinin sxemi

e Ranglayici — qurutma kamerasinin névlari va tasnifati

Ranglayici — qurutma kamerasinin is prinsipina gora iki névi var:

- Yiksak hava tazyiqgi yarada bilan. Bu név kameradan az istifads olunur. Is prinsipi kameranin
icarisinda yliksak hava tazyiqi yaratmagla aparilir va kanardan toz danaciklari igariya daxil ola bilmir.
Bu sistemli kameralarin manfi cahati ondan ibaratdir ki, ranglama zamani yaranan boya tozlanmasi
va buxari ¢ola atilmadigindan i¢arida islamak ¢atin olur.
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- Istigamatlandirilmis hava axini ils islayan ranglayici — qurutma kameralari daha genis yayiimisdir. Bu
tipli kameralarda hava axininin giris hissasinda muvafiq hava stizgaclari qurasdirildigindan ranglama
isinin aparilmasi tahlikasiz va asandir.

Sakil 4.2. Ranglayici — qurutma kamerasinin daxili gériiniisi

OxpacosHo-cywunekan komepe CK-4 (va npuamok) ¢
wuxkur 3edopon Boadyxa Inexmpoodozped

Sakil 4.3. Ranglayici — qurutma kamerasinin xarici gériiniisii va qabarit 6l¢iilari

-, 4

O
X 4.1.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Ranglayici — qurutma kameralarinin névlarina dair fotosakillar hazirlayin.

e “EVRO STAIL LTD” avtomobillarinin temiri sirkatine gedib ranglayici—qurutma
kameralarinin is prinsipina dair video gorinti hazirlayin.

e Bu faaliyyat zamani hazirlanmis materiallari maktabin elektron saytinda yerlasdirin.
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E | 4.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlondiracaksiniz:

“Ranglayici-qurutma kamerasinin névlarini va xiisusiyyatlarini tasvir edir”

e Ranglayici — qurutma kameralarinin névlari hansilardir?

e Ranglayici — qurutma kamerasi hansi sistemlardan ibaratdir?

e Ranglayici — qurutma kamerasinin hava stizgaclari na lclindir va dayisdirilmasi neca
aparilr?

e Avtomobilin ranglanmasina hazirliq islarinin kamerada aparilmasina na Uglin icazs
verilmir?

4.2.1. Sifarisginin talabina uygun mdvcud standartlara asaslanaraq qurutma alatlarindan
istifada edir

e  Movcud standartlara géra qurutma alatlari haqqinda iimumi malumat

Avtomobillarin miasir ranglama va qurutma alatlari tamir miassisalarinda
ranglama isinin ayrilmaz hissasidir. Bu glin naqliyyat vasitalarinin sahiblari aparilan
ranglama islarinin keyfiyyatli olmasi lglin ustalarin garsisina geyri-rasmi va ciddi
talablar qoyur. Ona gore da, nagliyyat vasitalarinin temiri miassisalarinda
agreqatlarin va alatlarin miasir talablara cavab vermasi labliddir. Bu sababdan ranglayici — qurutma
kameralari asagida adlari va sakillari gostarilan va ya gostarilmayan aqgreqat va alstlarlea tamin
olunmalidir.

.22
Sakil 4.4. Hissalarin ranglanmasi va qurudulmasi
lgiin harakat etdirila bilan, firlanan masa

.
”,

Sakil 4.5. Rangloma va mala isinin aparilmasi lgiin tutqach masa
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Sakil 4.6. Ultraqirmizi siiali qurutma sobasi

v =

Sakil 4.7. Cilalama isinin apariimasi li¢lin tozsoran

Sakil 4.8. Boya tapancasini tutmagq lg¢iin halgali dayaq
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X 4.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e Toalim naticasinda adlari geyd olunmayan qurutma alatlarini arasdirib fotosakillarini

hazirlayin.

e Ranglama va qurutma alstlorinin istifade va saxlama qaydalarina dair tagdimat
hazirlayin.

e iki grupa béliinarak miistari-usta arasinda “Qurutma isi neca olmalidir?” adli rol oyunu
hazirlayin.

4.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Sifariscinin talabina uygun movcud standartlara asaslanaraq qurutma alatlarindan
istifada edir”

e Qurutma kameralari hansi alatlarla tamin olunmalidir?

e Qurutma agreqatlarindan istifada gaydalarina dair tahliikasizlik qaydalari hansilardir?
e Toamir miassisalarinin tachizati mustarilarin talablarina uygundurmu?

e Qurutma alatlarina aid standartlar hansilardir?

4.3.1. Son cilalama amaliyyati zamani istifada edilan materiallarin névlarini va xdsusiyyatlarini
tasvir edir

e Son cilalama amaliyyati zamani istifada olunan materiallar hagginda imumi malumat
Nagliyyat vasitalarinin cilalanmasi amaliyyati  bir ne¢a marhalali
aparildigindan har marhala li¢lin ayri-ayriligda 6ziinemaxsus istifads olunan cilalama
materiallari olmalidir. Cilalama materiallari, asasan xiisusi gablarda maye sakilinda
olur va tarkibindaki asilama gatqilarinin 6lgiilarina va ya gatginin olmamasina gora
farqlanir.

Sath lzarinda rang axintilari, zadalar, ciziglar va gatlar oldugda cod gatqili agilama mayesindan
istifade olunur. Sath (zarindaki kicik defektlari hamarlamaq Ugln narin asilama gatqili asilama
mayesindan istifada olunur. Sathin parlaglasdiriimasi va lak lizarinda goruyucu tabaganin yaradilmasi
Uglin asilama gatqisi olmayan mayedan istifads olunur.

| |

X
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Sakil 4.9. Cilalama materiallari

®
x 4.3.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar
e Olava manbalarindan cilalama materiallarinin névlarini arasdirib tagdimat hazirlayin.

e Toamir miiassisalarina gedib cilalama materiallarindan istifada qaydalarini 6yranin va is
prosesindan video gorintl hazirlayin.
e Hazirlanmis video gorlintiinii markazin elektron saytinda yerlasdirin.

4.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Son cilalama amaliyyati zamani istifada edilon materiallarin névlarini va xiisusiyyatlarini
tasvir edir”

e Cilalama neg¢a marhalads aparilir?

e Birinci cilalama marhalasi zamani hansi agilama tarkibli materialdan istifads olunur?

e Asilama gatqisi olmayan cilalama mayesi hansi marhala Gglind(ir?

e Son cilalama isinin mahiyyati nadir?

4.4.1. Son cilalama islarini yerina yetirir

° Son cilalama islari haqqginda imumi malumat

Nagliyyat vasitalarinin istismari zamani miayyan middat kegdikca duzlarin,
tursulu yagislarin va glinas sialarinin tasirinden avtomobilin rongi getdikca solur.
otraf mihitin tasirlari, harakat zamani ¢ingil sicramalarindan yaranan zadalar, lak
Uzarinda yaranan catlar va ciziglarin amala galmasi 2-3 ildan bir avtomobilin cilalanma
isinin yerina yetirilmasini talab edir. Yeni ranglanmis avtomobilin cilalanmasi ise son marhala olaraq lak
lizarinda goruyucu tabaganin yaradilmasi va satha parlaq goriintli verilmasi magsadini dastyir. Bazan
tacriibasiz ustalar, avtoyuma mantagalarinin iscilori va avtomobil sahiblari cilalama prosesini agiq
havada glinas slalarinin altinda aparirlar. Belo hallar cilalama prosesinin yerina vyetirilma
texnologiyasina tam ziddir. ©n azindan nazara almaliyiq ki,, cilalama isi xtisusi hava tamizlayici qurgularla
tamin olunmus, miiayyan stabil hararatli ve ritubstli otaglarda apariimaldir ki, havada olan toz

danaciklari satha va cilalama materiallarina qonaraq satha alava zadalar yetirmasin.
Malumdur ki, avtomobil tizarinda lak gatinin qalinligi 100 mikrondur. Texnoloji olaraq diizgiin
cilalamadan sonra lak tabagasinin galinhigr 5 mikron azalir. Bu hesabla avtomobilin sathini 20 dafa
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cilalamaq olar. Demali, avtomobil sahiblari va ustalar bu isi yerina yetirarkan atrafli diisinmalidir.
Cilalama prosesi bir nega marhalada yerina yetirilir va har marhalanin 6ziinamaxsus materiallari var.
1. Sath Uzarinda rang axintilarini, zadalari, ciziglari va ¢atlari hamarlama marhalasi (tarkibinda cod
asilama gatqilari olan cilalama mayelarindan istifada olunur).
2. Seth lzarinda kigik defektlari hamarlama marhalasi (tarkibinda narin asilama qatqilari olan
cilalama mayelarindan istifada olunur).
3. Sathin parlaglasdiriimasi ve qoruyucu tabaqgs yaratma marhalasi (tarkibinda asilama qatqilari
olmayan cilalama mayelarindan istifada olunur).
Sonuncu cilalama marhalasi miivafig texnologiyaya uygun aparilarsa tarkibinda aslama gatqilar
olmayan cilalama mayelarindan istifade olunduguna gora sath (zarinda sonsuz sayda cilalama
amaliyyati aparmaq mimkdnddr.

)

2

Sakil 4.10. Cilalama amaliyyatindan gériintiilar
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O
X 4.4.2. Talabalar iicin faaliyyatlar

e Avtomobilin muxtalif hissalari tizarinda son cilalama amaliyyatinin marhalalarini yerina
yetirib video gorintind ayri-ayriligda tahsil markazinin elektron saytinda yerlasdirin.

e Elektron saytda vyerlasdirilmis cilalama islarina verilan giymat ve takliflar baradas
malumat hazirlayin.

e Talim naticasindaki mdvzulara aid sifahi va yazili suallar hazirlayin.

4.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Son cilalama isllarini yerina yetirir”
e Son cilalama amaliyyatinin mahiyyati nadir?
e Son cilalama amaliyyati ne¢a marhaladan ibaratdir?
e Son cilalama amaliyyatinin agiq havada yerina yetirilmasina hansi sabablardan icaza

verilmir?

e Avtomobilin lak gati ne¢ga mikron olur?
e Avtomobilin sathi Gizarinda neg¢a dafa cilalama isi aparila bilar?
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