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GIRIS
Hormeotli oxucu!

Elo bir sahe yoxdur ki, orada agacdan istifade olunmasin. Tikintide do
agacdan genis istifade olunur. Agacdan Konstruksiyalar1 fermalari, taglari,
pardilari, tirleri, catilari, karkaslari, elace de miihafizeedici konstruksiyalari - divar
panellarini, arakesmalari hazirlayirlar.

Agacdan xarrat mamulatlarini - pancaraleari, gapilari, uzun ol¢iilii detallar,
dosemsalari, plintuslari, yasmagqlari, hasiyaleri va s. hazirlamagq ii¢iin peso tohsili
miiassisalarinda bu ixtisas lizra tohsil alan talabalarin amayi va rolu ¢ox yliksak
olmalidir. Bundan basqga, bu ixtisas iizra tohsil alan pese tohsili miiassisalarinin
tolobaleri oduncagdan agac evler, miivaqqgati tikililor, galiblar, taxta bandlar,
ayaqaltilar ve s. diizeldilmasinda saristali kadr kimi yetismoalidirlar.

Hazirda tikintide ve mebel istehsalinda sintetik polimer materiallardan va
plastik kiitlolordan genis istifada edilir. Xarratliq isinda plastik materiallardan
konstruktiv, uzlik, bazak, dekorativ materiallar kimi istifads edirlar. Plastik
kiitlalordan profilli uzun 6lgtlii detallar, barkidici ve tizliik furnitur hazirlayirlar.

Artiq plastik gap1 ve pancara istehsali genis yayilib. Miixtslif ¢esidds, rongda
plastik gap1 vo pancaralar istehsali 6lkemizda genis istifads olunur.

Pesa tohsili liglin yazilan bu modulu 6yranan har bir teloba 6lkemizda agac ve
plastik materiallarin emal sahasinds, eloca da diinya bazarina ¢ixacaq keyfiyyotli

moahsullar istehsalinda 6z bacariq va saylarini niimayis etdirmalidirlor.
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“Agac va plastik materiallarin emal”
modulun spesifikasiyasi

Modulun adi: Agac va plastik materiallarin emal

Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqgdan sonra talaba agac névlarinin,
plastik materiallarin xiisusiyyatlarini va tatbiqgini bilacak, agac va plastik material-
lardan sada konstruksiyalar diizeltmayi ve onlardan diizglin sakilds istifade etmayi
bacaracaqdir.

Talim naticasi 1: Miixtalif agac va plastik material névlari vo
onlardan istifads haqqinda bilir.

Qiymatlandirma meyarlari

. Oduncagin qurulusunu izah edir.

. Oduncagin novlarini sadalayir.

. Plastik materiallar haqqinda malumat verir.

Bl W N =

. Plastik materiallarin tatbiqi sahalarini sarh edir.

Talim naticasi 2: Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalarini bilir vo
qiisurlar: tayin etmayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari

. Oduncagn fiziki vo mexaniki xassalarini izah edir.

. Oduncagin miihafizasi qaydalarini sadalaynr.

. Oduncagin qusurlar1 haqqinda malumat verir.

Bl W N =

. Oduncagin ranglanmasini tosnif edir.

Talim naticasi 3: Agac emal1 texnologiyalarini bilir va tatbiq etmayi bacarir.

. Agac emal1 vo mebel sanayesi haqqinda malumat verir.

. Agac emal edan dazgahlarin xiisusiyyatlarini izah edir.

. Misarlama, randalema, desma amsaliyyatlarini niimayis etdirir.

Bl W N =

. Xarrat va diilgar islarini yerina yetirir.

Talim naticasi 4: Agacdan alinan mamulatlar haqqinda bilir.

Qiymoatlondirma meyarlari

. Qap1 bloklarinin hazirlanmasini izah edir.

. Faner hagqinda malumati verir.

. Poncara bloklarinin hazirlanmasini tasvir edir.

Bl W N -

. Agac emal1 zamani asas tehliikasizlik gaydalarina amsl edir.
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TOLIM NOTICO9SI 1

Miixtoalif agac vo plastik material novlari vo
onlardan istifads haqqinda bilir.

1.1. Oduncagin qurulusunu izah edir.

» Oduncagin qurulusu

Agaclar kok, govda va ¢atirdan ibaratdir.
KoKk torpaglardaki suyu va suda hall olan mineral maddalari almaq vazifasini icra

edir.

Govda nomi koklardan budaglara 6tiiriir. 9ksar hallarda bu proses cavan agaclarda
gabiga yaxin yerds bas verir.

Catir budaqglardan va yarpaqlardan ibaratdir. Budaglar vasitasile kdklarden galan
namin bir hissasi buxarlanir. Nemin galan hissasi onda hall olan mineral maddalarla
birlikda giinas isiginin ve istiliyinin tasiri altinda karbonla birlasmaya baslayir ve gida
maddalari amala gatirir.
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Sakil 1.1. Agacin qurulusu

Oduncagin mikroskop altinda goriinan qurulusuna onun mikroqurulusu deyilir.
Oduncagin mikroskop altinda tatbiqi gosterir ki, o, xirda hissaciklardan - hiiceyralardan
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ibaratdir. Canli hiiceyra an nazik saffaf qilaf olub, terkibins protoplazma, niiva va
plastidlar daxil olan protoplasdan ibaratdir.

Protoplazma saffaf maye olub, miirakksb ziilallardan ve mineral maddalardan
ibaratdir.

Niiva protoplazmalardan daha ¢ox sixhigi ila forglanir. Bunlardan basqa, onda fosfor
vardir. Niive dairavi ve ya oval formali olur va hiiceyrads markazi yeri tutur.

Plastidlara xloroplastlar, xromoplastlar va loykoplastlar daxildir. Hiiceyralarin
divarciglarda qalinlasmamis yerlar — masamalar galir. Masamalarden nam va ya gida
maddalarinin mahlullar: kegir.

Oduncagin hiiceyralari formasina gérs qisa (girda va coxiizli formada), parenxim
va uzunsov (silindrik mils oxsar formada) prozenxim hiiceyralara bolliniir.

Eyni toyinatl hiiceyralar qrupuna toxuma deyilir. Oduncagdaki toxumalar: ehtiyat,
kecirici, borulu va dayaq, yaxud mexaniki toxumalara ayrilir. Oduncaqlarda hiiceyradaxili
bosluglardan basqa hiiceyralar arasi bosluglar da vardir.

Bir ¢ox iynayarpaqlilarin oduncaginda gqatran yollari-borucuglar gatran
amoalagatirici hiiceyralerin daxilinde duzilmiis olur. Oduncagin qurulusu onun
govdasinin oxuna nisbatan kasilma istigamatindan asili olaraq miixtslif goriiniisli olur.
Oduncag1 govdanin asagidaki ti¢ asas kasiyi lizra 6yronmak gabul edilmisdir.

Kalla kasiyi govdanin oxuna perpendikulyar kecan kasik; radial kasik — gévda boyu
0zakdan ve ya 6zaya dogru kegan kasik; tangential kasik - gévda boyu 6zakdan bu va ya
basgqa masafoda kegan kasik. Agacin enina kasiyinda 6zak, 6zak borucugu, oduncaq va
qabiq gorunir.

Ozak govdanin biitiin boyu iizre onun markaz hissasinds yerlosmisdir. Gévdenin
asas kiitlasini oduncaq taskil edir.

Nuvenin oduncagl an c¢ox sixligl, barkliyi, mohkemliyi, hamginin clirtimays
davamligl ils farqlanir.

Ozak siialar1 gabigdan 6zays dogru radial istigamatdas yerlosmis bir sira hiiceyralar
arasindan ibaratdir. Onlar ftiqi istigamatda suyu, havani ve qida maddalarini ke¢irmak
ticindiir. Istenilen agacin oduncaginda 6zak siialar1 vardir. Ozak stialarinin miqdar: ve
inkisaf daracasi agacin cinsindan va boyliime garaitindan asilidir.
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1.2. Oduncagin novlarini sadalayir.

» Oduncagin novlari

Bitlin agac novlari iynayarpaqli ve enliyarpaqgli agaclara béliiniir. Azarbaycanda
yerlasan mesalarin aksar hissasini iynayarpaqli agaclar taskil edir. Bu agaclar diizgiin va
qarisiq akilmis agaclar halinda boytiytr, hiindiir, diiz gévds amala gatirir, tikintids ve agac
emal1 sonayesinde daha genis totbiq edilir. lynayarpaqli agac cinslarinin oduncaginin
biitiin kasiklarinda illik qatlar yaxs1 gériiniir. [llik gatin geciken hissasi az-cox enli vo tiind
rongdadir; 6zak siialar1 xirdadir. Bir ¢ox iynayarpaqli agaclarin oduncaginin tarkibinda
gatran olur va ondan skipidar qoxusu galir. Iynayarpaqli agac cinsina sam, kiiknar, qara
sam, sidr va ag sam daxildir.

Iynayarpaqh agacin oduncagin
noviini tirciklor va nlmunsalar
vasitasi ile toyin edsarken, onun
¢okisi, rangi, iyi, illik qatlarin gecikan
oduncaginin inkisaf daracasi va |
erken hissaye ke¢mo xarakteri asas |
rol oynaynr.

Qarag¢bhre agacinin ust
oduncagl ¢ox ensiz (6 illik qgata |
gadar), sar1 rangda olur. Niive hissasi
iss s1x, parlaq bozumtul-qirmizi
rongds olur. illik gatlar xirda, dalgah
vo bitiin kasiklards yaxsi secilandir, Sakil 1.2. fynayarpaqh agac
daxili dayisikliklari, uzun, iti uclari
olan, qalin divarl hiiceyralordan ibaratdir. Mexaniki toxuma san méhkami va ¢iliriimaya
davamli olanidir. Bu toxumalar oduncaqda na gadar ¢oxdursa, o, bir o gadar six, bark ve
mohkamdir. Mexaniki toxuma hiticeyralarinin uzunlugu 0.7 mm-dan 0.6 mm-a gadar, eni
ise 0.05 m-dan 0.2 mm-a gadar olur. Oduncagin qurulusu onun gévdanin oxuna nisbatan
kasilma istigamatindan asili olaraq miixtalif goriinisli olur. Oduncag) ti¢ asas kasiyi tizra
oyranmoak olar.

Kalls kasiyi — govdanin oxuna perpendikulyar ke¢on kasik; radial kasik - govda boyu
0zakdan va ya 0zays dogru kecan kasik; tangential kasik - gévda boyu 6zakdan bu va ya
basqa masafoda ke¢on kasik. Agacin enina kasiyinda 6zak, 6zak borucugu, oduncaq va
qabiq goriiniir. Govdanin asas kiitlasini oduncaq toskil edir.

Qaragohra agaci Krim, Qafqaz, hamginin uzaq Sarq ve Saxalin mesalarinda bitir.

Cox yavas va 3000 ilacon boylyiir, hiindiirliiyii 15 m-a ¢atir. Bazen onu Qafqaz
qurmizi agaci adlandirirlar. Planetimizds teqriban 600 ndv iynayarpaql bitkiya rast

s
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goalmak miimkiindiir. Onlarin arasinda ham cirtdan kollar, ham da nahang agaclar var.
Iynayarpaqh bitkilor Antarktida, Qrenlandiya ve Simal Buzlu Okean1 adalarindan basqa
diinyanin har yerinin tabii saraitina uygunlasib. Onlarin aksariyysati hamisayasil bitkilar
sayilir. Ax1 iynayarpaql bitkilar qis mévsiimiinds iynalarini tokiir. lynayarpaql agac ve
kollar ¢ox siddatli saxtalarda, koklari donmus torpaqdan su i¢a bilmayanda bela iynalarini
goruyub saxlaya bilir. Formasi sayasinda iynayarpagin sathindan daha az su buxarlanir.
Bundan slava, har bir iyna galin mum qat1 ile ortiliib, bu ise onun soyuqlara va qis
quragligina davam gatirmasina komak edir. Noéviindan asili olarag, onun iynalarinin 2
ilden 15 ilo godar 6mri olur. Yalniz qara sam agaci payiz moévsiimiinda basqa agaclar kimi
saralir va iynalarini tokiir.

dgor bitki iynayarpaqh sayilirsa, demali, onun iynalari olmalidir. Halbuki bazi
iynayarpaqh bitkilarin adat etdiyimiz iynalari yoxdur. Masalan, sarv agacinin iynavari
yarpaqar1 o gadar Ki¢ikdir ki, demak olar gériinmiir.

Budaglara kip yapisan bu yarpaglarin sathi sanki xirda yasil kiremitle ortiiliib.
Insanlar lap gedim zamanlardan iynayarpaqh agaclarin oduncagindan istifade edirler.

Sam, qara sam va sidr
agaclarindan ev ve hamam tikilir, |
habels mebel va ev asyalar1 hazirlanir,
kagiz ve lak liglin xammal alds olunur.

Kiiknardan musiqi alstlori -
royal, skripka va violongel hazirlanir.
Insanlar onun oduncagini xiisusi
tsulla emal edarak, gatran, kanifol va
skipidar istehsal edirlar.

Qara sam agacinin oduncagy illar
boyu suyun i¢inde qalsa bels |
cirumur. Italiyanin Venesiya
soharinin sualti hissesi Uraldan
gotirilmis qara sam agacinin oduncagindan hazirlanmis diraklar tUzarinds dayanib. Bu
diraklar 1.5 min il arzinda nainki ¢lirtimayib, hatta els bil daslasib. Agac o qadar barkdir

Sakil 1.3. Enliyarpqali agac

ki, balta ve misar onu giicla kasir. Diinyada an galin iynayarpaqli agac Meksika
taksodiomudur. Onun gévdasinin diametri 11.42 metrdir.

Uzundmirli sam agaci ise diinyanin an qocaman agacidir. Onun 4700 il yas1 var.

Palid agacinin agiq bozdan tiind boza qadar niivasi va ensiz (8-10 illik gat qadar)
sarimtil-ag rangli tist oduncagi olur. Palidin oduncagi yliiksek mohkamliyi, yaxsi elastikliyi,
gozal rongi ve teksturasi, radial mistevi izra asan yarilmasi ils farglanir. O ham aciq
havada, ham da suda uzunomirliudir. Palid agacini xarratliq — mebel, ¢allak, araba va
faner istehsalinda totbiq edirlar.

10
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Palid agaci az tapilan oldugu tli¢lin xarratliq istehsalinda ondan baslica olaraq
yonulmus faner halinda istifada edirler, tikintide ondan parket hazirlayirlar. Mebel
sonayesinds tiind boz va gara rangli qatranlanmis palid agaci daha ¢ox giymatlandirilir.

Goyris agaci qurulusca palid agacini xatirladan, lakin palid agaci ti¢iin xas olmayan
iri 6zak stialar1 olan oduncaga malikdir. Goyris agaci rangina gora paliddan bir gadar aciq
va illik qatlarinda iri borular zonasi daha enlidir.

Goyris agacinin oduncagl mebel istehsalinda xiisusile giymatlidir: o, yaxs1 emal
olunur, quruduldugda demak olar ki, ¢atlamir, asan ayilir, yaxsi tizlanir, gozal teksturaya
malikdir.

Sabalid agacinin aciq sarimtil ¢alarh ensiz (4-6 illik gqat1 eninda) tlist oduncagi olur.
Nivaesi rengine va qurulusuna gora palid oduncagina oxsayir, ancaq 0zak stialari
goriunmir. Sabalid agaci Ukraynada, Krimda, Qafqazda bitir.

Sabalid agac1 oduncagindan, asasan, mebel istehsalinda yonulmus faner halinda,
hamcinin ¢allak istehsalinda ¢allak taxtasi hazirlamagq li¢iin istifads edirloar.

Mesa ilo ortiilii saha cinslara gora toqriban asagidaki kimi paylanmisdir: sam -
0.04%, ardic - 2.37 %, fistiq - 31.68 %, palid - 23.4%, valas - 26.01%, goyriis - 0.01%,
agcaqayin - 0.22%, qovaq - 3.58%, qizilagac - 1.87%, coks - 1.71%, qaragac - 1.16%,
digar cinslar - 7.95% oldugu miiayyan edilmisdir. Mesalarin torkibce miixtalif olmasina
baxmayaragq, enliyarpaqli mesalari, asasan, fistiq, palid va valas cinslari amala gatirir.
Mesa ila ortiilii arazinin 85.5%-i bu li¢ cinsin payina diisiir.

Mesgslarin yas siniflorina gore de paylanmasi miixtslifdir. Cavan mesalar mess ila
ortili sahanin 11.2%-ni, orta yash agaclar 63.3%-ni, yetismakda olan agaclar 13.4 %-ni,
yetismis vo yas1 0tmiis mesalar 12.1%-ni toskil edir.

11
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1.3. Plastik materiallar haqqinda malumat verir.

» Plastik materiallar

"Plastik" - yunan dilindan ("plastikos") tarciimads galiblanan demakdir. Plastik
dovri eyni zamanda polimerlar dovri kimi ds adlanir. Polimerlar (poly ¢ox) cox boyiik
molekullar olub monometrlardan (mono bir) tagkil edilmisdir.

Tobiatda polimerlarin minlarla névii mévcuddur. 9n genis yayilmis polimer
agaclarin va bitkilerin tarkibinds olan selliillozadir. Eyni zamanda proteinlar ds tobii
polimerlarin genis yayilmis bir néviidiir.

1870-ci ilde Amerika ixtiracisi John Wesley Hyatt selliilozdan istifada etmakls ¢ox
genis istifada olunan selliiloid adli yeni mahsul ixtira etdi. Bu va digar plastiklar mévcud
materiallardan yaradilmisdir. N6vbati addim tam sintetik plastikin yaradilmasi idi.

Plastik texnologiyasinin siiratli inkisafi xammal istehsali sahasinde do miihiim
dayisikliklora sabab olmusdur. Polietilen istehsalinin iki tsulu vardir: yiiksak tezyiq
altinda asag sixliqli, asagi tazyiq altinda orta va yiiksak sixligli polietilen alda edilir.

IIk dovrlerds polietilen yalmz telefon kabellorinin istehsalinda istifada edilirdi.
Yalniz 1950-ci illarden gablasdirma vasitesi kimi gida senayesindos istifads edilmaya
baslanmisdir.

Polietilenin asas noévlari: YSPE, XASPE, ASPE, HOPE (yiiksak sixlighh polietilen)
HDXLPE (yiiksak sixligh ¢arpaz bagl polietilen), XLPE (¢arpaz bagh polietilen), MOPE
(orta sixligh polietilen), LPPE (asag1 sixligh polietilen), LLOPE (xatti bagh asag: sixligh
polietilenlar), VLDPE (¢ox asag: sixligh Polietilen), UHMWPE (ultra yiiksek molekulyar
sixliql polietilen), ULMWPE ( ultra asag1 molekulyar sixligli polietilen).

Cadval 1.1. 9sas polietilen névlarinin fiziki xassalari

Temperatur Toazyiq Kristalliliq daracasi Sixliq q/ sm3
Yiiksak tozyiqli
Polietilen (LOPE) 200 - 600°c 150 - 300 MPA 50-60% 0.9-0.93
Orta tazyiqli
Polietilen 120 - 15009 3-4MPA 75-85% 0.93-0.94
Asag tazyiqli
Polietilen (HOPE ) 100 - 120 0.1-2MPA 80-90% 0.94 - 0.96

Yiiksak sixliqli polietilen ( HDPE ) - yuyucu vasitslarin stisalari, zibil gablari, su
borulari.

Oyuncagqlarin 1/3-i HDPE-dan hazirlanir. Zerbays davamlidir. 2007-ci ilde diinya
uzra HDPE istehlaki 30 milyon tona ¢atmisdir.
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Orta sixliqh polietilen
(MDPE) - sixhigi 0,926-0,94q/sm3. Qaz borularn va fitiglar, cantalar, cuval,
gablasdirmada istifads olunur.

Asag sixligh polietilen

(LDPE ) - sixig1 0,91- 0,94 q/ sm3. Izolyasiya material kimi istifads olunur.

Ultra yiiksak molekulyar sixligh polietilen (UHMWPE) ¢ox yiiksak molekulyar
¢okiya malikdir. Siini diz oynaglarinin hazirlanmasinda istifads olunur.

Diinya plastik sanayesinda istehsal olunan mahsulun béyiik hissasi Cin, Yaxin Sarq
vo Simali Amerika 6lkalari torafindan istehsal olunur. Hesabata gors, 2014-ct ilda Cin
istehsalda 8,2%, Hindistan 4,1%, ABS 2,9%, Rusiya 2,3%, Braziliya 2,2%, Avropa 1,0%
hacminds artima nail olmusdur.

= 1. Istehlak mallar1 = 2. Qablagdirma = 3. Tikinti

= 4, Avtomobil = 5.Elektrik vo elektro texnika = 6.Kondtasoriiffati

Sxem 1.1. Sektorlar tizra Avropa talabati, 2013
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Cadval 1.2. Diinya plastik materiallar1 istehsali, 2014

S/S Regionlar Bazar pay1 %
1 Cin 24,8
2 Avropa 20,0
3 Simali Amerika 19,4
4 Asiya 16,4
5 Yaxin Sarq va Afrika 7,3
6 Latin Amerikasi 4,8
7 Yaponiya 4,4
8 MDB 2,9

2014-cii ilde 250 milyon ton plastik istehsal edilmisdir. Istehsal olunan plastik
materiallarin 40 %-dan ¢oxu digar Asiya 6lkalarinin payina diisiir.

Olkemizds kimya sanayesinin yaranma tarixi 6ten asrin 50-60-c illorina tesadiif
edir. 1938-ci ildo Sumgayit saharinda Sintetik-kauguk ve digar kimya zavodlarinin
tikintisina baslanmisdir. Diinya miiharibasinin baslanmasi ile Sumgayitda aparilan tikinti
islorina ara verilmis, 1945-ci ilden etibaren isa Sumqayit arazisinda ardicil olaraq agir
sonaye miiassisalari - kimya, boru-prokat, sintetik-kosmetik, alliminium, superfosfat
zavodlar istifadaya verilmisdir.

1981-ci ilde Sumgqayitda miasir, iritonnajli, tullantisiz texnologiyaya, ytliksak
istehsal giicline malik, neft kimyasinin qiymatli mahsullari olan etilen va propilen istehsal
edan EP-300 kompleksinin insasina baslandi.

Mahz EP-300 qurgusunun sayasinds Etilen-politilen zavodu hal-hazirda diinya
bazarinda telabatin boyiik oldugu yiiksak keyfiyyatli polietilen istehsal edir ve bu giin
respublikamizda inkisaf ti¢iin asas xammal tadartkgtisi rolunu oynayir.

Hazirda “Azarkimya“ markali kimysavi mahsullar genis cesidda ve iri hacmdas
diinyanin bir ¢ox qabaqcil 6lkslarins, o ciimlaeden ABS, Almaniya, Ingilters, Isvecrs,
Rusiya, Tiirkiys, Polsa, Ruminiya, iran, Ukrayna, Giirciistan, Qazaxistan, Ozbakistan v s.
olkalara ixrac edilir.
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1.4. Plastik materiallarin tatbiqi sahalarini sorh edir.

» Materiallarin tatbiqi sahalari

XVIII asrda tabii polimerlarin kimyavi modifikasiya tisulu tapildigdan sonra plastik
kiitla sanayesi inkisaf etmaya baslamisdir. Polimerlarin emali naticasinds hazir mahsul
alinir. Plastik kiitle kimyavi mahsul olub yiliksek molekullu birlesmalardan ve uzun

zancirli polimerlardan ibaratdir.

Miasir marhalada plastik kiitls istehsali har
il artir va son illards onun istehsali 250 min tona
catmisdir. Plastik kiitle asasli mamulatlarin
keyfiyyatli ve wucuz olmasi onlarin istifads
sahalarini genislondirir. Miiasir kimya elminin
miithiim nailiyystlorindsn biri tebii, modvcud
materiallar1 avez eda bilan yeni polimer
materiallarin alinmasi va onlarin sanayenin
miixtalif sahslarinda totbiq edilmasidir. Plastik
kitlalar asan formalasir, korroziyaya davamhdir,
yaxs1 ronglanir va xarici goriniisii qonaatbaxsdir.

Sakil 1.4. Plastik pancara

Bir ton plastik kiitla 3-4 ton alvan metali avaz edir, bu da onun iqtisadi cohatdan alverisli

olmasina dsalalat edir.

Plastik kiitlalar tatbiq sahalardan asili olaraq asagidaki qruplara boliiniirlar:

Yiiksak dialektik xassali;
Zarbaya davamli;

Agqressiv miihitlora davaml;
Istiya va saxtaya davamli;
Elastiklik qabiliyyati;

Asan formalasan va sair.

Plastik materiallardan tifiirma-sisirma metodu ile 30 ml-den-125 litradak hacminda
bidon, ¢allak, manekenlar (kisi vo qadin badanlari, ayaqlar), flakon, kanistr, antifriz
qablari, vedralar, layanlar va diger maisat asyalar1 (mil¢gakqiranlar, xalcaacirpan), mebel

furniturlan va s. istehsal olunur.

Yiiksak tozyiqli gaz va su lciin plastik borular da istehsal olunur.
Respublikamizda plastik materiallar istehsal edan bazi sirkatlar:

"Gilan" plastik sirkati;
"El-plastik" MMC;

15
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"Afsan” plastik qablar zavodu;
"Accopen” MMC;
"NJT" sirkatlor qrupu va sair.

Cosaratle demak olar ki, XX asrin an asas nailiyyati plastikin kasf olunmasidir.
Plastik kiitladan hazirlanan mamulatlar 6z ytingtlliiyt, dialektik xassalarinin ytliksakliyi,
istiliyi yaxsi izolyasiya etmasi, xarici havanin va aqressiv miihitin tasirina qarsi davamligi,
temperaturun kaskin dayismasi, forma, dlcii, ¢aki ve goriintiinii deyismamasi, mexaniki
cohatdan, iqtisadi baximdan alverisli olmasi, kifayat gadar xidmat miiddatine malik
olmasi, istenilon mamulat néviiniin hazirlanmasi imkani va s. slamatlari il forqlanir.

Hazirda xalq tesarriifatinin els bir sahasi yoxdur ki, orada plastik kiitladan istifada
olunmasin. Bu giin plastik kiitlanin tetbiq olunmadig1 yeri saymaq onun tatbiq edildiyi
yeri saymaqdan daha asandir.

Belo ki, plastik kiitlalardan
toxuculug sonayesinda, ayaqgabi
mallarin istehsalinda,
elektrotexnikada, madani-maisat
tayinath mallarin buraxilmasinda,
xirdavat mallarin istehsalinda,
mebel sonayesinds, insaatda veo
binalarin daxili interyerinin
tortibatina, naqliyyatda Vo
avtomobil sonayesinds, tibbi va
aczaciliqgda genis istifads olunur.

Plastik kiitlo memulatlarinin

Sakil 1.5. Plastik borular

keyfiyyatina verilon toloeblorden danisarken geyd etmak lazimdir ki, son zamanlarda
istismara buraxilan plastik kiitle mamulatlarinin istehsal xassolarini daha diqgatla
yoxlamagq zaruridir. Birinci n6vbads onun ndviins, terkibina ve konstruksiyasinin yararl
olmasina diqgat yetirmalari standart ve texniki sartlorin normalarina uygun olmalidir.
drzaq mahsullarinin dasinmasi ve saxlanmasi ticiin olan ve ingaat teyinath plastik kiitla
mamulatlarina alavs telablar verilir.

Yeyinti mahsullarinin saxlanmasi ve dasinmasi ti¢lin olan plastik kiitle mamulati
fizioloji baximdan zararsiz olmaldir. Plastik kutlalarden olan insaat materiallar1 isa
yangin lg¢ln tohliikasiz olmalidir. Ele buna gors ds yeyinti mahsullarinin saxlanmasi va
dasinmasi ugiin olan plastik kiitle mamulatlarinin buraxilisi sahiyys nazirliyinin dovlat
sanitariya mifattisliyi vo dovlat yangindan miihafizs organlari ils razilagdirilmalidir.
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%
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
e P

» Yaxinligdaki parklardan birinds hansisa bir agac se¢in va onun qurulusunu tahlil
edin.

* Matn barasinds miizakirsalar aparin.

» Palid va goyriis agaclarinin farqini izah edin.

» Govdada namliyi miisahida edin.

» Ozoak siialar haqqinda miizakirslar hazirlayin.

» Agacin enina kasiyinda miisahida aparin va teqdimat hazirlayin.

* Qruplara boliintin, yaxinliqda yerlasan agac névlarini miizakirs edin.

» Matn haqqinda taqdimat hazirlayin.

» [ynayarpaql agaclarla enliyarpaqli agaclari forglandirin.

* Qruplarda suallar hazirlayin, cavablandirmagq ti¢iin qarsi terafa verin.

» Palid agacinin, sabalid agacindan farqglandirici xiisusiyyatlarini tahlil edin.

* Yasadiginiz arazids olan miixtalif plastik mahsullar hagqinda teqdimat hazirlayin.

* Plastik materiallar barasinds miizakiralar va tahlillar aparin.

» Oxudugunuz maktabda plastik materiallarin hansilarina rast gslirsinizss, toaqdimat
hazirlayin.

» Respublikamizda istehsal olunan plastik materiallar barasinda diskussiya aparin.

* Plastik materiallarin istifada sahslorini miizakirs edin.

» Matn atrafinda miizakiralar aparin.

®* Qruplara béliintn, suallar hazirlayib cavablandirmagq ti¢iin qarsi terafa verin.

® Polietilenin novlerini farglondiran cahatlari tahlil edin.

» Ufiiriib sisirdilma metodundan ibarat teqdimat hazirlayin.

» Ayaqqabu istehsalinda plastik materiallardan istifads yerlarini sadalayin.
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&

I Qiymatlondirma

v’ BoOyliyen agaclar ne¢a hissadan ibarat olur?

v Diinyada an qalin agac hansidir?

v' Ozok nadir?

v Govdanin vazifasi naden ibaratdir?

v" Kalls kasiyi harada yerlasir?

v' Ozak harada yerlasir?

v’ Protoplazma nadan ibaratdir?

v Niive protoplazmalardan na ils farglonir?

v" Niive formaca neca olur?

v Toxuma nadir?

v’ Iynayarpaqli agaclarin oduncagimi enliyarpaqh agaclarin oduncagindan nece
farglandirmak lazimdir?

v" Sopkin borulu agaclarin oduncaginin illik gatlarini necs askar etmali?

v" Qaragohra neca ilo boytiytir?

v" Diinyada an galin agac hansidir?

v' Azarbaycan mesalari hansi agac novlarindan tagkil olunub?

v’ Italiyanin Venesiya sahari hansi agac néviindan diizsldilmis tirlar istiinde qurulub?

v" Dlinyanin an qocaman agaci hansidir?

v Plastik kiitlo nadan ibaratdir?

v" 1 ton plastik kiitls ne¢a ton alvan metal avaz edir?

v" Plastik kiitlalar hansi qruplara boltniir?

v" Qida tlg¢iin plastik materiallar hansi talablari yerina yetirmalidir?

v Plastik material istehsalinda hansi 6lka 6ndadir?

v" Qida t¢tin istehsal olunmus plastik materiallar hansi qurumlarla razilagdiriimahdir?

v" Olkemizds Kimya senayesinin yaranma tarixi hansi illora tesadiif edir?

v’ 9n genis yayilmis polimer necs adlanir?

v Plastik s6zii torctimada na demakdir?

v" Polietilen istehsalinin ne¢a tisulu var?

v" Polietilenin asas novleri hansilardir?

v" Yeyinti mahsullarinin saxlanmasi ve dasinmasi hansi baximdan zaruridir?

v" Tatbiq sahalarindan asili olaraq hansi qruplara boliintr?

v" XX asrin asas nailiyyati nadir?

v" Plastik materiallardan hazirlanmis insaat materiallarina hansi talablar qoyulur?

v Ufiirma metodu il hansi mahsullar alinir?
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TOLIM NOTIiCOSI 2

-

Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalarini bilir va
qiisurlar: tayin etmayi bacarir.

2.1. Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalarini izah edir.

» Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalari

Materialin biitovliyiinii pozmadan adi fiziki tisullarla: ¢akilmas, 6l¢ms, xarici baximla
va s. Usullarla tayin edilan xassalar oduncagin fiziki xassalari adlanir. Oduncagin fiziki
xassalari onun kimyavi terkibi ve qurulusu dayisilmadan meydana cixarilir. Oduncagin
fiziki xassalarine rang, parlaqlig, iy, naxis , sixlig, ¢aki, istilikkecirma, saskecirms,
elektrikkecirma, hidroskopiklik, neam udma ve namliyin dayisilmasi ilo alagadar olan
quruyub y181sma, sisma, ayilma va ¢atlama aiddir.

Oduncaq gabig1 va budaqglari1 temizlanib dogranmis agacdan alinan bark materialdir.
O, tikintids, mebel vo maisat agyalarinin hazirlanmasinda, dekorativ-tatbiqi senat
niimunsalarinin hazirlanmasinda istifade olunan an ¢ox yayilmis tebii materiallardir.
Oduncaq méhkam oldugu gadar de yumsaqdir. O, yaxsi emal olunur, sasi va istiliyi kegirir,
suda sisir, ayilir, catlayir.

Oduncagr metal barkidicilor mismar ve suruplar yaxsi birlasdirir. Oduncagin
todartiki ilo mega todartikii sanayesi masgul olur. Bu qiymatli xammalin tedartki vs ilkin
emall bir ne¢o amaliyyatlardan ibaratdir: agacin budaglarinin kasilmasi, dasinmasi,
misarlanmasi, ¢esidlonmasi, anbarlara yigilmasi. Oduncaq praktiki olaraq tullantis
olmayan konstruktiv materialidir.

Agacin biitiin hissalari tesarriifatda, sonayeds, tikintida, maisat ve amak alatlarinin
istehsalinda, totbiq senat asarinin yaranmasinda istifada olunur.

Oduncagin rangi bir sira faktorlardan, masslen, agacin bitma saraitindsn ve
rayonundan, cinsindan, yasindan va s. asilidir. Oduncagin parlagligl onun sixligindan,
0zak stialarinin miqdarindan va 6lgiilarindan, kasik miistavisindan asilidir. Oduncaq six
olduqgda parlagligr daha ¢ox olur. Oduncagin iyi onda qatranlarin, as1 maddalarinin, efir
yaglarinin na gadar olmasindan asilidir. Toza kasilmis oduncagin daha kaskin iyi olur.
Sixliq - cismin kitlasinin onun hacmina olan nisbatidir. Sixig1 kub santimetrs diisen
gramlarla, kub metra diison kilogramlarla 6l¢tiliir.

Oduncagin sixlig1 miitlaq va nisbi olmagqla iki yers ayrilir:

Miitlaq sixliq hiiceyra qisasinin miqdarini gostarir. Nisbi sixliq iss oduncaq
maddasini geyri-barabar xarakterize edir ve oduncagin qurulusundan (va cinsindan)
asihdir.
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Miitlaq va nisbi sixlig1 yiliksak olan oduncagi (sam, valss, fistiq, agcaqayin, armud
agacini va basqalarini) xtisusila giymatlandirirlar.

Tobiatda va istehsalatda oduncaq hamiss 6ziinde miiayyan migdarda nam saxlaynr.
Oduncagin qurumasi zamani avvalca ondan sarbast nam, sonra ise hidroskopik nam
buxarlanir. Oduncagin namliyi cinsindan asili olmayaraq 28 %-dan 30 %-a qadar olduqda
bas verir. Biitlin nami ¢ixarilmis oduncaq miitlaq quru adlanir.

Namlik daracasina gora oduncaqlar otagda quru 8-12 % nam, havada quru 12-18 %
nam, yarimquru 18-23 % nam olmagqla bir-birindan foerqlandirilir. Oduncagin quruduqca
olgtlarinin ki¢ilmasi onun quruyub-yigilmasi adlanir.

Oduncaga tasir edsn mexaniki qiivve statik ve dinamik ola bilar. Statik quvvea
kamiyyatca sabit va ya tadrican artan olub, gisman uzun miiddat bir istigamatda tasir
edir. Dinamik qlivve siiratle tasir edir, kemiyyatca vo istiqgamatca dayisen ola bilar.
Oduncagin barkliyi diger cisimlarin ona daxil olmasina miigavimat goéstarma
qabiliyystidir. Oduncaga daxil olan asyanin sathda buraxdig1 oyugun 6l¢lisiine asasan
onun barkliyi tayin edilir. Oyuq na gadar Ki¢ikdirss, oduncaq bir o gadar barkdir.

Bark oduncaga mismar vurmaqg, onu rands ilo yonmaq, misarlamaqg, oymaq va
desmak c¢atindir. Oduncagin mohkamliyi onun miisyyan yiikke davam gatirme
qabiliyyatidir. Palid, agcaqayin, tozagac1 agaclarinin oduncaglar: yiiksek mohkamliya
malikdir. Agcaqovag, cdks, kitkknar oduncaglari iss aksina nisbaten yumsaqdir.

Oduncaqdan olan mamulat yiiklandikda onun lifleri dartilir, sixilir ve ya ayilir.
(Masalan, stulun ayagqlar1 oturanin agirligi altinda sixilir, xizaklar ise xizakg¢inin kiitlasinin
tasiri altinda ayilir). Oduncagin méhkamliyi dartilma, sixilma ve ayilmaya goras farqlanir.
ogor tosir edan xiisusi yiuklonme oduncagin davam gatire bilacayi ylkloanmayi
ustalayarss, onda mamulat dagilar. Har bir oduncaq néviiniin davam goatire bilacayi
mohkamlik farglidir. Oduncagin elastikliyi xarici tasir goturiildiikden sonra avvalki forma
vo Olciisiinii barpa etmak qabiliyyatidir. Xizayin, xatkesin, yayli oxun elastikliyi bu haqda
tosovvir yaradir.

Oduncagin 6ziinds mixlari, suruplari ve digar barkitmalari saxlamaq xassasi onun
elastikliyi ils izah edilir.
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2.2. Oduncagin miihafizasi gqaydalarini sadalayir.

» Oduncagin c¢iiriimadan qorunmasi

Oduncagin c¢iirimays garst miigqavimat gostearmak qabiliyystine gobalays
davamliliq deyilir. G6balaya davamliliq, asasan, oduncagin cinsindan va onun istismar
soraitinden asilidir. istismar zamani bina ve qurgularda oduncaq tez-tez dayisen istiliyin
va soyugun, namliyin tasiri seraitinda olur ve buna gors ¢ox vaxt ¢lriyir. Xiisusan ev
gobalaklarinin toératdiyi ciriintiilorin meydana ¢ixmasi daha tahliikalidir. Oduncagin
cluriimasi va gbbalak infeksiyasinin yayilmasi ¢ox siiratla gedir.

Oduncagin c¢lriimasinin qarsisinl almaq Uglin bir sira tadbirler gorirlar: onu
gruntdan, dasdan va betondan ayirir, havasini dayismak ii¢ciin kanallar diizaldir, agac
konstruksiyalar1 yagmurlardan qoruyur, xarici i¢ pancera ¢arcivalarinde suaxidan
diizaldirlor vo s. Konstruktiv xarakterli tadbirlarle oduncagi namlenmakdsn tam
gorumagin miimkiin olmadig biitiin hallarinda onu antiseptiklarla — kimyavi maddalarla
hopduraraq ¢irtimadan qoruyurlar. Oduncaq ii¢iin isladilon antiseptiklari dérd qrupa
bolirler: a) sulu mahlullarda tatbiq edilanlar (suda hall olan); b) suda hall olan
antiseptiklor asasinda hazirlanan antiseptik pastalar (su peryaxmalar); c) yagh
antiseptiklar; ¢) tizvi halledicilardas tatbiq edilanlar.

Oduncagi antiseptiklarle hopdurma tisullari. Maye antiseptiklari oduncagin sathina
23 dafo fircaila va ya hidropultla ¢akirlar. Antiseptikin har bir ¢akilmis qatin1 qurudurlar.
Bu tisulla oduncaq 12 mm darinliye qadar hopdurulur.

Oduncagin soyuq ve ya qizdirilmis antiseptikin sulu mahlulunda isladilmas1 yaxsi
natico verir. Antiseptikloanan oduncagl onun odun cinsindan, sixligindan ve verilmis
hopdurulma darinliyindan asili olaraq 1220 daqigaden 2 saata goadar mahlulda
saxlayirlar. Qaynar antiseptik mahlulu vannalarinda isladilma, hopdurulma darinliyini
artirir. Bu tsul yiiksek novli misarlanmis materiallarin antiseptiklorle hopdurulmasi
totbiq edilon agackesan zavodlarda ve standart evtikms kombinatlarinda genis
yaylmisdir. Bu is ham da xeyli mexaniklasdirilmisdir.

Qaynar-soyuq vannalarda hopdurulma genis yayilmisdir. Oduncagi avvalca 85900 C
temperaturlu antiseptik mahlulu olan vannaya salirlar. Sonra ise onu darhal 2025° C
temperaturlu mahlulu olan vannaya kecirirlar. Qaynar vannada oduncaqda olan hava va
su genislanir va qisman oduncaqdan ¢ixir. Oduncagi soyuq antiseptikli vannaya saldiqda
onda olan nam va hava soyuyur, sixlasir. Bu sebabdan antiseptikin oduncaga sorulmasi
bas verir. Bu tisulla hopdurmada suda hall olan va yagh antiseptiklarini totbiq etmak olar.

» Oduncagin hasaratlardan qorunmasi

Agacdagidan hasaratlarla mibarize vasitslarina (terkiblarina) insektisidlar deyilir.
Insektisidlari iki qrupa béliirlar:
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1) Anbarlarda, konstruksiyalarda, mamulatlarda agacdagidan hasaratlarla
zaodalanmis olan oduncagin emal edilmasinde vo temir islerinda isladilan
insektisidlar;

2) Yenidan tikilan bina ve qurgularin hasaratlarla zadslanmadan qorunmasi ti¢iin
isladilon insektisidlar.

Mesa materiallar1 anbarlarinda oduncag1 dagidan hassratlarla miibarizenin asas
tisulu - anbarin sanitar talablari saviyyasina uygun olaraq saxlanmasi va elace da girda
mesa materiallarinin gabiginin vaxtinda soyulmasidir.

Qurgularda ve mamulatlarda oduncagi zadalayan hasaratlarla miibariza tisullarini
artig oduncaga ke¢cmis hagaratlarin va onlarin siirfalarinin mahv edil masina yonaldilmis
profilaktik va aktiv tisullara bélmak olar.

Profilaktik todbir olaraq yasayis binalarinin gabaqcadan hazirlanmis biitiin
avadanliglariny, xiisusan boyaq va laklarla értiilmayanlarini ilde 23 dafs natrium fliioridin
va ya natriumsilisiumheksafltioridin 3%]li sulu mahlulu ile silmak la zimdir. Bels
moahlullar mamulat sathinin rangini deyismir ve zaharli deyildir.

Zadalanmis oduncagin mayelarls hopdurulmasi va hasarat ticiin zaharli olan
qazlarla tiistiiys verilmasi hasaratlarla miibarizanin aktiv tisuludur.

» Oduncagin oddan miihafizasi

Oduncaga odadavamliliq qabiliyyati vermak maqgsadils onu xiisusi kimyavi
maddslarle - antipirenlarle emal edirlar.

Antipirenlar qizdirildiqda gazlar qizdirilma zamani oduncaqdan ayrilan yanar
qazlarla qarisaraq alovlanmayan garisiq amale goatirir. Oduncaga hop durulmus bazi
antipirenlar qizdirilma zamani onun sathinda slisayaoxsar qat emala gotirir ki, bu da
alovun ve oksigenin oduncaga daxil olmasina mane olur. Antipirenlarls hopdurulmus
oduncaq odun tasiri altinda yalnmz kdézars bilar.

Oduncagin antipirenlarls emal edilmasinin tli¢ asas tisulunu tatbiq edirlar:
hopdurma, rangloms va yaxma.

Daha etibarli tsul avtoklavlarda ve ya qaynar-soyuq vannalarda daha darin
hopdurmadir. Darin hopdurma tisulu ile oduncaga daxil edilmis antipirenlarin tosiri daha
uzunmiiddatli olur.

Cox vaxt oddan miithafize emalini sathi hopdurma yolu ils, antipiren mahlullarinda
oduncagl suya salmagqla, oduncagin sathina hidropultla va ya fir¢a ile 23 dafe ¢okmakla
yerina yetirirlar.

Oddan miihafizse yaxmasini fir¢a ils ¢akilan xiisusi odadavamli pastalarla aparirlar.
Quruduqdan sonra onlar oduncagin sathinds 23 mm qalinliqhhi yanmayan tabags amala
gotirir. Yaxmani yalniz oddan muhafize magsadila tatbiq edirlar; o, oduncaga xarici bazak
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vurmaq maqsadini gidmir. Yaxma pastalarinin oduncaqla yapisma moéhkamliyi asagi
olur. Buna gora yaxmani vaxtasiri tezaloamak lazimdir. Oduncagin odadavaml rangla
ronglonmasi oddan mihafize ve xarici bazekloma maqsadini giidiir. Bela ki, onlarin
torkibina pigment daxildir. Oda davamli renglari fir¢a ile ¢akirlar. Onlar oduncagin
sathinda 1 mm-a gadar qalinlig1 olan oddan miihafiza pardasi amals gatirirdilar. Atmosfer
tosirlorinden qorunmayan agac mamulatlart ve Kkonstruksiyalar1 suyadavamliliq
qabiliyyati olan odadavaml ranglarls ranglayirlar.

Agac mamulatlarin ve konstruksiyalarin oddan miihafizasini onlarin antiseptiklarla
hopdurulmasi ila birlasdirmak faydalhdir. Bunun ticiin oddan miihafize hopdurma
torkiblarina, oddan miihafize ranglarine ve yaxmalarina (pastalarina) antiseptiklar
qatirlar.
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2.3. Oduncagin qiisurlar1 haqqinda malumat verir.

» Diiyiinlar

Oduncagin keyfiyyatini asag1 salan normal qurulusdan ksnara ¢ixmalar1 ve ondaki
zadalari “qiisurlar1” adlandirmaq gabul edilmisdir. Qlisurun oduncagin keyfiyyatina
tosiri onun noviindan, Olciisiindan, sortmentds yerlosmasindean va sortmentin
toyinatindan asilidir. Oduncagin qiisurlari1 asagidaki qruplara béliintr: diiytinlar, gébalak
ronglonmalari ve c¢iirintilsr, kimysvi ranglanmsaler, hasaratlarla zadalsnmsalar,
deformasiyalar ve c¢atlamalar, goévds formasinin qusurlar;, oduncaq qurulusunun
qusurlar, yaralar, mexaniki zadalanmalar ve emal qiisurlari.

Boyiiyan agacda qiisurlarin aksariyyati onun geyri-normal bdyiima saraiti, iglim
tasirlari, hamginin miixtalif mexaniki zadaleanmalari naticasinda amala galir.

Diiyiinlar budaglarin yeri olub, gévdanin oduncagina bitismis olur. Gévdada yerlas-
masina gora diyiinlari tak-tak (sepalenmis) ve gdvda ¢evrasi iizra eyni hiindirliikds tig-
li¢ va daha ¢ox qruplasmis qrup (topa) diiylinlaere ayrilirlar. Diiylinlerin bu ve ya basqa
clir yerlasmasi agacin cinsindan asilidir. Diiytinler materialin sathinda kasiyin formasina
gora dairavi, ovalvari ve uzunsov olur.

Dairavi diiyiin onun boyun oxuna perpendikulyar ve yaxud iti bucaq altinda
kasilmasindan alinir. Lakin diiyliniin an boyiik diametrinin an ki¢ik diametrina nisbati
ikidan cox olmur.

Sakil 2.1. Diiytinlar

Ovalvari diilyiinda an boyiik diametrin an kicik diametrs nisbati ikidan ¢ox, lakin
dorddan az olur.

Uzunsov dilyiin onun boyuna oxu boyunca va yaxud boyuna oxuna Kicik bucaq
altinda kasilmasindan alinir, ancaq an bdytlik diametrin an ki¢cik diametrs nisbati dérddan
cox olur.

Bitismis diiyiinda illik qatlar shate edan oduncagla diytin kasiyinin an az1 3/4
perimetri boyunca bitismis olur.
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Bitismoamis diiyiinlarin illik gatlari, shate edsn oduncagla he¢ bitismamis va ya
onunla duiyiin kasiyi perimetrinin 1/4 va ya az hissasi qadar bitismis olur. Bitismamis
diylinlar boyiiyan agacda qurumus va qirilmis budaqlardan amals gslir. Bels budaglarda
oduncaq artmir.

Tozagacinda, fistigda, agcaqovaqda ortilmis diiylin uizarinds qiris, ¢atlamis ve
garalmis qabigin biikiiyii amals galir.

Ortiilmiis diiyiinlor gévdenin asag hissasinds, onun diiyiinlorden tebii
tomizlanma prosesi va oduncagin yeni illik gqatlarinin géyarmasi naticasinda amsala galir.

Oduncagin vaziyyatina gora diiyiinlar saglam, tiind qatranlanmis ciiriiyan, c¢iiriik ve
cluriinti ditytinlars boliintr. Saglam duyiinds hec bir ¢liriikliik slamati olmur, rangi shate
edan oduncaginin rangi kimi aciq olur.

Tiind gatranlanmis diiyiiniin terkibinds ¢oxlu miqdarda qatran, yaxud Kkitra olur va
saglam diiyline nisbaton daha tiind rangs calir.

Cirtiyan diyiin onun kasik sahasinin 1/3-dan azini tutan ¢liriintii ile zadaloanmisdir.

Curtk diiytin onun kasik sahasinin 1/3-dan ¢oxunu tutan ¢liriintii ile zadalonmisdir.

Qonur va ala-bazak kiitls halina ke¢mis ciirtintii ditytlin azildikds toz kimi ovxalanir.
Oksar hallarda ciirtintii diyiinler gévdenin markszindaki oduncagin ¢iirtimasi ile
alagadardir.
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2.4. Oduncagin ranglanmasini tasnif edir.

» Gobalak vo kimyavi ranglanma

Oduncaqda gobalakciklar va ya bakteriyalar inkisaf etdikda o, 6z rengini dayisir ve
curiyir. Oduncagi zadalayan gobalaklar ¢ox nazik saplardan - liflardan ibaratdir.

Daxili tutqunluq iynayarpaqli ve ya enliyarpaqli bdyiiyan agaclarin niivali ve ya
yetiskan oduncaginin dagidic1 gbébalaklarle zadalanmasi naticesinda amals galir. Daxili
tutqunluq ciiriimanin baslangic marhalasidir: bels zadalanmis oduncaq qurulusuna va
barkliyina gérs saglam oduncaqdan farglanmir, lakin rangi dayisilir. Kasilmis oduncaqda
curlintiiniin sonraki inkisafl bir qayda olaraq dayanir. Girde mesa materiallarinda daxili
tutqunluq ¢ahrayi, qirmizi, qonur, gahvayi, bandvsayi, hatta bazan qara rangli iri lakalar
halinda olub kallalardsa miisahids edilir.

Daxili ¢iiriintii govdas hissasindaki oduncagin dagidici gobalaklarls zadslanmasinin
sonuncu marhalasidir. Govdada yerlosmasina gora o, kopiikloasmis ve gévdanin rangina
vo oduncagin dagilma xarakterina gora isa ala-bazak alakvari, qonur ¢atli ve ag marmara
oxsar olur.

Qonur rengli ¢lrinti muxtalif calarhh ag rongli vo =
cath prizmatik quruluslu olur: asanlgla hissalars
pargalanir ve toz halina kegir. Boyliyan agaclarda daxili
clriintiiniin xarici alamatlari gévdada olan gobalaklar va
clriunti diytnlardir.

Kif - gobsalak tellori va Kkif gobaloklarinin meyve
vermasi olub, qurumamis meso materiallarinin ve ya
havasi pis dayisilon konstruksiyalarin sathinds goriniir. &
Kif ¢ox vaxt Ust oduncaqda amsals galir. O, materialin
sathini ayri-ayr1 ve ya basdan-basa lakslarle 6rton goy-

Sakil 2.2. Gobalak ranglanmasi

yasil, mavi, yasil, ¢ahrayi, karpici, qurmizi, yaxud diger
ronglords nazik tebaga soklinds olur. Oduncagin qurumasindan sonra kif asanliqla
tomizlanir, ancaq ¢irkli ve rangli lakalar galir, tist oduncagin gobalak ranglonmsaleri
qurumamis girde mess materiallarinin biutiin noévlarinds renglayici gobalaklarin
tosirindan amsala galir. Onlar radius boyu ksllalarden ve yan sethlorden materialin
daxiline yayilir ve Ust oduncagin biitiin novlarine ranglayici gobalaklarin tasirindan
amala golir. Maskalanmis materiallarda tst oduncagin gobalak ronglanmasii zolaglar va
lakalar halinda musahidas edilir.
Ust oduncaqda amala galon gobalak renglanmasi asagidaki xiisusiyyatlarine gore
bir-birindan ayrilir:
a) Rangina gora - goylik, yoni goyuimtil-boz rangloms va rangli iist oduncaq
lakalari narinci sari, ¢gahrayi ve gahvayi ranglanmsalar;
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b) Rangin intensivliyina géra — aciq ve tiind ranglenmsalar. A¢iq ranglanmalar
oduncagin teksturasini ortmiir, tiind ranglonmalar oduncag galin fonda
ronglayarak onun teksturasini gizladir va ya dayisir.

c) Oduncaga daxilolma darinliyina gors - sathi ve darinlik rengloanmalari var.
Sathi renglonma materiala an ¢oxu 2Zmm darinlikds, darinlik ranglanmasi isa
2 mm-dan ¢ox darinlikds kegir.

Ust oduncagin gobalak renglonmasi oduncagin xarici gériiniisiinii pozur, lakin onun
mexaniki xassalarina tasir etmir.

Qonurlasma - niivasiz enliyarpaqgli mess materiallari, oduncaginin qonur rangls
ronglonmasidir. Mesa materiallarini ilin isti faslinde qurumamis, xiisusen qabiqla
saxladigda qonurlasma bas verir.

Qonurlasmanin 6lgiilari tist oduncagh gobalak ranglanmasinin 6lgiilari kimi toyin
edilir.

Ust oduncaq ciiriintiisiinii agacdagidan gobaloklor toradir. Ust oduncaq
goruntiisii, adston, girde meso materiallarinda uzun miiddat ve qeyri-diizgiin
saxlanildigda meydana ¢ixir, lakin misarlanmis materiallarin zadaleanmasi hallar1 da ola
bilar.

Kimyavi ranglanmalar teza tadariik
edilmis va ya c¢ayla axidilacaq teza
misarlanmis oduncagin kimyavi proseslar
naticasinds ronginin dayismasidir. Kimyavi
proseslar oduncagin hiiceyralarinda
havanin, istiliyin ve isi8in tasiri altinda bas
verir. 9ksar hallarda kimyavi ranglanmalar
rongine gore daha miintezomdir. Onlar
oduncagin st qatlarinda amala galir va 1-5
mm-lik darinliys kecir.

Asiliq c¢ayla axidilmis salbanlarin,
torkibinds asilayic1 maddas olan qabig1 altinda yerlagan illik gatlarin qirmizimtil-gahvayi
vo qonur rangda ranglanmasidir.

As1 izi oduncagl as1 maddslari ilo zangin olan agac noévlerinden hazirlanmis
santimetrlorin sathinds izler halinda olan qonur lskalardir. izler as1 maddslsrin
yuyulmasi va onlarin oksidlasmasi naticasinde amsala golir. Onlar oduncagr 1mm-lik
derinliys gadar ranglayirlar.

Sariliq qurumus, iynayarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarin tist
oduncaginin sar1 limon rangi ile drtilmasidir. Oduncag1 1-3mm-lik darinliye kecan cayla
axidilmis agacdaki sariliga natrium galavisinin 10 %-li mahlulu ils tasir etdikda o, rengini
dayismir.

Sakil 2.3. Kimyavi ranglanma
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ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
e P

» 9linizda olan hansisa bir taxta pargasinda fiziki xassalari izah edin.

» Jlave manbalardan fiziki xassalar barasinda arasdirmalar aparin.

» Qruplara boliiniin. Hansisa bir odun parcasini gotiiriin ve mexaniki xassalarini izah
edin.

* Oduncagin yiike davamlilig1 hagqinda tahlillar aparin.

* Oduncagqlarin yumsaqligi hagqinda teqdimat hazirlayin.

®* Qruplara béliintin suallar hazirlayib cavablandirmagq ticiin qarsi tarafs verin.

» Matn atrafinda miizakiralar hazirlayin.

* Oduncagin ¢lirimadan qorunmasi yollar1 hagqinda taqdimat hazirlayin.

* Oduncagin ¢lirimasinin garsisinin alinmasi tadbirlarini sadalayin.

» Hasaratlardan qorunma vasitalarini qruplarda tahlil edin.

* Profilaktik tedbirlari izah edin.

* Oduncagin oddan miihafizasi magsadini sarh edin.

* Bir oduncaq gotiirin, diytinlarini tapin, miizakira edin.

» Matn haqqinda teqdimat hazirlayin.

* Qruplara boéliinarak matni ahata edan suallar hazirlayin ve cavablandirmagq ti¢iin
gars1 qrupa verin.

* Dairavi diyiinds ovalvari diiytiniin farqini izah edin.

* Bitismis duyiintin amala galmasindan tahlillar aparin.

* Oduncagin qusurlarini miizakira edin.

» Toak-tok va qrup diyiinlar hagqinda miizakiralar aparin.

* Diytinlerin ziyanini sadalayin.

» GObalak ranglanmasi barasinda miizakirs aparin.

» GObalak ranglanmasi va kimyavi ronglonmalarin farqini izah edin.

®» Qruplarla oduncagin ranginin dayisilma sabablarini tahlil edin.

* Matn atrafinda miizakiralar aparin.

* Oduncagin ranginin dayisme sabablarini izah edin.

* Oduncagin ¢lrimsa sabablarini gostarin.

» Agacin govdasi daxilinds artan ciirtintiilari xarakterizs edin.
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P

I Qiymatlondirma

v Rang hansi xassayo aiddir?

v' Sixliq nadir?

v Oduncag@in otaqgda namliyi ne¢a faiz olmalidir?

v Oduncag@in istilikotiirma qabiliyyati necs adlanir?

v Mexaniki qlivve nega ciir olur?

v Oduncag@in méhkamliyi nays gore farqlonir?

v Odunca@in mexaniki xassalarini sadalayin.

v Oduncag@in elastiklik vo mohkamlik haddi necs adlanir?

v’ Gobalays davamliliq necs olur?

v Oduncagq tgln isladilon antiseptiklar neca qrupa boltintir?
v" Antiseptik neco mm darinliyina hopdurulur?

v’ Agacdag@idan hasoratlarla miibarizs vasitasi necs adlanir?
v’ Insektisidloer neca qrupa béliiniir?

v Oduncagin odadavamliliq qabiliyyatini na ile izah edirlar?
v' Anbarlarda oduncagl dagidan hasaratlarla miibarizenin asas tisulu hansidir?
v Formasina gors diiytinlar negs ciir olur?

v" Diytnler hansi hissads olur?

v" Dairavi diiytin necs alinir?

v" Dairavi diytiniin diametri hansi 6l¢tids olur?

v" Uzunsov diiytin harada olur?

v" Yerlasmasina gora diiyiinlar ne¢s yera boltiniir?

v" Diytnlerin yerlosmasi nadan asilidir?

v" Qusurlar nadan amals galir?

v Oduncagl temizlomaKk ticiin hansi alot vo materiallardan istifads olunur?
v Oduncagl zadalayan gobalaklari ne¢a yera boliir?

v" Daxili tutqunluqg na vaxt amsals goalir?

v" Daxili ¢lirtintii govdas hissasinin hansi marhalasidir?

v" Kimyavi renglonmslar necs bas verir?

v Oduncaglari zadalayan gobalaklar nadan ibaratdir?

v Kiflarden na amals golir?

v" Daxili ¢lirtintii hans1 marhals sayilir?

v" Sariliq nadir?
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TOLIM NOTIiCO9SI 3

Agac emal1 texnologiyalarini bilir va tatbiq etmayi
bacarir.

3.1. Agac emal1 vo mebel sanayesi haqqinda malumat verir.

» Agac emal

Eramizdan avval insanlar agacdan tekcs tikinti materiali kimi deyil, ham da alat,
bazak asyalari, daha sonralar isa yanacaq, kimyavi xammal, kdémiir(metallurgiya ti¢iin),
gatran, gatranh kanatlar, siise istehsalinda kiil, yanacaq va s. kimi, agac gemilarin, sal va
baralain hazirlanmasinda, toxuculuq istehsalinda, digar naqliyyat vasitsaleri, alat, kagiz va
s. istehsalinda istifada etmislor.

Hazirki dévrda da agac an miiasir
xammal manbayi hesab edilir. Taxta-
salban, misar materiali, oduncagq,
yongqarh plitaler, siyrilmis materiallar,
fanerlor agacdan istifade edilmakla
hazirlanir. Agac artiq selltiloza, kagiz,
ipak, lif, derman maddalari va ¢oxlu

sayda diger qiymetli materiallar
istehsall liclin asas xammal manbayidir. e —
Agacin insan hayatinda rolu boytkdir. Soakil 3.1. Emala dasinma
Tobiatin zanginliyi, xlisusi ile torpagin
barakatlonmasi, havanin, ekoloji miuhitin temizlenmesi, sel ve dasqinlarin, torpaq
surismalarinin garsisinin alinmasi, heyvandarliq ve bitkicilik mahsullar1 istehsalinin
inkisaf etdirilmasi, biitiin imkanlarda tebii miihitin insan orqanizmi ticiin an faydali iglima
vo ya muhite ¢evrilmasi sahasinda agacin bir elm kimi (agacstinasliq ) boytik rolu vardir.

Respublikamizin megalarinde miixtslif agac cinslari bitir. Lakin onlarin hacmi az
olduguna gore respublikamiz agac materiallarina tslsbati 6days bilmir. Odur Ki,
respublikamizin agac materiallarina olan telabati xarici 6lkalardan, xiisusen Rusiyadan
gotirilon agaclarin hesabina 6danilir.

Agac mebel, oyuncaq, musiqi alstleri, radiogabuledicilar, televizorlar, tikinti,
naqliyyat, madan senayesi tikintisi, kagiz-beton istehsal;, hidroliz ve mego kimyasi
sonayesi sahalari liclin an universal material névii hesab edilir. Onlar girde mega
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materiall, taxta-salban, misar material,
faner, plite, yarimfabrikat mamulat,
konstruksiya, hissalar va s. formada
isladile  bilar. Masalan, tokca tara
istehsalina talab olunandan bir ne¢a dafo
cox agac isladilir. Agac-kibrit, idman ‘
inventarlari, plits, spirt, gatran ve s. | [t
istehsali liciin de tiilkenmaz xammal

manbayidir.
g i o e = g

tikintisinds, demiryol, gemi va vaqon Sokil 3.2. Emala hazir oduncaqlar
insaatinda, kdmiir madanlarindas, habela
faner, kagiz, tara, mebel va digar agac materiallar istehsalinda kiillii miqdarda istifads
edilir.

Texnikanin miiasir vaziyyatinda 1 M3 agacdan 1500 m ipak par¢a, 200-250 kq
kagiz, 300 kq sakar, 601 ¢axir spirti alde etmak olar.

Diinyada mesa va agac emal1 sanayesi

Mesoa vo agac emal1 sanayesi tikinti
materiallari, selltiloz, kagiz, stini lif, mebel
va diger mahsullarin istehsalin1 6ziinda
comlasdiran sanaye sahasidir. Agac emali
sonayesi mego tosarriifatinin aparici
sonaye sahoalorinden hesab olunur vea
olkalorin  Umumi daxili ~ mahsul
istehsalinda 6zlinemaxsus yera malikdir.
Asagidaki cadvalda diinya Uzra an ¢ox
agac mohsullar1 ixrac edan 6lkslarin Sakil 3.3. Istifadays hazir taxta
siyahisi verilmisdir.

Umumilikds, bu 61kslarin diinya bazarina ixraci 2012-ci ilds diinya tizre iimumi agac
moahsullari ixracinin 65%-ni toskil etmisdir.

31



Agac va plastik materiallarin emali

Cadval 3.1. Olkalarin diinya bazarina ixraci

S/S Olka Diinya bazarina ixracda Olkenin ixracinda
olkalarin pay1 pay1
1. Cin 12,6% 0,6%
2. Kanada 10,2% 2,2%
3. Almaniya 8,5% 1,0%
4. ABS 8,0% 0,5%
5. Rusiya 6,5% 1,8%
6. Avstriya 4,8% 2,9%
7. Isvec 4,5% 2,5%
8. Polsa 3,6% 1,9%
9. Indoneziya 3,5% 1,8%
10. Finlandiya 2,8% 3,8%

» Mebel sanayesi

Diinyada mebel istehsali sahasinda
aparic dlkslar Cin, ABS, Italiya, Almaniya,
Yaponiya, Fransa, Kanada, Birlasmis
Kralliq, Polsa va Tiirkiya hesab edilir.

Hal-hazirda Azarbaycan mesalarinin
timumi sahasi 1, 021 min hektardir ki, bu
da Azarbaycan arazisinin 11,8 %-ni taskil
edir. Rusiya 48%, Latviya 41%, Glirciistan-
39 %.

Olkemizin meso ehtiyatinin 49%-i
Boytik Qafqaz regionunun, 34%-i Kicik
Qafqaz regionunun, 15%-i Talis zonasinin
v 2%-i Aran zonasinin (Nax¢ivan MR ila
birlikda) payina dusiir. Hazirda 261 min
hektar mego fondu sahasi Ermanistan
torafindan isgal edilmisdir.

Azoarbaycan mebel istehsali emal
senayesinin alt-istiqamatlari arasinda 13-cii
yerdadir. Mebel sanayesi an dinamik inkisaf
tempina malik sahadir. Bels ki, 2002-2003- @
ci illorde mebel istehsall teqriben 10 Sakil 3.5. Mebellarin yigilmast
dafaden ¢ox artmisdir. (4 milyon manatdan
43,9 milyon manata kimi)
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3.2. Agac emal edan dazgahlarin xiisusiyyatlarini izah edir.

» Agac emal edan dazgahlar

Agac emal edan avadanliq iimumi islar géran avadanliga ve xiisusi avadanhga
béliintir. Umumi isler géren avadanlifa dairsvi misarl, uzununa frezer (rendsloms,
reysmus, dord tarafli dezgah), frezer, burgulama, dalici, dilga ¢akan, cilalayici dazgahlar
aiddir. Xiisusi avadanliga isa xiisusi istehsalatlarda, masalan, insaat hissalarinin, xarrat
mamulatlarinin, mebellarin, fanerlarin hazirlanmasi kimi islari géran dsazgahlar daxildir.
Agac emal edan dazgahlar: universalligina géra da farqlandirirlar. Universal dazgahlarda
miixtalif islari - misarlayib diizaltms, frezerloms, burgulama islarini yerina yetirmak olar.
Dazgahlar bas (asas) ve kdmakci organlardan ibaratdir.

Sakil 3.6. Universal dazgah

Bas (@sas) orqanlar oduncagin emali (kasilmasi) vo materiallarin alats verilmasi
islorini, kdmakci orqanlar ise emal prosesi liciin lazim olan islari: sixma, pastahlarin
yerinin miuayyanlasmasi, yiikloma-bosaltma amsaliyyatlarini yerina yetirir. Dazgahlar
harakate gatirici vo icraedici mexanizmlare malikdir. Harakate goatirici mexanizmlara
elektrik, hidravlik, yaxud pnevmatik otlriciilor aiddir. Kesma mexanizminin asas
elementlarine bicaq ve misar vallari, kasici aleti spindellar, verms mexanizminin
elementlarina isa verici vardanalar konveyerlar veo s. aiddir.

Dazgahlar asagidaki asas hissalordan ibaratdir: ¢catidan, stollardan, kesma va verma
mexanizmlardan, otiiriiciilordan, hasarlardan, nazarat cihazlarindan, geydiyyatdan vs s.

Cat1 biitlin qovsaglarin ve dazgahin detallarinin: stollarin, kesma orqanlarinin,
vericilarin, étiirticiilarin ve digar detallarin yerlasdiyi asasdir.
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Sakil 3.7. Reysmus dazgahi

Stollar emal olunan materiali saxlamaq ve yonaltmak ti¢iindiir. Terpanmayan,
ayilen, kociiriilan, bir yerdan basqa yera qoyulan stollar olur.

Kasma mexanizmlari spindellar (is¢i vallar) kasici alati barkitmak ti¢iindiir. Onlar,
adaten harakat edan va harakat etmayan supportlarda yerlasir.

Sakil 3.8. Frezer dazgahi

Dazgahlarda materialin verilmasi iki tsulla aparila bilar: kesici alat materialin
Uizarina yaxinlasir, yaxud material kasici alate dogru irali verilir.
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Sakil 3.9. Burgulama dazgahlari

Kémak¢i mexanizmlar

Dazgahda materialin diizgiin yonaldilmasi li¢iin xatkeslar, bucaqliglar, sixaclar,
diyircaklar, althiqlar tatbiq edirlar.

Xatkeslar va bucaqliqlar materiali dairavi misarly, frezer, roandalemas, burgulama,
yonma dazgahlarinda yonaltmak tiglindiir.

» Hoarakata gatirici mexanizmlar

Kosma vo yaxud verms mexanizmlari, asason, elektrik miuharriki ilo harokets
gotirilir. Cox az hallarda hidravlik, pnevmatik, yaxud pnevmatik-hidravlik otiirticiilar
totbiq edirler.

Vermas mexanizmi qayis, zancir dtiirmslar, yaxud reduktor vasitasilo miiharrik ile
harakate gatirilir.

Avadanligin is rejimi materialin verilma va kasilma siirati, étirticii giicii, alatin
dlciilari ilo toyin edilir. Ise baslamazdan avval dezgahi diggatle nazerdsn kecirmak
lazimdir. Xiisusen verms, kasms, idaraetma mexanizmlarinin ve hasarlayici qurgularin
vaziyyatina xlisusi diqgat yetirilmalidir.

Dazgahi sazladiqda alati, stollari, dayagqlari, sixici qurgulart daqiq qurular ki, is
zamanl detal almaq mimkin olsun. Sazlanmadan sonra dazgah sakit, tekansiz, sassiz ve
s. qusurlarsiz isloamalidir.

Avadanligin istismar1 Uzre olan gaydalarda dazgahin, elektrik miiharriklarinin,
kasma mexanizminin, tormozlarin, verms mexanizminin isa salinmasi ve dayandirilmasi
uzra, kasici alatin, sixaclarin, dayaqlarin, yonaldicilerin diizgiin qurulmasinin tayini tizra
gostarislar nazarda tutulmusdur.
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3.3. Misarlama, rondalama, desma amaliyyatlarini niimayis etdirir.

» Misarlama, rondalama va desma amaliyyatlari

Misarlama yeri nazars alinmaqgla oduncagin hissalars kasilmasi prosesidir.
Misarlama oduncagin emalinda an vacib ve masuliyyatli amaliyyatlardan biridir. Onu
diizglin yerina yetirmakls biz detalin keyfiyyatini yaxsilasdirir, temizlama va randaloma
ticiin emal payini va detal hazirlanma vaxtini azaldir, oduncaga gonaat edirik. Kasma vaxti
misarin yaratdigl yariq misarlama yeri adlanir. Misarlar bi¢qilar, yayli misarlar, diskli
elektrik misar1 névlarina bolinir.

Xarrat misarinin 93sas
hissasi kenarinda kasici dislar,
cortilmis zolaqlar, misarlanma
zamani bruslar, bruscuqlar,

taxtalar, pastahlar, yonulmamis '
detallar alinir. Oduncag al, —\-m.‘aﬁm_ﬁ:_:\_.ﬁ !

yaxud mexaniki tisullarla
misarlarin kdmayi ile kasirlar.

9l misarlar1 ikidostokli gl ot \3 \ )
enina kasan, al big¢qisi, yariq

bigqisi ve yayl olur. iKi destakli Sakil 3.10. Miixtalif tayinath misarlar
enina kasan misarlari
salbanlarin, bruslarin, bruscuqlarin, taxtalarin enina misarlanmasinda tatbiq edirlar.

9l bigqisi enli, ensiz vo kiilinglii olur. Enli al bigqis1 taxtalari, bruscuqglar va
pastahlar1 enina kasmak lgln totbiq edilir. Ensiz al bi¢qisi ayri xatt tizra ve birbasa
misarlamaq Ugtn istifads edilir.

Kuliinglii sl bigqisi ile dayaz
misar yerlari agirlar. Misarin yuxari
hissesi galin olur. Misarin uzunlugu |
300-350 mm, eni 70-100 mm, &
qalinligi 0,6mm-a gadar olur.

Yariq bi¢qis1 dayaq novlarin
acilmasinda tatbiq edilir. Uzunlugu
100-120 mm, galnhg 0,4-0,7 mm
olur.

Sakil 3.11. Misarlama prosesi
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9l misarlar ila isloama qaydalari

Uzununa kasilacak taxtani dezgahda, yaxud stolda yerlasdirib els barkidirlar ki,
misarlanmis hissa xarice c¢ixmis (stoldan) olsun. Sonra reysmusla, yaxud xatkesls
misarlanma xatti ¢akirik. Bundan sonra dazgahin qarsisinda durmagq, sarbast “qolaylama“
harakati edarak misar1 asagi ¢okdikda onu yarigin dibina sixmagq, yuxari ¢okdikda (bos
gedis) isa bir gadar galdirmagq lazimdir.

Oduncagin mexaniki misarlanmasi

Oduncagin al ilo misarlanmasi ¢ox zehmat talab edan ve az mahsuldar amaliyyatdir.
Oduncagin misarlanmsi li¢iin elektrik alatinin totbiqi @mak mahsuldarhigini 5-10 dafo
artirir va boytk fiziki qiivva telab etmir.

Diskli elektrik misar1 miuxtalif agac
cinslarindan olan taxtalar1 ve bruslar1 ham
uzununa, ham ds enina misarlamaq tli¢lin
nazoards tutulmusdur. Elektrik misari
gisagapanmis rotoru olan tigfazali asinxron
elektrik  miharriklerinden,  birpillali
silindrik reduktordan, dayaq tavasindan

(paneldan), spindeldan, ortiikden, misar Sokil 3.12. Rondaloma qaydasi
diskindan, agarh dastokdan ibaratdir.

» Oduncagin misarlanmasi zamani tahliikasizlik texnikasi

[slomazdan avval elektrik misarlarinin
saz olmasini, izolyasiyanin etibarliligini,
misar diskinin itiloma keyfiyyatini, onun
spindells  barkidilmasinin mohkamliyini
panellarin qurulmasinin ve barkidilmasinin
dizglnliytinii, ortilsrin  saz olmasini
yoxlamaq lazimdir. Yas otaqda gorginliyin
giymati 36V olduqda elektrik misar: ila
islomak olar.

9l ile yonmada asagidaki alatlari tatbiq
edirlar:

Serxebel (kobudyonma zarbasi) oduncagin kobud yonulmasi ti¢tin;

Birqat bicaqli ronda ilkin yonulma tgiin;

ikigat bigaqh renda temiz yonulma tigiin;

Uzun rands ((temiz yonma randasi) uzun detallarin sonuncu dafe temiz yonulmasi

Sakil 3.13. Randa névlari

uciin);
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Disli randa (sirimh sath rendasi) oduncagin sathinin temizlanmsasi ticiin;

Zenzybel (nov a¢an randsa) ¢araklari agmagq Ugiin;

Falshebel (pilla randasi) ¢arakalari agmaq ve tamizlamak ti¢iin.

Randa agac gplibdan, ona taxilan va paz ila barkidilan bigagdan ibaratdir. Bicag:
gelibin yuvasina 45° bucaq altinda qoyurlar. Randenin dabaninda, yani galibin asagi
hissasinda ensiz yariq vardir. Hamin yarigdan bicagin tiyasi bayira cixir. Kobud
yonulmada isa 0,1-0,3mm galibin altina ¢ixarirlar.

Senxebel (kobud yonma) - ilkin kobud yonmagq ti¢iindiir. Senxebells yonulmadan
sonra oduncagin sathi diiz olmur ve onda novgaya oxsar iz qalir.

Birqat bigaqli randani - oduncagin ilkin yonulmasinda va elace da senxebella
emalindan sonra tatbiq edirlar.

ikigat bicagh rendaden -
oduncagin temiz yonulmasinda istifade |
edirlar. Onunla uc kasiklari, siyrilmis vo |
buruq lifli oduncaq sathlarini do yonmaq |
olar.

Disli ronda - bigagin tirasi dis-dis
olan va 80° bucaq altinda yerlagon
rondadir. Ondan oduncagin sathinds
xirda, giicla gb6za ¢arpan sirim va xovluq
amala gatirmak li¢iin istifada edirlar.

Uc rondasi - uc kasikleri yonmagq li¢iin totbiq edirlar ve ondan adi ronde kimi

Sakil 3.14. Ol elektrik randasi

istifade etmak olar.

Zenzubel (nov acan randa) - ¢arak, fals agmaq ve onlari temizleamak tictindir.

Falshebel (pillo rondasi) - falslar1 agmagq ti¢iindiir ve zenzubeldan farqli olarag,
pillali dabani vardir.

Spuntabel (sputrandssi) - detallarin qiragindan, sathindan nov agmagq ti¢iin nazarda
tutulmusdur.

Qruntubel (nov acan randsa) -trapesi ya sakilli novu temizlayib hamarlamagq tictindiir.

Hasiya rondasi - ilo mixtslif radiuslu dayirmiliyi olan novgalar eamsla gatirirler.

Stap (yarimdairavi yonma randasi) detallarin ve diger materiallarin qiraginda
dayirmilik yaratmagq ti¢iin nazardas tutulmusdur.

Kalev randasi (naxis rondesi) - ilo detallarin qirag: profilli emal edilir. Kalev
rondasinin dabani detalin profilinin aksi formasinda olur.

Dongqar randa (¢okiik sath randasi) - ¢okiik ve gabariq sathlari yonmagq tigtinddr.

Mexaniki yonulmani elektrik randaslari ilo aparirlar. Pazsakilli qayis otiirmasi
vasitasi ilo elektrik rondasinin metal govdasinin i¢arisinds pazsakilli qayis otiirmasi
vasitasi ila bigaq valin1 harokate goatiren elektrik miitharriki qurulmusdur. Randsnin
harakat edan qabaq ve harakat etmayan arxa plankalari dayaq miistavisini gortir.
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Desma. Detallarda nagqillar, dairavi dil¢alar, boltlar ti¢iin desiklari burgularla acirlar.
Burgu quyruq milindan, kasici hissadan ve yonqar ¢ixaran elementlardan ibaratdir.
Yuvalarin al ile burgulanmasi harlanan burgu, yaxud firlanan burgu ils goriliir. Harlanan
burguda quyrugunun diametri 10 mm-a gadar olan burgu barkitmak olar. Diametri 5mm-a
gedar olan desiklari firlanan burgu ils acirlar.

Darin desiklar agmagq tli¢iin uzun burgudan
istifads edirlar. Dayaz desiklari (bark agaclarda)
diametri 2-don 10 mm-a gadar olan qisa burgu.

Qasiqvari burgu ilo mixtalif derinlikli
desiklor agilir. Burgunun kasici hissasinda
novcuq vardir.

Moarkazi burgular ils liflar enins iki torafa
¢ixan va dayaz desiklar agirlar.

Vintvari burgunu liflor enins darin
desiklar agmaq tgiin isladirler.

Spiralsakilli burgu koasici  hissasini
formasindan asili olaraq konusvari, itilanmis, yénaldici markazi ve kasici ucluqlu olur.

Mexaniki burgulama ii¢ciin elektrik burgusu tetbiq edilir. Elektrik burgusu ils
diametri 23mm, darinliyi iss 1mm-a gadar olan desiklar va elaca da dil¢galar tigiin yuvalar
agmagq olar.

Sakil 3.15. Burgulama va yiv agma
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3.4. Xarrat va diilgar islarini yerina yetirir.

» Xarrat va diilgar islari

“Xarrat” taxtadan pancars, qapi, skaf, raflar, maisat ve bag mebellari, evlarin
dekorativ Uzleanmasi Ug¢lin detallar, moaisat asyalarini hazirlayan ve tomir edan
miitaxassisdir. Oduncaq emaly, eloca do mebel tamiri va istehsal miiassisalarinds xarrat
verstakindan xarrat, qirmizi agac lizra xarratlar, y18ici, bazak vuran usta, agac izra oyucu
ustalar ve s. istifada edirlar.

“Diilgar” taxtadan miixtalif memulatlarin hazirlayan miitexassisdir.

Miassisalarimizda yerina yetirilon xarrat islarins yasayis, ictimai, kand tasarriifat
va sanaye binalari ii¢lin pancara va qap1 bloklarinin, xarrat arakesmalarinin, daxili mebel
elementlarinin - skaflarinin, antresollarin hazirlanmasi vs s. islar aiddir.

Bunlardan basqa, zavodlarda iiziin 6lcili detallar, plintuslar, yasmaqglar, hasiyslar,
tomiz dosame taxtalari va s. hazirlayirlar.

Sakil 3.16. Xarrat va diilgar alatlari

Xarratlar tikintids pancara va qapi1 bloklarini miivafiq yerlara qoyur, barkidir, xarrat
arakesmalarini, daxili mebeli (skaflari, antresollar1 va s.) qurasdirir, lavazimatlari
(qifillar1, dasteklari ve s.) yerina salir ve asir, plintuslari, hasiyalari, yasmaglari,
barmaqliglari, panellari, tamburlar1 va s. qururlar.

Diilger islarina divarlarin, ortiilarin, arakesmsalarin, ¢atilarin, fermalarin, tirlarin,
orti lovhalarinin, taxtabandlarinin, ayaqaltilarin qurulmasi kimi isler aiddir. Diilgarler
tikintide bilavasite asagida gosterilon islari goriirler: ¢apilmis brus, panel, karkas
binalarin divarlarinin yigilmasi, mese materiallarindan, yaxud hazir elementlarden
diizeldilen kiirsii, marteba aras1 ve ¢ardaq ortiilarinin qurulmasi, yigma cati sistemli
damlarin diuzaldilmasi, fermalarin, taglarin yigilmasi ve yerlarina qoyulmasi.
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Dam vs beton binalarin tikintisinde diilgerlar taxtabsndlarin qurasdirilmasi,
ayaqgaltilarin qurulmasi, hamcinin monolit demir-beton konstruksiyalar ticiin, asasan,
imumilasdirilmis elementlardan olan galiblarin diizaldilmasi kimi islari yerina yetirir.

Sakil 3.18. Xarrat va diilgar islari
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ﬁ{}' Talabalar ti¢lin faaliyyatlor

.
.

» Olkamizda yerlagan agac emali miiassisalarini tahlil edin.

» Mebel sanayesi barasinda teqdimat hazirlayin.

* Qruplara boliintin. Har qrup bildiyi mebel istehsal edan miiassisalar barasinda
toqdimat hazirlasin.

» Agac emali zamani marhalalari sadalayin.

» Umumi islar géran dazgahlar , xiisusi avadanliq barasinds teqdimat hazirlayin.

* Talabalarle sual-cavab edin.

» Dazgahlarin hissalarini izah edin.

» Dazgahlarda kdmakg¢i mexanizmlari sadalayin.

» Universal dezgahin is prinsipini izah edin.

* Qruplara béliinarak matni shate edan suallar hazirlayin ve cavablandirmaq ti¢iin
garsl1 qrupa verin.

* Dazgahlar nega hissadan ibaratdir ?

» Agac emal edan dazgahlar ne¢a yera boltintr ?

* Cat1 nadir ?

* Frez dazgahi hansi1 amaliyyati yerina yetirir?

*» Spindellarin tayinati nadir?

* Dazgahlar hansi vasits il harakate gotirilir?

» Dazgahin is prinsipini na ila tayin edirlar?

» Misarlanmis materiallarin ndgsanlarini hansi1 dezgahla aradan qaldirirlar?

* Qruplara boliniib har bir qrupda miiallimin istiraki ile misarlama amsaliyyatini
hayata kecirin.

» Matni shats edan suallar hazirlayin ve cavablandirmagq ti¢lin qarsi qrupa verin.

» Randaloma amsaliyyatlarini yerine yetirmakles izah edin.

» [kitorafli misarlarin teyinatini izah edin.

» Hasiys rondasi hagqinda miizakirslar aparin.

» Qruplara boéliinarek matni shate edan suallar hazirlayin ve cavablandirmaq ti¢iin
qars1 tarafs verin.

» Qruplardan biri sifarisci, o birisi isa alic1 olsun.

» Hansisa bir diilgar isi sifaris edin, teqdimat hazirlayin.

®» Dulgar isi ils xarrat isinin farqini izah edin.

* Misllimin verdiyi suallara cavablar hazirlayin.

* Bir qrup diilgar mamulati, digar qrup ise xarrat memulati haqqinda bildiklari
barasinds taqdimat hazirlasin.

» Xarrat va dilgar islorinds ortaya ¢ixan nogsanlari geyd edin.

» Uzun roandanin is prinsipini izah edin.
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P

I Qiymoatlondirmoa

v

v’ Azarbaycan mesalarinin iimumi sahasi ne¢a hektardir?

v Mesalar arazimizin neg¢s faizini taskil edir?

v Diinya mebel sanayesinds hansi 61ks birinci yerdadir?

v Agacdan hansi mamulatlar alinir?

v' Taxta nece alinir?

v’ Qabirga nadir?

v Yonulmus taxtalar nega ciir olur?

v" 1 m3 agacdan ne¢a metr ipak parca alinir?

v Mebel sanayesinda, asasan, hansi agac novlerindan istifads olunur?

v" Qruplara boliniib, har bir qrupda miisllimin istiraki ile misarlama smsliyyatini
hayata kecirin.

v Matni shats edan suallar hazirlayin va cavablandirmagq tli¢iin qarsi qrupa verin.

v Randalama amaliyyatlarini yerina yetirmakls izah edin.

v’ Misarlama nadir?

v' Misarlama yeri neca olur?

v Randalamak deyands na basa diisiirsiintiz?

v" Darin desiklar agmagq t¢iin hansi alatden istifads edirlar?

v' 9l misarlar1 neg¢s ciir olur?

v’ Misarlama qutusu na tg¢iin lazimdir?

v Randa neg¢s hissadan ibaratdir?

v" Sixicinin tayinati nadir?

v" Qruntubel rendassi na lgiin istifads olunur?

v" Dilgor isi nadir?

v' Xarrat isi nadir?

v" Xarrat emalatxanasinda isci yeri neca adlanir?

v' Hansl rus imperatoru diilgar olub?

v" Diilgar islorinds hansi négsanlar ortaya ¢ixa bilar?

v' Palid agacindan, asasan, na diizaldirlar?

v Dam islarinds dilgsr hansi islori goriir?
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TOLIM NOTICOSI 4

Agacdan alinan mamulatlar haqqinda bilir.

4.1. Qap1 bloklarinin hazirlanmasini izah edir.

» Qap1 bloklar:

Qapilar konstruksiyasina gora l6vhali ve
corcgivali  olur. Carcivali qgapilar baglamadan
(bruscuqglardan) ve doldurulmadan (xonc¢alardan)
ibaratdir. Carcivali qapilarin hazirlanmasi 16vhali
konstruksiyali qapilara nisbaten c¢ox zshmatlidir
Bundan basqa, yliksak névlii misarlanmis materiallar
talab olundugundan va oduncagin sarfi 2 dafs ¢ox
oldugundan onlarin tatbiqi mahdudlasdirilmisdir.

Lovhali qapilar icarisi miixtalif konstruksiyal
iclikla doldurulan, har iki terafdan faner, yaxud 3-4
mm qalinligh bark agac lifli tava ile uzlenmis
carcivadir. Qapilarin laylar1 yaxsi sas izolyasiya etma
keyfiyyatine malik, formasini itirmayan gigiyenik va
istismarina gora alverislidir. Toyinatina goérs qapilar
xarici vo daxili qapilar, xarici goriiniisiine gora isa
biitov (siisasiz) ve siisali gapilar forglandirilir. Sokil 4.1. Xongali qapt

Sakil 4.2. Stisali va stisasiz qapilar
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Qap1 bloklar: birtayly, ikitayli, astanali va astanasiz, sag, yaxud sol olur. Manzils giris
gapilarinin icliyi biitév doldurmali tayli ola bilar. Qapilarin taylarini 40 mm qalinhqla
hazirlayirlar.

Daxili gqapilarin gap1 bloklarini astanasiz hazirlayirlar, xarici bloklar iss astanali v
astanasiz hazirlana bilar. Xarici gapilarin qalinlig1 40 mm olur.

Lovhali qapilarin hazirlanmasinin texnoloji prosesi asas amaliyyatlardan ibaratdir:
l6vha ¢argivesinin ve doldurulmasinin (16vhanin igliyinin) hazirlanmasi, ¢argivenin
doldurulmasi, 16vhalarin perimetr iizra emall, biiriimalarin va qiraqgliglarin qoyulmasi,
gapl ¢arcivasinin hazirlanmasi, gapilarin ¢arcivadsan asilmasi, qapi blokuna bazak
vurulmasi.

Suisali qapilart hazirlamagq ti¢lin 2 ¢arciva diizeldirlar: xarici ve daxili.

Qap1 ¢orgivasinin detallarin1 asagidaki  kimi
hazirlayirlar: Misarlanmis materiallar1 uzunu va eni
uzra  kesib, alinmis  pestahlart1  randslama
dozgahlarinda frezerlayib (yonur), sonra isa
doérdterafli uzununa frezer dazgahinda 4 torafdon emal
edirlar. Bundan sonra, dilgakasan dazgahlarda saquli
bruscuglarda dilgalar kasir, iiftigi bruscuqlarda isa
dilge yuvalar1 agirlar. Dilgalor kasilona gader
bruscuglarda ola bilacak ndgsanlar aradan qaldirilir,
diyiin yerlori tutulur. Bundan sonra saquli
bruscuqglarin birinds taylarin (sag, yaxud sol) agilmasi
noviindan asili olarag, heancamalar ti¢lin yuvalar a¢ir ve
yarimhancamalar yerlarine qoyulur. O biri saquli
bruscuqda isa qifil plankalarini qoymagq lg¢iin yuva

agirlar. Sakil 4.3. Naxisl qapi
Qapmin ¢argivays qoyulmasi (oturdulmasi)

laylarin ¢arcivada oturdulmasindan, onlarin gabaqcadan qoyulmus hancamalarinin
asilmasindan, ayri yerlarin va diger nahamarligin yonulub gotiriilmasindan ibaratdir.
Asilmis qapilar acilma ve baglanma zamani yay kimi y181lib acilmalidir.
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4.2. Faner haqqinda malumat verir.

> Faner

Istehsal tisulundan asili olaraq yapisdirilmis ve bicaq faneri vardir. Faner
enliyarpaqli va iynayarpaqli agaclarin oduncagindan hazirlana bilar.

Yapisdirilmis faner - soyulmus tabagalerin, yani sponlarin bir-birine
yapisdirilmasindan alinan materialdir.

Sakil 4.4. Miixtalif galinliqh fanerlar

Bir tebagada sponlarin say1 3-den 13- gadar ola bilar. Qabaqcadan buxara verilmis
salban pargasindan xiisusi soyma dazgahlarinda spon alinir. Salbandan soyma yolu ila
sponun alinmasini topdan kagizin agilmasi ile miiqayise etmok miimkiindiir. Iki qonsu
tobagenin liflori bir-birine perpendikulyar olmaq sorti ile sponlar1 yapisdirirlar Kki,
bununla da yapisdirilmis fanerin méhkamliyi daha ytliksak va bir barabarda olur. Cox vaxt
yapisdirilmis sam agaci, toz agaci, kiikknar ve qizilagacdan hazirlanir.

Tatbiq edilmis yapisqanin noviindan asili olaraq albumin, kazein yapisganlari ils
yapisdirilmis fanerlar (FB markali) ve siini yapisdirilmis fanerlar (FSV markali) vardir.
Fanerin gabiq qatlar1 hansi agacin oduncagindan hazirlanibsa, faneri de hamin agacin adi
ilo adlandirirlar. Fanerlar emaledilma ndviine gors cilalanmis ve ya bir, yaxud iki tzli
cilalanmis ola bilar.

Fanerds qovuq olmamali va ayildikds qatlara ayrilmamalidir. Fanerin tebagalari
diiz bucaq altinda kasilmsli, kasilmanin ¢apliyi 1m uzunluga 3 mm-dan ¢ox olmamalidir.
Faneri kub metr vo ya kvadrat metrls hesablayirlar.

Bir ve ya har iki qabiq qat1 palid, qoz agaci, armud agaci va digar giymetli agaclardan
hazirlanan yonulmus sponlu adi yapisdirilmis faners tizlanmis faner deyilir. 9gar fanerin
bir izii qabiq gati olarsa, ona birtarafli, iki Gizii qabiq qati olarsa, ona ikitarafli faner
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deyilir. Senayeds iic, bes, yeddi vo doqquz gatdan ibarat fanerlsar buraxilir. Uzlanmis
faneri mebel istehsalinda, tikintids panellarin, bandlarin, arakasmalarin qurasdirilmasi
vaxti, mebellarin i¢carisinds, tam metaldan hazirlanmis demiryolu vaqonlarinin daxili
bazak islarinda genis tatbiq edirlar.

Sakil 4.5. Naxisl faner

Laklanmis faner 80° c-ya godar qizdirilmis xeyli yiiksak tozyiqds (25-30k/sm)
nitrolakla ortiilan, baslica olaraq tozagacindan hazirlanmis adi fanerdir. Lakla 6rtiilona va
presda sixilana gadar faneri cilalayir vo istonilon tonda rendslayirlar. Laklanmis faneri
mebellarin va radio aparatlarin hazirlanmasinda, vaqon va gami kayutlarinin daxili bazak
islorinda tatbiq edirlar.

Dekorativ faner gatranl pardslarle (nazik tebaqga) ilizloanmis adi yapisdirilmis
fanerdir. Qatranl pardalar teksturali kagizla birlesmis ve ya kagizsiz ola bilar. Dekorativ
faneri hazirladiqda onu cilalanmis polad aparatlar arasinda sixirlar ki, bunun da
naticasinda six vo parlaq sathi faner alinir.

Dekorativ faneri markalarina, novlarins, rangins, saklina va 0lciilarina gors ayri-
ayr1 dastalar halinda gablasdirirlar: tizlanmis qabiq qatlar1 arasina kagiz qoyurlar.
Dekorativ  faneri  kvadrat
metrls hesablayirlar. Dekorativ
fanerdan mebellarin, hamginin
xarrat panellarinin,
arakesmalarin va tavanlarin
hazirlanmasinda, ham ds ona
bazaek  vurmadan istifada
edirlar.

Sakil 4.6. Dekorativ faner
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Fanerin xiisusi novlarina gabirgali,
isti, dam ortiyi, odadavamli, ksilotek,
armaturlanmis, fanerlar aiddir.

Qabirgali fanerin (besgatli) qabiq
gatinin altina tirciklar yapisdirilmis olur
ki, bunlar ona boyik sortlik verir.
Qabirgali faneri ytingiillasdirilmis insaat
konstruksiyalarinda tatbiq edirlar.

Isti faner aralarinda istilik izolyasiya
doldurucusundan araqati olan iki
yapisdirilmis faner tebagalarinin
yapisdirilmasindan ibaratdir. O, Kkigik
istiliyi, sasi az kegirmayi va ylingiil ¢akisi

Sakil 4.7. Fanerdan hazirlanmis otaq

ile farqglanir; tikintide arakesmsalar va istilosdirmalar li¢iin totbiq edilir.

Dam ortiiyii faneri (tollu, teroksilli) adi yapisdirilmis faner olub, bir va ya har iki
torafdan yapisdirilmis toldan ibaratdir. Dam oértiiyt fanerini tikintida tatbiq edirlar.

Odadavaml faner antipirenlarls (oddan miihafizs terkiblari ilo) hopdurulmus olur.
Fanera odadavamliliq qabiliyyati vermak ii¢iin ona asbest yapisdirirlar. Ksilotek
yapisdirilmis faner olub, bir ve ya har iki tarafden asbest sementla ortiilmiis olur. Ksilotek
oda, suya va tursuya davamliligi ils farqlanir, tikintids tatbiq edilir.

Armaturlanmis faneri adi yapisdirilmis faners bir va ya har iki terafden qalinligi 0,6
mm-a gadar olan polad, aliiminium, sink, biiriinc va ya digar tebagalarin yapisdirilmasi

yolu ila hazirlayirlar.
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4.3. Pancars bloklarinin hazirlanmasini tasvir edir.

» Pancoara bloklar:

Pancara bloku bayir ¢arcivasindan va
pancaranin i¢ ¢argivesinden ibaratdir. ¢
¢argivalar pancaras laylarindan, xafengdan va
nafaslikdan ibaratdir. Pancars layi iki saquli
vo iki, yaxud ii¢ iufligi bruscugun 6z
aralarinda dilgali birlasmasi ils, yapisgan
nagqillarin kémayi ila ¢arcive saklinds alinir.
Boyik olciili pancera laylarinda ifliqi
bruscuglar saquli bruscuqlar1 birlasdiran
pancara millari isladirlar. Pancara mili lay
bruscuglar: profilinds, lakin ki¢ik qalinliqda
olur. O, layin moéhkamliyini artirir, lakin
pancaranin isiq sahasini azaldir.

Pancaranin bayir ¢argivesinin st

hissasinda, laylar iizarinds, bazan ise alt Sakil 4.8. Pancara bloklar
hissasinda iifiiqi ¢arcive - kefong diizaldirler.
Koafanglar acilmayan va agilan olur. Agilmayan xafengli pancaralards laylarin tst ifiiqi
bruscugunu xafangin alt bruscugunda a¢ilmis ¢araka kip oturdurlar. Ac¢ilan xafangli
pancerads xafongi panceranin xarici ¢corcivasine barkitmak iiciin iifiigi IMPOST adlanan
ifliqi bruscuq qoyurlar.

Nafasliyi i¢ ¢argivasinin yuxari hissasinds, an ¢oxu 1,8m masafada diizaldirlar. 9ks
halda onu agmaq ¢atinlik téradacekdir. Nafasliyin i¢ ¢arcivasinin asagisinda diizaltmak
maslahat gorilmiir, o, otaqda kaskin yel amalas gatirir.

Pancara laylarinin saylarina géra pancaranin i¢ ¢argivasi birlayly, ikilayl ve tigclayh
olur.

Ikilayl i¢ cargivalards har iki lay1 hancamalardan asirlar. Uglaylhlarda iss ya har iig
layl, ya da iki kenar layr hencamalardan asir, ortadaki lay1 ise ac¢ilmayan sokilda
barkidirlar. Pancars laylari otagin i¢arisins, yaxud har iki terafs acila bilar.

Pancaralarda i¢ ¢arcivalar daxili ve xarici olur.

Daxili ve xarici i¢ ¢arcivalarin ol¢iilari arasindaki forgs araliq deyilir.

Ikigat ayr i¢ carcivali pancera bloklar1 bayir ¢ercivesindsn ve ondan asilan bir,
yaxud iki terafe acilan i¢ ¢arcivedan ibaratdir. Bir terafs agilan i¢ ¢arcivalari daxili va
xarici ¢arcivalarinin siisalari arasindaki masafs yasayis binalarinin pancaralari tigiin 122
mm, ictimai binalarinki ti¢tin ise 140 mm olmahdir.
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Sakil 4.9. Qurasdirilmis pancara

Qosa g ¢arcivali pancara bloklart iki i¢ ¢argivadan bir-bir ile hancama vasitasi ile kip
birlasan daxili ve xarici ¢arcgivadan ibaratdir. Xarici i¢ ¢argive bayir ¢argivasindan
hancama ile asilmis olur. Daxili ve xarici ¢argivalar bir-biri ilo qarmaglarla birlasarak
kifayat gadar sart bir ¢ar¢ive kimi gériniir.

Pancara bloklarini barabar va geyri-barabar laylh hazirlayirlar. Qeyri-barabar layli
pancars bloklarinda ensiz lay nafasliyi avaz edir. Barabar layli pancars bloklar nafaslikli
vo nafasliksiz olur. Qosa i¢ ¢arcivali pancarsalari ¢ixintili, ikiqat ayr i¢ ¢arcivali, layh
pancaralari ise ham ¢ixintili, ham da ¢ixintisiz diizaldirlar.
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4.4. Agac emali zamani asas tahliikasizlik qaydalarina amal edir.

Tahliikasizlik qaydalari

Tikinti senaye tusullar ils aparildigda diilgarlik islari pancara bloklarinin, qapi
¢argivalarinin qurasdirilmasindan va irilagdirilmis c¢ati elementlarinin yigilmasindan
ibaratdir. Lakin hals tikinti islarinin hamisi senaye iisulu ila aparilmadig ticiin diilgarlik
islorinin xeyli hazirliq hissasini (agac materialindan divar, ortik, arakesms, cati va
mauerlat hissalarinin kasilmasi va y1g1lmasi) va habels galib qurma islarini ds shats edir.

Diilgar isloyan zaman yadda saxlamaldir ki, mixtalif ixtisash fahlalar taxtaband va
ayaqaltilar ii¢lin hazirlanan désensk ve hasarlardan, nardivan ve kecidlardan uzun
miiddat istifads etmali olurlar. Buna gérs da diilgarlik islari keyfiyyatca yliksak talablara
cavab vermalidir.

Diilgar ise baslamazdan avval isladacayi alatlorin sazligin1 yoxlamali va lazim
goalarss, al alatini dostaya kecirib dastokda Kkip yerlasmasini yoxlamalidir.

Balta va ¢akiclarin dastayi oval olub, quyruga teraf getdikda galinlasir, o biri ucu isa
ortadan taxta ve ya metal paz vurmagla barkidirler. Kasici alatlor hamisa iti olub, diiz
itilonmali, agz1 ayilmamealidir.

Yonma, misarlama, desikagma, rondalamsa va oyuqagma zamani agac materiali va ya
detal yerinea méhkam barkitmak lazimdir.

Agir taxta, brus ve ya salbanlar1 misarlayarken elo etmak, tutmaq lazimdir ki,
misarlanan hissa sinmasin, ¢iinki bunun naticasinda fahls zadalana bilar.

Roandanin arabosluguna dolmus yonqar1 onun tstiindaki desiyinden temizlomak
lazimdir.

Elektrik alati ilo isloyarken mivafiq tehliikasizlik qaydalarina riaysat edilmalidir.
Dazgahin elektrik avadanliginin yanmasi vaxti dezgahi séndiirmsli ve karbon-oksid, toz
odsondiirani va ya qumla alisma markazinin séndurilmasinas tacili baslanmaldir.

Isin baslangicindan avval lazimdir:

Yad predmetlarin is yerinds yoxlugunu yoxlamag;

Uygunlasdirilmis dazgahda is vaxti dairavi misar etibarli qoruyucu futlyarla
baglanmis olmalidir;

Bicaglarin qurasdirilmasinin diizginliiytiniin, onlarin barkimasinin etibarlhgy,
hamgcinin dezgahin korpusu ila torpaga birlosmasinin mévcudlugunu yoxlamag;

Bos-bosuna islomada dazgahin saz isini yoxlamagq.

[s vaxt1 lazamdur:
Sorulma ventilyasiyani va agac tozun yerli sormalarini qosmagq, tekbarmagq alcaklari
va qoruyucu eynaklari geyinmak;
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dlls tadariikii s;xmamagq va bunun ii¢lin sixmaya uygunlasma vasitalarindan istifada
etmoak;

Dazgah islayan vaxti yonqgari tamizlamamak;

Material vo detallari els yerds qoymaq (y18§magq) lazimdir ki, onlar ise mane olmasin;

Uygunlasdirilmis dezgahda is vaxti eyni zamanda dazgahin rondalama va misarlama
islorinda islamak gqadagan edilir;

Bigaq valinin firlanmasini slls tormozlamamag.

Is sonuna yaxin lazimdir:

Dazgahi sondiirmak va bigcaq valinin firladilmasinin tam dayanmasindan sonra
sotkanin kdmayi ile yongar: temizlamak;

Emalatxananin ve is yerinin tomizlonmasini hayata kegirmak, sorulma
ventilyasiyasini va agac tozunun yerli sormalarini séndiirmak.
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%
ﬁ;}' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
P P

» Qruplara béliintin yaxinliqda yerlasan diilgar sexina ekskursiya tagkil edin.

®» Qapilarin ¢arcivaya yerlasdirmasini izah edin.

* Matn atrafinda qruplarda sual-cavab edin.

» Lovhali va xongali konstruksiyali gapilarin farqini izah edin.

* Qapilarin névlari hagqinda teqdimat hazirlayin.

» Dekorativ fanerls, adi fanerin farqini izah edin.

» Matnla bagh miizakiralar aparin.

* Sual-cavab edin.

= Birtorafli fanerls, ikitorafli fanerin forqini izah edin.

» Dekorativ fanerlarin qablasdirma amsaliyyatini sadalayin.

» Qruplara boéliiniin, yaxinligda yerlasan qapi-pancara sexina gedin, pancaralarin
diizeldilmasini miisahida edib, teqdimat hazirlayin.

» Miiallimin verdiyi suallara cavablar hazirlayin.

» Daxili va xarici ¢argivalar haqqinda taqdimat hazirlayin.

®» Carcgivalar ila siisalar arasindaki masafani izah edin.

* Pancaranin yerina qurasdirilmasini tohlil edin.

* Qruplara boliintin. 1-ci qrup ¢akic dastayi, 2-ci qrup ise balta dastayi diizaltsin.
Sonra niimayis etdirin.

» Dazgahin yerla birlogsmasini miisahids edin.

* Matnla baglh sual-cavab edin.

» Dazgahlarda islayarkan tahliikesizlik qaydalarini izah edin.

* iso baslayarken, is vaxty, isi qurtarandan sonra tehliikasizlik qaydalar1 haqqinda
toqdimat hazirlayin.
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I Qiymoatlondirmoa

v

v' Tayinatina gors hansi qapilari taniyirsiniz ?

v" Konstruksiyasina gors gapilar nega ciir olur ?

v" Xarici goriiniistine gors qgapilar nega ciir olur ?

v’ Siisali qapilari ne¢a ¢argivali diizaldirlor?

v" Qap1 ¢argivasini neca hazirlayirlar?

v’ Xongali gqapilarin istismar miiddatinds hansi nogsanlar tizs ¢ixir?

v' Altliq taxta na t¢iin lazimdir?

v" Lovhali va xongall gapilar1 harada hazirlayirlar?

v" Faner nadan alinir?

v" Faner hansi tistiinliklors malikdir?

v' Uzlonmis faner hansidir?

v’ Istehsal tisulundan asih olaraq necs ciir faner var?

v Birtorafli faner neca olur?

v Xiisusi fanerlar hansilardir?

v" Dekorativ faner neca olur?

v" Dekorativ faner hazirlayanda na ti¢ciin onu polad aparatlar vasitasi ils sixirlar?

v" Pancaralar nega yera boltnir ?

v" Pancaralar ne¢s ¢arc¢ivaden ibaratdir?

v" Pancaralarin i¢ ¢arcivalari ne¢s hissadan ibaratdir?

v" Pancaralar neg¢s layli olur?

v' Araliq nays deyilir?

v’ I¢ ¢arcivalar nega ciir olur?

v" Pancara bloklarinin laylari neca adlanir?

v' Nofaslik harada yerlasir?

v" Dazgahin saz islomasini necs yoxlamali ?

v" Frez dozgahinda ise na vaxt baslamaq lazimdir?

v" Dairavi misarlarda ise baslamazdan avval nays diqgat yetirmak lazimdir?

v" Yerla birlosma nays gors lazimdir?

v" 9l randasindan yongarini necs tomizlomak lazimdir?

v’ Ik yardimi neca géstermak lazimdir?

v Rondaloma doazgahlarinda islayarken qoruyucu vasits olaraq naden istifads
edilir?

v’ Isi qurtarandan sonra na etmak lazimdir?
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