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GIRIS

Hormotli oxucu!

Respublikanin sosial-igtisadi inkisafi dévriinde peso tohsili miiassisalarinin
garsisinda daha yiiksak talablar qoyulmusdur.

Modulda teqdim edilon dars niimunsaleri vasitasilo talabalerin biliyini
yoxlamagq, onlarin bacariglarinin tekmillesdirilmasine xidmat edan is forma ve
tisullarindan istifade etmak mimkiindiir. Bu modul amayin tarbiysedici,
pesayoniimlii, dislindiiriicii vo aylandirici funksiyalarini bir-biri ilo vehdatds
inkisaf etdirir.

Bu modulda yiiksak martabsli, cox manzilli miasir tipli binalarla dosema va
parket islari, taxta dosema islari, dosoma ortiiklari, yaranan xirda ve ytiksak tomir
islori, dosomoanin tam yenidon dayismasi, islari yerina yetirmak liclin alatlarden
istifada qaydalar1 ve s. haqqinda malumat verilmisdir.

Modul basa catdigda taleba taxta dosema va parket islarinin hazirlanmasini
miisyyan edacak, agac materialindan miixtslif detallarin qurasdirilma veo
yapisdirilmasini, taxta, parket ve laminat dosemsalarin tomir olunmasini

bacaracaqdrr.
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“Dosomo va parket islori” modulunun spesifikasiyasi

Modulun adi: Désama va parket islari
Modulun iimumi maqsadi: Bu modulu tamamladiqdan sonra talaba agac
materiallarinin, désemsa lak ndvlarinin xassalarini bilacak va tohliikasizlik qaydalarina
amal etmakls xarrat islarini va parket vurulmasi, dayisdirilmasi, yeniden laklanmasi
islorini bacaracaqdir.
Talim naticasi 1: Désama va parketin qurulmasini, laklanmasini
yerina yetirmayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari
Taxta dosamalarin xiisusiyyatlarini sadalayir.
Taxta déosamalari qurur.
Laklarin xassalarini sadalayir.
Laklar1 va politurlar: ayirir.

o B b =

Parketin névlarini miiayyan edir.
Talim naticasi 2: Tahliikasizlik qaydalarina amal edarak elektrikls islayan
alat vo avadanhgqlardan istifada etmayi bacarir.

Qiymatlandirma meyarlari
1. Elektrik alatlari ve avadanliglari haqqinda izahat verir.
2. Linoleum ortiklarin dosenmasini ve xarrat arakesmalarinin hazirlanmasini yerina
yetirir.
3. Dazgahlarin is prinsipini izah edir.
4. Pancaraalti taxtalarin, plintuslarin, daxili dolablarin hazirlanmasini hayata kegcirir.
Talim naticasi 3: Xarrat birlasmalarini texnologiyaya asaslanaraq
tomir-qurasdirma islarinda tatbiq etmayi bacarir.

Qiymoatlondirma meyarlari

Xarrat mamulatlari ve materiallarindan istifads edirr.

Oduncagin mexaniki xassalori haqqinda danisir.

Diilger-xarrat islarinda slisalama va temir isini yerina yetirir.

Xarrat mamulatlarindan miixtslif detallarin birlesmasi islarini niimayis etdirir.

il W)=

Xarrat islarindas tehliikasizlik qaydalarina riayat edir.
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TOLIM NOTIiCO9SI 1

Do6somoa va parketin qurulmasini, laklanmasini yerinoa
yetirmayi bacarir.

1.1. Taxta désamalarin xiisusiyyatlarini sadalayir.

» Agac va agac materiallarinin shamiyyati

Agac tabii xammal va ya istifada vasitasi kimi insanlara ¢ox gadimdan malumdur.
Lakin ciiriiyan olmasi tarixi qaliglar kimi onu 300 illik dévrdan o tarafs 6yrenmays imkan
vermir. Lakin tahlil vo miisahidalar, badii ve tarixi asarlar bu sahada ¢oxlu malumatlar
oldugunu tasdiq edir ve miilahizalar irali siirmays imkan verir. Masalan, dahi sair Nizami
Gancavinin asarlarinda ¢oxlu musiqi alatlarinin, agac ev asyalarinin va bazaklarin adlar:
¢okilir. Bu da material kimi agacdan an miikammal formada istifads edildiyini ifads edir.
Eramizdan avval insanlar agacdan tokca tikinti materiali kimi deyil, ham da alat, bazak
asyalari, daha sonralar isa yanacaq, kimyavi xammal, kémiir (metallurgiya ii¢iin), gatran,
qatranli kanatlar, siise istehsalinda kiil, yanacaq vs s. kimi, agac goamilarin, sal ve baralarin
hazirlanmasinda, toxuculuq istehsalinda, digar
naqgliyyat vasitelori, alat, kagiz ve s.
Istehsalinda istifade etmislor. Hazirki dévrda
do agac an miuasir xammal manbayi hesab X
edilir. Coxlu taxta salban, misar materiall,
oduncag, yongarh  pliteler,  siyrilmis |
materiallar, fanerlor  agacdan istifade ™
edilmakls hazirlanir. Agac artiq selliiloza,
kagiz, ipak, lif derman maddalari va c¢oxlu
sayda digar qiymatli materiallar istehsali ti¢iin
asas xammal menbayidir. Agacin insan
hayatinda rolu boyukdir.

Tabiatin zanginliyi, xlisusi ile torpagin barakstlonmasi, havanin, ekoloji miihitin

Sakil 1.1. Agac xammall

tomizlanmasi, sel va dasqinlarin, torpagq siirismalarinin qarsisinin alinmasi, heyvandarliq
vo bitkicilik mahsullar: istehsalinin inkisaf etdirilmasi, biitiin imkanlarda tebii miihitin
insan organizmi ti¢lin an faydali iglima ve ya miihite ¢evrilmasi sahasinda agacin bir elm
kimi (agacstnasliq) boytk rolu vardir. Diinyada Yer kiirasi tizra torpaq sahasinin 1/3-i
mesa ortilytidiir. Burada 300 mlrd. m3-dan ¢ox agac ehtiyati vardir. Insanlar har il 250-
260 mln. m3 agac todariik edir, bu da kilogram hesabu ila gotirtilss, metal istehsalindan
20 dafa, sement istehsalindan 20 dafs, plastik istehsalindan 270 dafa goxdur.
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Agacdan ¢oxlu istehlak mallar1 olur. Agac istar adi bitki névii, oduncaq, yem maddasi
vo istarsa da tikinti materiali, oduncagq, tesarriifat asyalari, mebel, bazak asyalar1 kimi
insan istehlakinda genis yer tutur. Miiasir mebel sanayesi agac istehlak edan iri senaye
sahasidir.

» Agac va agac materiallarinin xalq tasarriifatinda rolu

Mesalarimizds biten agaclar baslica olaraq enliyarpagli agaclardir. Mesa amala
goatiran asas agac cinslarindan an genis yayilani sarq fistig1 (31,9 %), Qafqaz valasi (26,0
%) vo miixtalif palid agaclaridir (23,4 %-i). Umumiyyatls, Azarbaycanda 36 fasilays aid
olan 107 névda agac bitir ki, onlardan ancaq bir qismi tasarriifat shamiyyatins malikdir.
Buna gore ds Azarbaycan respublikasina agac materiallar1 an ¢ox xarici 6lkslardan,
xlisusile Mistaqil Dévlatlar Birliyi 61kalarinin arazisindan gatirilir.

Bu dévlatlar ise kecmis SSRI makaninda yerlosir. Homin arazilorde diinya iizre meso
ehtiyatinin ticds biri gadar mesa ehtiyati vardir. Biitiin mesa arazisinin 80%-a qadarinda
isa aksaran iynayarpaqli agaclar bitir.

Agacin boyiik sanaye shamiyyati vardir.
Agac mebel, oyuncaq, musiqi alatlari,
radiogabuledicilor,  televizorlar, tikinti,
naqliyyat, madan sanayesi, 10 tikintisi, kagiz-
karton istehsali, hidroliz ve mego kimyasi
sonayesi sahalari li¢lin an universal material
novi hesab edilir. Onlar girde mego materialy,
taxta-salban, misar materiali, faner, plits,

yarimfabrikat memulat, Konstruksiya veo ) :

hissalar va s. formada isladila bilir. Masalen, $akil 1.2. Zeytun agaci
tokca tara istehsalina mebel istehsalina tolab

olunandan bir ne¢a dafe ¢ox agac isladilir. Agac kibrit, idman inventarlari, plits, spirt,
qatran, asilayict maddalar va s. istehsali ligiin da tiikenmaz xammal manbayidir. Agacdan
bina ve qurgularin tikintisinda, demiryol, gami va vaqon insaatinda, kdmur madanlarinds,
habels faner, kagiz, tara, mebel va diger agac materiallar1 istehsalinda kiillii migdarda
istifads edilir. Toxuculuq ve kimya sanayesi da ipak ve yun parga, spirt va ¢oxlu kimyavi
moahsullar (plastik kiitlslar, lak, yapisgan) istehsali ligciin ¢oxlu miqdarda agac selliilozu
tolab edir.

Texnikanin miasir veziyyatinds 1 m3 agacdan 1500 metr ipak parga, 200-250 kq
kagiz, 300 kq sakar, 60 | ¢axir spirti alde etmak olar. Qadimda agac yalniz yanacaq va
insaat materiali idi: indi ise ondan paltar, yaxs1 ayaqqaby, divar ti¢iin bazakli ortiik ve xalq
torafindan istifads edilan bir cox diger predmetlar hazirlanir. Agacdan istifade edilmasi
sahasindas elm yeni-yeni perspektivlar ve imkanlar a¢ir. AGacdan siini gon va qaragiil xazi
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istehsal etmak itsullar1 tapilmis ve hayata
kecirilmisdir. Tabii agac qiymetli material
olmaqgla, bir sira istin cahatlori ile do
xarakterize olunur. Agac tobistde genis
yaylmisdir; daima tezalena bilar, asanliqla
emaldan ve bazak amsliyyatindan Kkegcirilir,
cokisi yiingiil olmaqla, yiiksek daracada
mohkamdir, istiliyi izolsetma xassasina malikdir,
istiden olduqca az genislanir, tursu, galavi va qaz '
tasirine yiiksek miiqavimat gosterir, yaxsi Sakil 1.3. 250-dan ¢ox yaxsi olan palid agaci
yapisdirilir ve dekorativ zahiri goriniise

malikdir, zarbays, sass, titrayise va s. kifayat qodar davamlhidir. Xarici goriiniisii tez-tez
tozalana bilir. Gozal xarici goriniise malikdir. Ciirbaciir konstruktiv mamulat istehsal
etmaya imkan verir. Lakin agacin miisbat xassalari il yanasi, bir sira catismayan manfi
cohatlari do vardir. Bioloji mansayina gora agac ciirimays ve yanmaya maruz qalir.
Qurulusu bircinsli olmadigindan anizotrop materialdir. Bels Ki, liflar boyu fiziki-mexaniki
xassalar (dartilma, sixilma moéhkamlik haddi, istilik kecirma amsali va s.) liflarin eni
istiqgamatindaki xassalardan ¢ox farglanir. Agac higroskopik xassays malik oldugundan
atraf havanin namliyi ve temperaturu dayisdikde onun o&lgiilari dayisir ve naticeda
gabarib ¢atlayir. Masalan, o, 6z formasini tez itira bilir (quruyur, ayilir, ¢atlayir), mexaniki
mohkamliyi geyri-barabar va dayiskendir va xeyli higroskopik olmagla, ¢iirtimaya va
hasarat terafindan zadslonmaya qarsi az miiqavimat gostarir. Agacin manfi cohatlari onu
qurutmagq, lazimi mayelar hopdurmaq, preslomak, Uziina qoruyucu uzlik ¢okmak,
konstruksiyalarda agac detallar1 diuzgiin yerlasdirmak ve texnoloji emal prosesinda
diizgln rejim saxlamagq yolu ils lagv edils bilar. Masalanin xeyirli cohati ondadir ki, agac
boldur ve digar kimyavi-fiziki emal tisullari ilo agacin istismar xasselarini ve istismar
davamliligini xeyli artirmag, yaxsilasdirmagq olur.

» Agacin tarkibi, qurulusu va xassalarinin tahlili

Agac kifayat goadar bitib inkisaf etmis vo formalasmis bitki noviine deyilir. Agac
qurulusca kokdan, govdadan (liladan) va ¢atirdan ibarat olur. Agacin ¢atiri budaqglardan
vo yarpaqlardan ibaratdir. Agacin ¢atiri onun hayata inkisafa ¢agiran hissasidir. O, hamisa
agacin yuxarl uclarina dogru ¢oxalir. Burada har bir péhra ve ya budaqlarda yarpaglarin,
cicok va tumurcuqlarin komayi ilo boylk tebii kimyavi-bioloji proseslar gedir. Bu
proseslarin asasini fotosintez hadisasi taskil edir. Fotosintez zamani agac 6z govdasindan
koklari vasitasi ila ¢akdiyi daha duru tizvi maddaleri irsli ¢cixarmaqla onlarin giinas, isiq,
hava, riutubat, istilik, tenaffiis rabitslerini qurur.
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Belalikls, havadan udulan karbon gazi
torpagdan udulan sulu mahlulla birlasarak
isiq enerjisinin kdmayi ilo agacin govdasi
tciin daha ¢ox lazim olan miirakksb tiizvi
maddalara c¢evrilir. Onlar miixtalif maddalar
soklinds, habela canli hiiceyralar saklinda
agacin  govdasina, divarlarina  ¢okiir,
toxumalar omsale gatirir. Burada diger

fizioloji proseslar do bas verir: nafasalma,
gqidalanma, qida maddalarinin harakati, Sakil 1.4. Agacin emali
suyun buxarlanmasi, oksigenin ayrilmasi va
s. Hamin proseslarin qarsiligh tasiri naticasinda agac boyiiyiir, inkisaf edir. Agacin ¢atiri
agac govdasinin imumi hacminin iynayarpaqli agaclarda 6-10 %-ni, adi yarpaq agaclarda
isa 10-20 %-ni ahata eda bilir. dlbatts, bu agac cinslarina gora farqli ola bilir (bax: cadval
1.1). Masalan, tozagacinda govdeanin 78-90 %-i, goyriisds ise 55-70 %-i lillanin payina
diistiir. Demsali, onlarda ¢atirin ve koklarin payr da miivafiq suratds dayisir. Kasilmis
agacin canli budaqlarindan, lilanin tepa hissalarindan yanacagq talasalari, 16 karton, agac
lifli tava, kimya xammali, yem, vitamin unu, bir gadar canli budaqlardan daysnak, hérma
va ayma mebel hissalari, zanbil istehsalinda istifads edils bilar. Agacin ¢atiri qiymatli
xammaldir. Lakin aksar hallarda bundan mesa kimyas1 emalinda ve diger sahalards
diizgiin va genis istifads edils bilmir.

Agac hissalarinin govda terkibinds xtisusi ¢akisi, %-la

Cadval 1.1. Agac hissalarinin govda tarkibinda xiisusi ¢akisi, %-1a

Agacin liilasi Agacin koklari Agacin budaqglari
Qara sam 77-82 12-15 6-8
Sam agaci 65-77 15-25 8-10
Goyriis 55-70 15-25 15-20
Tozagaci 78-90 5-12 5-10
Fistiq 55-70 20-25 10-20
Agcaqayin 65-75 15-20 10-15

Agacin koku onu torpaqda olan gida maddalari ile temin etmak ve onu onun yerda
mohkam dayanmasini, straf miihitin tesirinden mihafize edilmasini temin etmak
tctindur. Riutubatls garisiq olan gidali maddaler agacin govdasing, yani liilasina budaq va
saxalorine daxil olur. Terkibde gedan maddsler mibadilasi vasitesiloe onun terkib
toxumalarin1 yaradir, qida ehtiyatlarin1 toplayir va paylayir. Agacin koklari onun
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govdasinin 15-25 %-a ahats eds bilir. Agac cinslarindan asili olaraq, bu 5-10 %-s, bazan
da 17%-a goadar da (masalan, tozagacinda) ola bilir. Agacda koéklarin yayilmasi onlarin
cinsindan va iqlim saraitindan asili olaraq miixtalif olur. Masalan, iynayarpaq agaclarda
va bazi adiyarpaq agaclarda (masalan, qozda) kéklar darina dogru ¢ox inkisaf edir. Lakin
aksar adiyarpaq agaclarda isa saxslonmis sakilda olur. Agacin koki xeyli oduncaga
malikdir, ham da onun terkibinda asilayici, ranglayici, vitaminli, gidali va s. kimi ¢oxlu
yararli maddalar olur. Lakin onlar1 emal etmak ¢atindir. Ciinki torpagin altinda olur.
Agacin koékiindan, gabigindan, gévdasindan skipidar, kanifol, spirt va s. istehsal etmak
tciin istifads edilir. 9sasan, mesa kimyas1 xammalidir. Yanacaq, oduncaq mahsullar1 kimi
do istifada edils bilor. Omtaasiinasligda agacin liile hissasi daha genis dyranilir. Cliinki
biitovliikde mebel sanayesinin, tikinti, yanacaq-energetika istehsalinin inkisafi an cox
agac materiallar istehsalina istinad edilir. Lils - buna bir sira adabiyyatda govds,
oduncaq va s. kimi adlarla da miiraciat edirlor. Liile agacin koki ile ¢atiri arasinda
yerlasan va agacin govdasini bir-biri ilo slagalondiran asas hissasidir. Cadval 1-da
verildiyi kimi, agacin govdasinin 65-90 %-a qadarini shata eds bilir. Bir s6zls, agacin asas
hissasidir. Agac materiallar1 ve agac yarimfabrikatlar istehsalinda an genis istifada
edilan, tiikeanmaz, rangarang, zangin ¢esidds xassalara malik material manbayidir. Agacin
tistiin cahatlari ¢oxdur. Onun ¢atismayan cahati tabii olmasi, yani ayri, zadali, qiisurlu
olmasi, hamg¢inin ¢iirtimays, dagidicilara az davamli olmasi, yana bilmasidir. Agacda
yanma qabiliyyati maisat tikinti asyalar1 ticiin nazards tutulduqda zararli hesab edilir.
Lakin yanacagin energetika mahsullar1 kimi yanma va istilik amalagatirma qabiliyyati
xeyli tistlin cohatdir.
Meso kimyasi sonayesi emalinda isa

agacin ¢lriimasi, qicqirmasi, gébalak amals : J — tozagact

gotirmasi, golavi ve tursularda, diger

holledicilorde hidroliz edilo bilmesi onun | | —— qirmizi agac
istlin cahatidir. Qeyd etmak lazimdir ki,

agacin liilasi elo birbasa agac adlanir ve onun
qurulusu iki istigamatds, yani mikroqurulus
vo makroqurulus kimi 6yranilir.
Oduncaqstnasliqda agacin daha zarif
mikroqurulusda, agac kimyasi sahasinds ise madda qurulusu kimi 6yranilmasina da fikir
verilir. Agacin (lilenin) mikroqurulusu dedikde onun qgalinligini (gévdasini) amals
goatiran qat ve laylarin, onlarin ayri-ayri elementlarinin va bir-biri ila alagasinin miisahida
edilmasi basa dusilir. Bu, aksar hallarda adi gozle miisahids etmakls hayata kecirilir.
Lakin bu zaman agacin kdndalan kasiyi istiqgamatinds, ham da tangental va radial kasik
istiqamatlarinda Oyranilmasi lazim gsalan asas anlayislari va alamatleri tanimaq zaruri
olur. Agacin har g istigamatds kasiyinin birge sxemi asagida (sxem 1) verilmisdir.
dlbatts, bu, aslinda kasiyin ancaq kondsalan (torsial), markazdan ke¢makls uzununa

—— @0z agaci

Sakil 1.5. Oduncagin ranglari va teksturasi

11
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(radial) ve markazdan ke¢makls yan uzununa
(tangental) kasiklarin neca oldugunu izah
etmak tlicindir. Lakin har bir istiqgamatda
kasiyin ayrica xarakteriza edilmasina ehtiyac
vardir. Kéndalan kasik (en kasiyi) - bu agacin
biitiin diametri boyunca onun uzununa
perpendikulyar olan kasikdir. Burada agacin lif
uclari lay (qat) saklinds tiziikvari formadadir.
Bu lif va ya laylar hamisi agacin liilasi boyu

Taxta

Sakil 1.6. Oduncagin hissalari

paralel yerlasmis olur. Liillonin imumi qurulusu bir gadar konusvari oldugunda hamin

kasiklorin goriintisii do agacin liilasinin baslangicindan (kdk terafdsn) sonuna gadar

(¢cotira dogru) miixtalif seviyyslords dayise
bilar. Clinki agacin liilasinin an ¢ox inkisaf
etmis hissasi onun kokiina yaxin olur. 9lbatts,
miilayyan zonalar lizra agaci xarakteriza etmak
liclin an yaxs1 malumat veran va go6zal xarici
goriinlis yaradan qurulusdur. Tangental
(kdndalan) kasik boyu agaci lay (spon, faner)
soklinda dogradiqda (siyirdikda) o,¢ox zangin
va slrtilmays davaml tekstura yaradir.
Bundan mebel, musigqi alati va digar dekorativ
bazaklarin tizlenmasi, hazirlanmasi i¢iin genis
istifads edilir.

Sakil 1.7. Oduncagin emali

Kodndalan kasik kanardan markazas dogru getdikca qabiq, lub, kombi, iist oduncagq,
niiva, 6zak va illik gat laylarina ayrilir. Burada 6zak siialari, gecikmis vo inkisaf etmis
zonalar, biitovliiyli xarakterize edan slamatler (qat, niive, 6zak, ag oduncaq va s.) da
miisahids edilir. Bunlardan tadricen tiindlasan ve solgun rangle ayrilan yas halgalari

agacin yasinl miayysn etmak Uglin, ham da
agacin teksturasi ve i¢i barade malumat almaq
tciin ahamiyyatlidir. Kdéndslan kasik agacin
keyfiyyati haqqinda koklu fikir sodylemayas
imkan verir. Yas halgalari, niive ve oduncaq
agacin cinsini de teyin etmays komak edir.
Masalan, yash agaclarda kenara dogru qatlar
olur. lynayarpagh agaclarda yas halgalari ¢atin
forglonir ve s. Radial kasikde - agacin
moarkazindan kenara dogru laylarin yerlasmasi
xUsusiyyati goriniir. Buradan liflarin ve
toxumalarin duzuliist, bir-birine meyli, 6z

Sakil 1.8. Oduncagin qurudulmasi
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aralarinda olan diger slagslari, agacda 6zak siialarinin yayilmasi xisusiyyatlari va ya
onlarin olub-olmamasi, agacin budaqlarinin markszls slagssi, onlarin xarakteri va s.
aydin musahids edilir. Tangental kasik - markazdan kegmamakls yan kasikdir: Bu, agacin
liilasi konusvari olduguna géra onun yas laylarinin bir miistaviya kecmasi xiisusiyyatini,
yani agacin 6zlinamaxsus teksturasini, bazayini, sixligini ve digar keyfiyyat slamatlarini
miiqayisa etmak liciin vacib olur. Agacin har ¢ istigamatda makroqurulusu kifayat qadar
malumat catdirmadigda onlara mikroskop altinda da baxila bilar. Qabiq - oduncagi va
kombi gatini xaricdan értiir, gozls gériinandir. Ozii da iist (xarici) ve alt (lub) gabiq gatina
ayrilir. Bilavasite kombiya bitisir. Qabiq govdani kaskin temperatur dayismalarindan,
namliyi itirmakdan ve ya igeri buraxmaqdan, agac1 ciiriimakdan, gobalakdan,
bakteriyalarin oduncaga daxil olmasindan, mexaniki zadslanmalarden qoruyur. Lub
gabiq gatinin altinda yerlasdiyi ticiin bir gadar cavan va tarkibi zengin olur. O, bir terafdan
gida ehtiyatini 6ziinds cemlasdira bilir, diger terafden isa seyrak masamsali miihafiza
toxumlar1 amsla goatirir vo kdéhnalmis elementlarin agacin sathina ¢ixmasina searait
yaradir. Qabiq agacin galinliginin 8 %-den 25 %-a qodarini (masalon, mantar agacinda)
ohata eda bilir. Tarkibinda asilayici maddalar ¢ox olur. Gon asilamasi tligiin maddalar
alinmasinda, tixac istehsalinda, yaxsi istilik izole edan piltelar, gami izolyatorlari
istehsalinda, yiingiil ayaqqgabi hissalari (daban) istehsalinda isladils bilir.

Oduncagin emali ilo agac emali sanayesi masgul olur.

Misarlamadan va bi¢gib-kesmadan avval qabiq soyma dezgahlarinda agaclarin qabigi
soyulur.

Tirlori agackesma dazgahlarinda misarlayirlar. Belolikls, oduncaqdan miixtalif
misar materiallari: taxta, tir vo tircik alinir. Misar materialindan basqa, oduncaqdan diger
materiallar, masalan, faner alinir.

Sakil 1.9. Agacin en kasiyi, 1-qabiq, 2-mantar, 3-kambi, 4-stitul, 5-niiva, 6-6zak
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Faner - yiingil vo m6éhkem material
olub, nazik oduncaq tobagalarin
yapisdirilmasi yolu il almir. O, yaxsi emal
olunur, namislikden tasirlonmir. Fanerdan
tikintide dosema ve tavanlarin, senayeds
mebellorin, maisat asyalarinin, oyuncaglarin Faner
hazirlanmasinda  istifade  olunur. Bu Sokil 1.10. Faner
materiallar arasinda iimumi olan nadir?
Onlar na ilo farglanir?
Faner niimunasi nec¢a tebagadan hazirlanmisdir?
Oduncagin emal 6ziinda bir ne¢a amaliyyati comlasdirir: misarlama, yigma, bazamea.
Yadda saxlayin: oduncag hissalara ayirmagq iiciin onu misarlamagq lazimdir. Bu
maqsadls misardan, bigqidan va ya lobzikdan istifads edirlar.

» Doésamalarin qorunmasi

Taxta dosamalar eve miiayyan bir istilik, rahatliq baxs edir. Taxta ev qisda isti,
yayda, yazda isa diger materiallardan hazirlanmis evlars nisbaton daha soyuqdur. Yaxsi
désanmis parket na qadar gozal olsa da, onu har an xarici zarbalarden qorumaq lazimdir.
Xarici tesirlar, asasen, agir yiklar, ciziglar, su naticesinde qopmalardir. Bu hallarin bas
vermamsasi li¢lin parket ddsamasina daim harterafli qayg1 gostarmak lazimdir.

Agacin ustiinliiklari ile yanasi, manfi cahatlari de var. Har seydean avval agac tez
alisandir. Taxtadan bir evin alisib yanmasina 15-20 daqigs bas edar. Agacin ikinci manfi
xususiyyati isa, gobelaklar, gemiricilor, miuxtslif agac bdcaklari, qurdlar ve basqa
zoararvericilorin tasirine meruz galmasidir. Zararlari aradan qaldirmaq tg¢lin xtisusi
kimyavi maddalarin istifadasine miiraciat etmak lazimdir.

Antiseptiklonmayan agaclar bu ciir tasirlorden quruyub xarab olacaq. Hava saraiti
da agacin oduncagina manfi va ya miisbat tasir gostarir.

Xosbaxtlikdan taxta ve ya parket désemenin ortiiklari asanligla yenilans, temir
oluna bilir.

Tomir islarini etmak li¢lin buitiin ddsemani sokmak lazim deyil.

» Parket dosama ila laminat ortiiklarin miigayisa olunmasi

Parket dosoma ilo laminat d6sema arasindaki forq ondan ibaratdir ki, parket 100 %
agacdan hazirlanir. Laminat isa bir ne¢a qatdan ibarat olan mahsuldur. Bura elastik altlig,
sixilmis agac ovuntulari, tekstura gaty, tist qoruyucu tebaga va s. daxildir.

Parket tebii agacdan ibarat oldugu tli¢iin lizerina agir asyalar qoyduqda bazan
azilmays va batiglara maruz galir. Bu hal parketin déziimsiiz oldugunu gostarir.

14
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Dozumlulik: Laminat iss bu baximdan daha moéhkamdir. Onun qoruyucu st
tobagasi batiglara ve ciziglara qarsi ¢ox doziimlidir. Bu baximdan laminat bir sira
novlara boliiniir. Bu ndévlarin ds 6z istifads sahasi var.

Suya qars1 déziimlilik baximdan har iki mahsul agac kokli oldugu ticiin zsifdir,
tobii ki, buna désemanin isladilmis parca il silinmasi vo ya ani su dagilmalar: aid deyil.
Sadaca mimkiin gadar désamani quru saxlamaq lazimdir.

Goriinilis baximdan har iki mahsulun 6ziinemaxsus gozalliyi var. Parket 100% agac
oldugu tli¢iin 6z tebii gozalliyi ilo makana xtlisusi gozallik verir. Laminat son texnologiyalar
sayosinda agac goriintiisiinii maksimal imitasiya edir. ilk baxisdan laminatla parket
arasinda secim etmakda ¢atinlik cokmak olar. Laminat an mashur désama hesab olunur.
Bu ortiiyti désemazdan avval onun betonla birlasacayi altliga nazik sellofan ve ya karton
dosayirlor. Sonra laminati hissalera ayirib kartonun iizerina diiziirlor. Laminat
ortiiklarinin désenmasi zamani ¢ox ehtiyatla islomak lazimdir ki, ¢catlar ve ya sinma hallari
bas vermasin. 9gar bela hallar olarsa, désema Ortiiyliniin émrii qisa ola bilar. Laminat
ortilyl cox gozal, parlaq ve nazik iist tebagays malikdir.
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1.2. Taxta dosamoalari qurur

» Désoma althiqlarinin vurulmasi

Oduncaq materiali coxlu miisbat xassalarina gors insaat islarindas istifads edilan an
gadim materiallardan biridir. Oduncaq yaxsi material olmagqla barabar, nisbaten ytliksak
mohkamliya malikdir. Xiisusile oduncagin liflar boyu sixilma va dartilmada miiqavimati
yiksakdir. Oduncagn istilik kecirma amsali kigik, istilik tutumu boyiikdiir. Mexaniki emal
edilon oduncaga hidrotermik tasir etmakls asanligla elastikliyini artirmaq ve onu plastik
material kimi miixtalif formaya salmaq miimkiindiir. Mesa ¢ox olan sahalarda yerli
material olan agacin giymati do ucuzdur. Binalarda temiz désemsalari qalinligi 29 va 37
mm, eni ise 74, 84, 94, 104 va 124 mm olan yonulmus taxtalardan (namliyi 12 %)
diizaldirler. Bundan enli axtalardan istifade etmak maslahat goriilmiir, ¢iinki enli taxtalar
¢ox qabartr.

Moartobaaras1 ortiiloarde désemsalari
tirlorin uzarinds doésayirler. Tirler bir- r
birindan ¢ox arali diiziildiikds désamalari
lagalarin tizerina diiziirlar. Bela edilmazss,
désemenin listiinds yeriyands va yaxud
yuk altinda taxtalar ayile biler. 9sasen, |,
tirlori para salbandan diizaldirlar. Onlarin
gabariq hissasini agagiya teraf qoyaraq bir-
birinden 60-100 sm masafada yerlasdirib
qoyulduglar1 yeri yonurlar. Yerlarina
qoyulmazdan avval tirlari antiseptiklayirlar.

Doésomalarin ilkin ddsanmasi zamani taxtalari tirlare miiveqqgati olaraq taxtalarin
qalinligindan 1,5-2 dafe uzun olan mixlarla barkidirlar.

Dosomani dosemazdan avval désema altini zibilden temizlomak lazimdir. Otagin
olciilarina uygun kasilmis 10-15 adad taxtani tirlarin tstiine y1gdigdan sonra désemani
dbésemaya baslayirlar.

Désomoani vurmazdan ovval taraz _alL] - 41
vasitesile uzadilmis tirlerin uftgqiliyini o
yoxlayirlar, biutin  kesnar ¢ixmalan
diizaldirlar, bunun tg¢iin tirlorin altim
yonurlar.

Dosoma  taxtalarini  ikinci dafe
birlasdiren zaman mixlar els c¢alirlar ki,
onlarin bashgl taxtanin i¢arisina 3-2 mm
girsin. Onlarin baghgini1 taxtanin i¢arisina

Sakil 1.11. Désama althiqlarinin vurulmasti

Sakil 1.12. Désamanin vurulmasi
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batirmazdan avval iki ¢akicin arasinda oduncaq gatlari istigamatinda yastilayirlar. Mixlari
taxtaya ¢ox ehtiyatla ¢alirlar ki, ¢akic va ya baltanin kiipii taxtaya deymasin. Mixlarin
baslarini oduncagin i¢arisinds tamamils batirmagq ti¢liin demir gubuglar tatbiq olunur.

» Parket iisulu ilo désonib laklanma

Dosomani dodsayands onun taxtalarinmi divara kip qoymurlar, désama altinin
ventilyasiyasi ticlin divarla d6semsa arasinda 2 sm ara boslugu qoyurlar. Bu ara bosluglarini
plintuslarla qapayir, mixla divara barkidirlar.

Dosoma ddsayanda iki nafar fahls islayir. Xarratlarin har biri 6z sixaclar1 yaninda,
lakin eyni taxtanin iizarinds islayirlar.

Dosoma taxtalarini tirlara perpendikulyar istiqgamatds birgat qoyub, 6z aralarinda
nov va daragqla birlasdirirlar.

Divardan 10-15 mm masafads birinci
taxtani novu divara teraf qoyurlar. Bu = ==
moasafoni gozlomak liciin taxta ile divar
arasinda galinligt 10 ve ya 15 mm olan
kalibrlonmis araqat1 yerlasdirirlar. Daragin =«
daxili bucagina har tirin garsisinda bucaq
altinda mix vurulur. Har taxtanin tire
uzunlugu tirin galinhginin 2-2,5 mislinda
barabar mixlarla, yani 28 mm qalinhqh
taxtalar1 ise uzunlugu 80-90 mm olan
mixlarla vururlar. Mixlar1 taxtanin sathina
onlarin baslarini taxtada itirmakle mailli vurur ve ya daraga giirzls darinlasdirirlar.

Sakil 1.13. Parketin vurulmasi

Birinci taxtani qoyduqdan sonra ona ikinci taxtani, hemginin novu divara toraf
olmagla yaxinlasdirir ve avvalki taxtanin daragini araqat1 vasitasile ¢okic vuraraq kip
oturdurlar.

Sonra ¢akic zarbasi ilo mix1 45° bucaq altinda taxtanin daragina yeridir, ¢akicin iti
hissasi ilo mix1 axira gadar basi batirmaqla els vururlar ki, taxtanin daraqda
oturdulmasina mane olmasin. Kanar tirden baslayaraq mixlari1 vururlar. Sakil 1.13.

Taxtalarin parket tisulu ilo désenmsasi yalniz onlarin keyfiyyati yaxsi olduqda,
ayriliyi, qabarigligl ve basqa ndgsanlari olmadiqda mimkiindur. Parket tisulla désanan
taxtalar cilalayict masinla temizlayib, taxtalarin tizerindeki nahamarliqlar1 gotirdiikden
sonra divarla dosema arasindaki bosluglari doldurmaq itgciin plintuslardan va
bucaqligdan istifada olunur.

Plintuslari qurana gadar das divarlarda, arakesmalorde désemadoan 25-35 mm
moasafods 1-1,25 m-dan diametri 15 mm, darinliyi 50 mm olan desiklar ag¢ir, sonra bu
desiklara quru oduncaqdan tixac vurur, sonra désemsaleri ¢irkdan, zibilden temizlayirlar.
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Plintuslar1 ¢apina kasir, yerina oturdur ve barkidirlar. Plintuslarin désams ils divarin
bitisan yerinds amals galan araliqlarina zamaska yaxirlar.

Plintuslar1 ddsemanin taxtasinda
yerlasdirir va divara barkidirlar. Tomizlik
vo hamarlama islari bitdikden sonra
geyri-soffaf bazak tebagesi altindaki F
sathlarin astarlanmasinda istifads olunan
torkibloare  rongsiz  astarlari,  soffaf
tobagoaalti sathlarin vurulmasinda
isladilonlars isa xarrat astarlari, masama I

dolduruculari, mastikalar deyilir.

Sakil 1.14. Dolgunun vurulmasi

Dosonmis taxtalarin iizarine soffaf,
pariltili lak tebagasi ¢akildikdan sonra onun qurumasi iiciin bir neca saat( 2-3 saat )
gozlomak lazimdir.

Laki se¢cdikda oduncagin rangini da nazara almaq lazimdir. Burada parket gasinma
amoaliyyatindan sonra cilalayici masinla temizlanir, dolgu laki vasitasile bosluglari
doldurub, sonra laklama amaliyyatini aparirlar.

» Dosama taxtalarinin sixaclarin kémayila vurulmasi

Désoma taxtalarini kiplasdirmak ti¢iin miuxtalif tipli sixaclar tatbiq edilir: insaat
bandi Smolyakovun sixac bandi, miiteharrik bandlari, pazh sixac. Sixaclarin kémayils
taxtalarn kiplesdirmak tg¢in galinhgli désems taxtalarinin galinhgina barabar va
konuslugu 20%daracs olan agac pazlardan istifads edirlor. iki pazdan biri sixaca Kip bitisan
araqat, digar ise isci pazdir. Isci paz1 bark agac cinslarinin (tozagacinin, palidin, valasin)
oduncagindan diizalir. Birinci taxtani divarin yanina qoyduqdan va barkitdikden sonra
onunla yanasi, 10-15 taxta qoyur va onlar1 daraqlar1 novlara daxil olmagla kip
birlasdirirlar.

Kiplasdirmani an azi iki sixacla, uzunlugu 4 m-
don ¢ox olan taxtalar1 3 sixacla aparirlar.
Quruduqdan sonra biitiin sixaclart ve pazlari
todrican bir sixacdan digar sixaca dogru ¢akicls bir
neca dafeys ela vururlar ki, taxtalar 6z aralarinda
kip araligsiz birlagsin.

Taxtalar1  kiplesdirdikden sonra onlarin
sothine bucaq altinda mixlar vurub, sonra isa
basliglarin1 giirz ile taxtaya batiririq. Désama

taxtalarint  lingli-disli ~ sixacla  kiplasdirirlar.
Vurulmus birinci taxtaya yaxin 8-10 taxta qoyur, Sakil 1.15. Parket yonan masin
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sonra isa bandls bu taxtan ilisdirir, dayag) iss axirinci taxtaya kecirirlar. Borulu lingi
dondsrmakls kanati dartir ve taxtalar sixirlar. Taxtalar1 kip araligsiz sixdigdan sonra
onlar1 mixlarla tirlara vurur, diyircakli ¢arxin diyircayini qaldirmaqla kanati bosaldir,
bandi va sixaci qaldirirlar. Kiplesdirma zamani yaranan qabariq yerlari aradan galdirmagq
tciin désamalari parket yonan masinla, elektrik randasi ile emal edirlsr, ¢irkdan, tozdan
tomizlayir, mixlarin baslarinin taxtaya batmasini yoxlayirlar. Taxtanin emalini, asasan,
liflar boyu 1,5-2 mm galinligda oduncaq qati gétiirmakls aparirlar.

» Laminat dosanmasi

Laminat désamazdan avval miitaxassislar hazirlanmis diz saviyyays bir ve ya daha
cox qat yerlasdirmayi maslahat goriirlar. Laminat betona qoyulduqda yer ayri oldugu
toqdirds, onu dizlasdirmak lazimdir.

Yerin istilik giiciinii artirmaq istayirsinizsa (laminat istiliyi yaxsi saxlayan ortiik
novidiir), betonun sathine kontrplak tebagalar ¢akin. Laminat doésenarkan
kommunikasiya borular1 manea téradirss, 10 mm bosluq buraxin. Otaq temperaturuna
vo ritubate gora laminat genisloana va darala bilar, bu sasbabdan bosluq vacibdir.

Lay laminat ti¢ sekilda ola bilar: pancaralar boyunca, pancaralar boyunca ve ¢arpaz
(en ¢atin yol). Pancaraler otagin eyni divarinda olduqda, laminatin isiq manbayi
istiqgamatinda yerlasdirilmasi an yaxsisidir. Laminat zamini isiq manbayi istiqamatina
qoysaniz, panel qosulmalarindan goalon kolgslar daha nazaragarpan olacaq ve bu da
goriiniisi bir az poza bilar.

» Elastik désoma nadir?

Elastik dosemslor daha dozimli olmalarnt ve az baxima ehtiyac duymalar:
sobabindan hazirda yiikssloen trendlardan biridir. Elastik olmasi désemenin miixtalif
zarbalara, sarsilmalara, tezyiqe davamli olmasini temin edir, digar terafdan das tizerinda
sassiz va rahat harakat imkani yaradir.

Elastik désema 100 ildan artiqdir ki, linoleum olaraq teqdim edilirdi. Hazirda iss bir
neca muxtalif tiplari ortaya ¢ixmigdir - vinil, PVC, LVT va sair.

Bu dosemsalarin hom istehsal prosesi, ham ds istehsalinda istifade olunan
materiallar muiasir dovriin ekoloji talablarina cavab verir vo demak olar ki, an ¢ox tebiat
dostu olan désamalardir.

« Elastik vo sassiz

e Tozyiga dozimli

e Qalavilara qars1 dozimli
e Yag, lake saxlamir

e Uzunomiirli

e Rahat tomizloma
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» Vinil dosomanin tustiinliiklari

1.

o

Kasilib dogranmasi ¢cox rahat oldugundan ustalar ti¢iin qurasdirilmasi rahat va
tezdir.

. Xiisusilo tez-tez temizlonmasi garakli olan yerlar iliciin idealdir. Rahat sakilda

tomizlamak olur.

. Bir ¢oxlar1 désemanin lizerinds ayaqyalin gezmayi sevir. Lakin soyuq olmasi

insan1 narahat edir. Vinil désamada isa bu hal ¢ox da hiss olunmur.

Digar dosemalars nisbatda daha istidir.

Istonilan yers, evin istonilon otagina vurula bilir.

Vinil déseamalar ¢ox déziimludir. Sathlarinin stirtiinmaya garsi davamlihigindan
alave daxili da suya va digar tasirlara qarsi cox déztimlidiir.
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1.3. Laklarin xassalarini sadalayir.

» Boyalar va laklar

Boyalarin va laklarin xarakteristikasi bir ¢ox hallarda tarkibindan asilidir. Boyada
pigmentlar, alagadar maddalar va digar maddalar, masalan, sikkativlar, halledicilar va s.
vardir. 9gar boyalar va laklar temperaturu 0°C-dan yuxari olan anbarda saxlanilirsa, onlar
istifads tUciin kifayat gadar yararhdir. Soyuq seraitde lateks ranglayici maddaleri
tamamils dagilirlar. Boyalar ve laklar alisgan maddalardir, ona gérs ds onlarin saxlandigi
anbarlarin havasi dayisdirilmalidir. Hatta qisamiiddatli saxlanma ona gatirib ¢ixarir ki,
icarisindakilar daha agir maddalarin dibina ¢6kmasi naticasinds tebagalara ayrilir. Buna
gora da istifadedan gabaq boyani yaxsica qarisdirmaq lazimdir ki, boya bircinsli terkiba
malik olsun, dibinds isa ¢okiintii galmasin.

Boyalarin qaliglarini méhkam baglanmis tenakes
bankalarda saxlamaq lazimdir. Boyanin sathi iizarinda
na gadar az bos yer qalarsa, o gadar yaxsi olar. Bankani
baglayana gadar onun sathi tizarina bir az halledici tokiib
qarisdirmirlar.

Bankalarin saxlanmasi ti¢lin sarait +5 °C-don yuxari
temperaturda serin quru arazidir. Saxlanma igciin
riitubatli arazilor yaramur, ciinki bankanin nazik tonakesi [
(demir tebagasi) bu saraitds paslana bilar. Halledicilar
fabrik qablasdirmalarinda saxlanilir ve adi tixaclarla va

Sakil 1.16. Boyalar

ya plastmas tixaclarla baglanir. Yaxsi olar ki, rezin
tixaclardan istifade olunmasin, c¢iinki halledicilor onlar1 yeyir (sridir). Lak-boya
maddslarinin biitliin qablarina etiketlar yapisdirmagq olar.

Boyalari iki kateqoriyaya bolmak olar. Birincisi, su asash boyalardur. Ikincisi iss, yag
asasli boyalardir. Birinci kateqoriyaya divar ve tavanlarin ranglonmasi Uglin istifada
olunan emulsiya boyalarini aid edirik. Ikinci kateqoriyaya ise parlaq boyalari ve emallar:
aid edirik. Onlarin tarkiblarinds 6z halledicilari vardir vo taxta sethlarin renglanmasi
tctin ideal daracada yararhidir.

Su emulsiyali ve yag boyalar1 mat, yar1 mat ve tam parlaq boyalara boliiniir. 9gar
sath emulsiya boyasi ile renglanirss, onu astarlamaq lazimdir. Lakin yaxs: effekt almaq
tctin iki-ii¢ qat ¢okmak lazimdir. Emal boya ile ronglomazdan avval astar ortiik telab
olunur. Astarlanacaq sath temiz olmalidir. Istifadedsan qabaq boyalar1 garisdirirlar. Lakin
halledicini diizgiin se¢mak lazimdir.
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Taxta sathlarin ranglanmasi tli¢lin asasi
alkid gatrani olan boyalar1 maslahat gdérmak
olar. Elace da taxta sathlards akril boyalar va
tobii yag ve mumlu yag asash boyalar yaxsidir.
Istonilan boyani alarken onun satildig1 tarada
xarakteristikas1 vo totbiq yeri gostorilir. Bu
seriyaya hamcinin xarici islar tciin laklar da
aiddir.

Amma sizin hans1 boyani segmayinizdan

. o . . Sakil 1.17. D6samanin boyanmast
asili olmayaragq, fasadin bazadilmasi tizra islori

hazirliqdan baslamaq lazimdir. Sath qurudulmus, c¢irkden ve tozdan temizlanmis
olmalidir, bitiin elektromontaj, tizliik ve suvaq islari qurtarmalidir. Ranglanacak sathi
antiseptik va barkidici terkiblarle értmak tovsiya olunur ve yalniz bundan sonra onun son
islonmo islorine ke¢mak olar.

Taxta moemulatlarinin sathlorinin hazirlanmas;,
firlarin, gatranlarin, ¢or-¢oplarin temizlonmasi, ¢atlarin
diizeldilmasi, cilalanma va tirlerin yapisdirilmasindan
ibaratdir. Ranglonmaden qabaq taxta mamulatlarin
sothlorinden  tozu, yonqarlari, yapisqan izlerini
tomizlayirlor. Taxtanin namliyi 10-12%-i kegmamsalidir.

Daxili ve xarici sathlarin ranglanmays gabaqcadan
hazirhigl maksimum temizlonmani ve temiri nazarde
tutur, bu isa boyanin yaxsi yapismasinin temin olunmasi
tciin zaruridir. Sathin pis hazirlhig ortiyiin vaxtindan

gabaq yirtilmasinin asas sabablarindan biridir.

Sakil 1.18. Parketin laklanmast

Astarlama

Sathin hazirlanmasindan sonraki birinci amaliyyat astarlamadir. Bu, an vacib va
masuliyyatli smsliyyatlardan biridir, bels ki, ilk astar lay1 biitiin ortiik ti¢iin asas rolunu
oynayir. Astarin asas tayinati ronglanan sath ila sonraki lak boya gatlari arasinda méhkem
alagenin yaradilmasi, elaca da ortiiylin yiiksak miidafis gabiliyyatinin temin edilmasidir.
Astarlama sathin hazirlanmasi tzrse isler bitdikden sonra darhal hayata kecirilmalidir.
Astarlamani fir¢a, boyapiiskiirdiicii ve ya digar tisulla aparmaq olar. Astarin lay1 boyanin
xarici gatlar1 ile miiqayisada nazik olmalidir. Astarin qurumasi texnologiyasinda nazarda
tutulan rejima miivafiq olaraq aparilmaldir.

Macunlama
Bu amealiyyat sathlarin duzlasdirilmasi ticiin lazimdir. Qalin vs kifayst qadar elastik
olmayan zamaska laylar1 istismar zamani ¢atlaya bilar, bunun naticasinds ortiiyiin



Désama va parket islari

miidafis xiisusiyyatlari asagi diise bilar. Buna goére do macunlamani nazik tebaga il
¢okmak lazimdir. Zamaskanin har bir gatin1 yaxsica qurutmaq lazimdir. Qatlarin say1
licdon artiq olmamalidir. Macunlanan layin tdévsiys olunan galinligi 3 mm-dan ¢ox
olmamalidir.

» Laklar vo emallar

Satha nazik tebaga saklinda ¢akilon ve quruduqdan sonra hamin satha méhkam
yapisan 0zlii-maye torkibina lak-boya materiallar: deyilir.

Materialin sathina ¢akilan lak gati materiali straf miihitin tesirinden qoruyur, hamin
gata xtisusi hamarliliq ve parlaqliq verir. Spirtli laklar tebii qgatranlarin spirtds
mahlulundan ibaratdir. Bu laklarda tebags amals gatirici kimi sellak, arci qatrani, kanifol,
tozagaci qatrani isladilir. Halledici kimi yiiksak daracali etil spirti genis tatbiq edilir.

Laklar boyaq maddalarla ranglons bilar. Quru lak tabaqgasi yenidan halledici ils hall
ola bilar.

Qatranin ugucu halledicilarde mahluluna lak deyilir.

Laklarin asagidaki névlari var:

¢ Bitum (asfalt) laki

¢ Bitum - yag laklar

o Spirtli laklar va politurlar
e Nitrolaklar

e Yaglh laklar

Laklar1 va politurlar1 tedariik¢ii - zavod qablarinda saxlayirlar. Anbarlarda
tohliikasizlik texnikasina ciddi riayst olunmalidir. Yangindan miihafize toedbirlari
gorulmslidir.

- Emallar narin xirdalanib pigmentlarla garisdirilmis laklardan ibaratdir. Onlar
qurudugqda cilaly, parlag emali xatirladan tebaga amals gotirir.

Emallar li¢lin yaxs1 6rtma va boyama gabiliyyatina malik olan isigadavamli, yliksak
novli pigmentlar isladilir. Emallar yagh ve nitroselltiloz emallara ayrilir. Onlar agacin
natural rangini ve teksturasini 6rtarak islonan satha 6z rengini ve pariltisini verir. Yagh
emallar1 hazirlamaq tg¢iin pigmentlari yagh laklara stirtarek qarisdirib, igarisina
halledicilar alave edirlor. Yagh emalin yayilma miiddati 10 daqgigadan ¢ox, 18-20°0 C
temperaturda tozdan qurumasi 10 saatdan ¢ox, cilalanmasi va ortiik gatinin ¢okilmasi 2-3
glna ¢akilmalidir.

Emallar sanaye torafindan isladilmak ticiin hazir buraxilir.

- Nitroemallar bu pastanin nitroselliiloz, qliftal, pentaftal ve ya perxlorvinil
laklarinda nitroemaldan ibaratdir.
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Nitroemallar vuruldugu sathlordes hamar, méhkam, parlaq, atmosfer tasirlarina
davamli tebage amsala gatirir. Nitroemallar biitiin lak-boyaq ortiiyti tarkiblerinds tez
quruyur, an azl 1 saat vaxt lazim olur. Nitroemallarin terkibinds 23-35% tabaqgoe
amoalagatirici maddalar vardir.

Emal tizliik va ya astar qati vurulmus satha ¢akirlar.

» Yagh laklar

Yagh laklar tabii, yaxud sintetik qatranlarin quruyan yaglarda, sikkativ ve durulas-
diricilar slave etmakls hazirlanan mahluldan ibaratdir. Yagh laklarin tarkibindaki
gatranlar amala galan lak tabagasinin barkliyini ve pariltisim1 artirir, laklarin sathlara
yapismasini yaxsilasdirir.

Yagl laklar spirtli laklardan gec quruyur: Onlarin qurumasi ligiin 3-12 saat lazimdir,
tam qurumasi ticiin 1-3 giin talab olunur.

Yagh laklardan amsalagslon tebaga pariltis, moéhkamliyi, suya - atmosfera
davamlihigl ila forglonir. Bu xassalar lakdaki yag ve gatranin nisbatindan xeyli daracada
asihdir.

Yagh laklarin terkibinds yag qatrandan 2-3 dafs ¢ox olur. Bunlar suya —atmosfera
davamliligr yiiksak olan elastik tebaga amala gatirir. Odur ki, bu ciir laklar a¢iq havada
olan mamulata bazak vurulmasinda ¢ox isladilir.

Yavan laklarda bir hissa qatrana 0,5-1,25 hissa
yag diusir. Yagh laklara nisbaton bela laklar tez
quruyur, atmosfera davamliligl ve elastikliyi az olan,
lakin ¢ox parlaq va bark toebage amsale goatiren olur.
Yavan laklardan bina daxilinds olan mamulata bazak
vurulmada istifads olunur.

Yagh laklar sanayeys hazir vaziyyatds buraxilir. r
Onlar1 az miqdarda skipidar, halledici benzinloe
durulasdirmaq olar. Yagh laklarin hazirlanmasinda
(oksidlasdirilmis, polimerlasdirilmis) yagdan ve yaxud
sintetik gatrandan istifads edirlar. Lak tebagasina tutqunluq vermak ti¢iin yagh lakin
torkibina 2-3 % mum, parafin ve ya serezin daxil edirlar.

Yagh laklar spirtli laklara nisbaten yavas yayilir (10 daqiqe arzinds yayilib
qurtarmalidir), bundan artiq yayilan laklar pis keyfiyyatli hesab olunur.

Yagh laklar lak-boyaq zavodlarinda gablasdirir va spirtli laklar kimi teqdim olunur.

Yagh laklar1 saxladiqda onlarin tez alisan madda oldugunu, xiisusan da bels laklar
hopdurulmus askilarin 6z-6ziina alisma qabiliyyatini nazars alaraq ¢ox ehtiyath olmaq
lazimdir.

Sakil 1.19. Fir¢a ila laklama
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» Cilalayici tozlar va biilévlar

Xarratliq istehsalinda, xtisusila lak-boyaq tabagpalarinin cilalanmasinda pemza tozu
¢ox genis totbiq olunur. Quru pemza tozu ¢ox genis totbiq edilir. Quru pemza tozu ils
isladikda barabar cilalanma alinmasi ¢ox ¢atindir. Buna gérs da cilalanmani adaten yas
tisulla aparirlar.

Tozu su, skipidar, kerosin va ya 1:1 nisbatinda gotiiriilmiis su ve kerosin emulsiyasi
ile isladirlar.

Yagl va spirtli lak-boyagq ortiiklarini cilalamaq ti¢iin 3-1I markali toz, nitro ortiiklari
cilalamagq tugtn isa 2-I1I va 3-III markal tozlar islanir. Pemza tozunu tatbiq olunacagi is
yerinda parg¢a saklinds pemzani xirdalayib, ipak slekdan kecirmakls hazirlamagq olar.

Pemza-mum biilévlar is yerinda hazirlanir.

Bunun t¢ilin biilloviin 54 %-i godar pemza tozunu 46% oaridilmis mumun i¢arisine
tokirlar. Qarisigl yaxsi garisdirdigdan sonra formalara tokiirlar. Formalarin daxili
divarlarini masin yag1 ile yaglayirlar ki, qarisiq yapismasin ve biilévler formanin
icarisindan asanliqla ¢ixarilsin. Quruduldugdan sonra biilévlari formadan ¢ixarib, onlarin
islok sathini cilalama kagizi ile pardaglayirlar.

Parildadict materiallar. Oduncaq
sothinin ¢ox yumsaq materialla strtiilib
hamarlanmasina onun parildadilmasi
deyilir. Sathi parildatmaq tgiin at tiiki,
daniz otu, qatirquyrugu bitkisi, oduncaq
yongarl va lub tatbiq edilir. "

At tikii quyruq ve yal tuklori g
novlerine ayrilir. Moéhkem ve elastik ;
oldugundan parildatmagq tigliin quyruq tiki
isladilmasi ustiinliik taskil edir. Quyruq
tikll agac1 rangladikden sonra sathlarin
cilalanmasi tgtin do isladilir.

At tiikii istehsalata horilmius sokilda gatirilir. A¢iq ve ya horiik halinda olan tiiki
gaynatmagq faydalidir. Qaynatma naticasinds tiik spiral sakilli ve daha da elastik olur.

Doniz otu qurumus uzun, elastik nazik govdali ve yarpaqli deniz sahili

Sakil 1.20. Cilalama

yosunlarindan ibaratdir. Bu otu dalgalar ¢ox zaman sahils atir, yarpaginin eni 4 mm olan
deniz otunun uzunlugu 2 m-a ¢atir. Daniz otu kif va ¢lirtinti iyi vermamsalidir.
Qatirquyrugu genis yayilmis bitkidir. Onun gévdasindan silisium kristallar1 alinir.
Bununla quru va isladilmis halda sathlari parildadirlar.
Oduncaq yonqar1 sathleri parildatmaq tgiin isladilir. Oduncagin dazgahda
yonulmasindan alinan adi yongardir. Yonqar quru olmalidir. icarisinds agac qiriglars,
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agac kapayi, tiliskalar olmamalidir. 9sasan, quru agaclarin yonqgari gotirilir (fistig, valas,
agcaqgayin, tozagaci) ¢cox qatranl agaclarin yongarini istifada etmak olmaz.
Zavodda xiisusi istehsal edilan yongardan (agac yunu) istifads olunur.

Cadval 1.2. Cilalanma ii¢iin kagizlar

Cilalanan ortiiyiin novii Cilalama iiciin isladilan
kagi1zin nomrasi

Ayri-ayri yerlari gipsloanmis ortiik 16, 20, 25,

Biitov gipslanmis ortiik 10,12

Astarlanmis, birgat lak ve emal ¢akilmis ortiik 6,8

Lakl va emall 6rtiiyilin son cilalanmasi 3

» Yaglarin keyfiyyatinin istehsalat saraitinda yoxlanilmasi

Lakin xassalari va keyfiyyati izro hartarafli analiz laboratoriya saraitinda aparilir.
Istehsalatda, saxlanma anbarlarinda sads iisullarla lakin soffafligini, yayillma ve quruma
qabiliyyatini, isigadavamliligini, suyadavamliligini miiayyan etmak olar.

Saffaflig1 toyin etmak ii¢iin, agar lak adi stise butulkada saxlanilarsa, onu isiga tutub
baxmaq lazimdir. Laki nazik qatla siise 16vha iizarina ¢akirlar. Lak quruduqdan sonra
16vhani isiga tutub baxirlar; bu zaman lakin bulanighgl va onda olan har hansi zibillar
aydin goriinacaklar. Bels sinaqglari toz olmayan binalarda aparirlar.

Lakin tokilib yayilmasi bels tsulla yoxlanilir; dl¢iisii 9x12sm olan siisa 16vha
uzarina dagilmis halda zolaq va ya strixlar ¢akirik, onun qurumasini miisahids edirik. Bir
nec¢a daqigaya (10 degigadan dan gec olmayaraq) lak stisonin sathinds hamar qat halinda
yaylmahdir.

Quruma gabiliyyati - mamulatin sathina ¢akilmis lak gatinin qurudugu miiddatls
tayin edilir. Lak ortiiyiiniin asagidaki quruma merhalalari var.

Yayilib qurtarma mearhslasi - lakin tamamils yayilib qurtardig1 andir. Bu quruma
zaman! lakin terkibindaki hslledicinin xeyli hissasi buxarlanir. Bu marhslads lakin
tizarinda tunc tozu ila bazak vurmaq ¢ox rahatdir.

Quruma merhslasinda lak ortiyiine sl ile sixilan pambiq yapismir, barmagqla
basdiqda iz qalmir. Tozdan quruma marhslasinda lak ortiiyiiniin sathinds nazik pards
amala galir, bu tozun lak ortiiyline yapismasina yol vermir.

Cilalama mearhslasinda lak ortiiyltl xeyli mohkamlanir ve zadalanmadan cilalanir.
Tam quruma marhalasindas lak ortiiyu biitiin gqalinhgr tizra eyni barkliye malik olmasi ila
xarakteriza olunur. Tam qurumani yoxlamagq tlg¢ln lak értiiyl tizerine pambiq dosayib,
ustliine 16vha qoyulur; 16vhani 200 qramliq dasla sixirlar. Yarim daqige sonra bunlari
goturirlar. 9gar lak ortiiyl tizarinda pambigin liflari va izlar qalmayibsa, onu tamamila
qurumus hesab edirler.

26

——



Désama va parket islari

» Laklar

Pentaftal alkid asasli komponentli son gat boya olaraq yiiksak parlaghga ve
dekorativ géorkema malikdir. Setha miikemmsal yapisir, 6rtma giicii yliiksakdir, elastikdir,
su ila yuyula bilan, ultrabandvsayi stialara dayanigl boyadir.

Xisusila yer désamalarinda har clir yer taxta mamulatlar: tizerinda son gat boya
kimi istifada olunur. Ayrica daxili ve xarici makanlarda istifads edilan asyalarda rahatligla
istifads edile bilar. Sintetik son qat désemsa liikks boyasi diizgiin astarlanmis sathlarin
tizarina vurularkan siirtiinms miiqavimati dekorativ gérkaemini va parlaqligini saxlayir.

Taxta sathi avval hamarlama aparati ila cilalanib tozdan silinib temizlanir. Sathin
uzarindaki kir, yag, lakalar sathi aktiv madds ils, yaxud kimyavi maddas ils temizlanmali,
sonra temiz su ila silinmslidir. Cilalanib temizlanmis sath quru ve temiz olmalidir. Sonra
dolgu ils bir qat astarlanmalidir ki, ddsamanin sathi garalmasin.

Dosama boyasi vurulmazdan avval sath yiingiil cilalanmaly, tozdan toemizlanmsali va
sintetik tinerls silinib sath azaciq yumsaldilmalidir ki, son gat boya saths moéhkam
yapissin.

Dolgu ils astarlanmis satha 24 saat sonra désama lak-boyasi vurula bilar.

Boya 5-10 daqiqga yaxs1 qarisdirilir. Fir¢a va diyircakli firga ile vurulmasi zamani 10-
15%-a gadari, tapanga ilo vurulan zaman 20-30%-i Corella Sintetik tiner ila durulasdirilir
va qarisdirildigdan sonra asagidaki ranglama qaydalarina amal olunaraq tatbiq edilir.

Boya havasiz piiskiirtms, tebii firga, tiiksiiz diyircakli firca ile tatbiq edilir. Boya
istonilon goriintislii satha 3-4 gat vurula biler. Qatlar arasi miiddat goézlanilmalidir.
Astarlar: rongsiz taxta qoruyucu, sellillozik dolgu laki, iki komponentli dolgu laki.
Istonilan astar 1 ve ya 2 qat vurula biler.

Serait temperaturu +35°C, qatlar arasi gozloma 8-10 saat olmalidir, quru ve tomiz
satha ¢akilmalidir. Tatbiq zamani tebii, yumsaq tiikli fircadan istifade etmak lazimdir.
Boya istifade olunmazdan avval 6z qutusunda qarigdirilmalidir, sonra kip baglanib
tahliikesiz yerds saxlanmalidir. Isin sonunda istifade olunan alat ve avadanlglar tinerls
yaxsica yuyulub temizlenmslidir.

Tahliikasizlik tadbirlarina asasan tullantilar va istifade olunmus bos boya qutular:
emal ti¢ilin lazim olan mantagalara gondarilir.
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1.4. Laklar1 va polituralari ayirir.

» Tabii qatranlardan hazirlanan spirtli laklar va polituralar

Spirtli laklar tabii qatranlarin spirtds mahlulundan ibaratdir. Bu laklarda tebaqga
amoalagatirici kimi sellak ar¢i gatrani, kanifol, tozagac1 gatrani isladirlar. Laklar boyaq
maddbslari il renglona bilar. Lak-boyaq zavodlari terkibins gérs miuxtalif spirtli laklar
istehsal edir. Bunlar asagidakilardir.

Sellak laki - parlaq bark tebaga amala gatirir. Bunlar yaxsi cilalanir va pardaglanir.
Suya davamli deyil. Qirmiz1 sellak lakinda boyaq maddasi var. Sellak ti¢ sutkaya hall olur.

Toz agaci laki - parlaq yaxsi cilalanmis toabage amals gatirir.

Kanifol laki - kanifolun spirtde mahluludur. Ona bazan plastifikator alave olunur.
Kanifol cox kovrakdir, istiyo davamli deyil. Cox vaxt kristallara pargalanir. Kanifol laki
usaq oyuncaqglarini ve xirda kustar mamulatlar1 bazemak tgiin isladilir. Spirtli laklar
miixtalif ndmrali vo markali olur. Lak se¢dikds onun adina va teyinatina fikir vermak
lazimdir. Spirtli laklar suya az davami olur. Xarrat isinda istifads olunur.

Polituralar: Polituralar gatranin yiiksak daracali etil spirtinde msahluludur.
Politurada qatranin miqdart 5-15%-dir. Sellak palitrasi an yaxsis1 hesab olunur.
Senayemiz terkibinda 11% sellak olan bir ne¢a politura buraxir. Sellak politurasi avezina
tozagaci politurasi isladilir. Onun terkibina 12%, tozagaci qatrani, 66% etil spirti, 22%
butil spirti daxildir. Lak ve boyaq zavodunda laklar va polituralar siise butulkada ya da
agz1 kip baglanmis demir bankalarda saxlanilir. Tahliikasizlik texnikasi qaydalarina ciddi
riayat olunmalidir.

» Sintetik qatranlardan alinan laklar

Mebela vo digar xarratliq mamulatlarina bazak vurmagq tlg¢iin uzun miiddat tebii
qatranlardan alinmis laklardan istifads edilirdi. Xtisusile bazekvurma islarinde nitro
laklar genis tatbiq olunur. Son illar sintetik qatranlardan alinan laklarin tatbiqi istehsalat
texniki cohatdan boyiik shamiyyat dasiyir.

Toabii qatranlar az tapilan olursa, sintetik qatranlarin istonilon gadar bazasi var.
Tobii qatranlardan alinan laklar adaten ¢ox gati olmur ve onlarin istehsali boyiik
miqdarda bahali halledicilar talab edir. Sintetik qatranlarin istehsali liciin istenilon qadar
xammal bazas1 movcuddur. Sintetik qatranlardan alinan laklar yiiksak qatiliga malik olur.
Toabii gatranlardan hazirlanan laklarin gatiligl asagi oldugundan, lak tebaqgasi amsala
gatirmak li¢iin 3,5 dafs ¢ox ¢cokmak lazim galirdi. Bu, bazakvurma miiddatini uzadir va
cox zohmeat talab olunurdu. Sintetik gatranlardan alinan laklar daha qati, bazakvurma
islorinda isa laki 1-2 dafse ¢akmakls basa galir.

Sintetik gatranlardan alinan lak tebagasi yiiksak mohkamliyi, oduncagla, yaxud
astar gati ile mohkam bitismasi ve tutqun olmayan pariltisi ila forglanir.
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Agaca sintetik qatranlardan lak ¢akdikds tebaga amslagalma halledicilarin va
durulasdiricilarin buxarlanmasi naticasinds, yani, asasan, sintetik qatranlardan ¢akilmis
lak qatinda kimyavi reaksiyanin davam etmasi naticasinds bas verir.

Sintetik qatranlardan alinan laklarda halledici kimi butil spirti, aseton, dixloretan va
toluol isladilir.

Hazirda sintetik qatranlardan alinan asagidaki laklar tatbiq edilir;

e iditol laki - méhkem va istiyodavaml sellak lakidir, gehvayi-qirmizi rengda
olur. iditol laki spirtli laklar qrupuna aiddir.

e Qliftal laki - tebaga mohkam, suyadavaml va parlaq olur. Bu lakin manfi cahati
uzun miiddata qurumasidir.

¢ Pentaftal laki - torkibina va xassalarina gors gliftal lakina yaxindir; lakin daha
mohkam, daha parlaq, suyadavamli tebaga amala gatirmasi ilo ondan farqlanir,
ham da ondan tez quruyur.

e Poliefir laklari - bu laklarin hamisi agacin sathinds dénmayan va hall olmayan,
is1ga va istiye davamli, agacla méhkam yapisan tabags amalas gatirir.

Sintetik qatranlardan alinan laklar haqqinda bildiklarimizi nazara alarag, tehliikasizlik
texnikasi qaydalarina nazarat, yangindan miihafiza tedbirlarina ciddi riayat olunmalidir.
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1.5. Parketin novlarini miiayyan edir.

» Parket islari

Parket d6samalarin asaslar1 miixtalif ola bilar. Bunlardan an genis yayilani tirlarin
tizarina diiziilmiis taxtalardan olan d6sama asashdir.

Parket dosamalar qurulmamisdan avval asas antiseptik mahlulla islanmali va
qurudulmaldir. 9sasin tirleri ti¢ciin eni 25-40 mm, qalinlig1 80-100 mm olan bruslardan
istifads olunur. Onlarin arasindaki masafs désamsa li¢ln istifada edilan taxta l16vhalarin
galinhigindan asihidir. Désemanin asasini ¢cox daqiqlikla diizeltmak lazimdir. D6samanin
sathi yoxlandiqda uzunluq olarsa (1 mm), bu zaman hamin hisss hamarlanmalidir.

Ik olaraq parketlari ela diiziib yoxlamaq lazimdir ki, onlarin birlasma xatlori
doésemadaki asasin yariglarina diismasin. Bels hal olduqda, asasda olan hamin hissaler
barkidilir.

Parket taxtalarini désemaya qalinlig1 1,6-1,8 mm, uzunlugu 40 mm olan mismarla
barkidirlar, uzunlugu 30 sm olan parket taxtalarina 3 adad mismar vururlar.

Mismarlarin basliglar1 taxtada batirilir. Parket désemani vurmamisdan qabaq
asasin Ustiina karton ve ya kagiz c¢akilir ki, bu da parket désemanin sas salmasinin
qarsisini alir. Parketin diiziiliisti ip boyu har iki istiqgamatda aparilir.

Parket isini iki naforin aparmasi daha maqgsadauygundur. Parket isi parketdan
basga, ham da taxta ddsams, laminat, kiitlovi taxta ve s. ila birlasdiren bir isdir. Parket
islari ¢argivasinda yeni parket qoyulmasi ve onun désanmasi ti¢iin asaslarin hazirlanmasi
kimi basa dugulir. Parketin dekorasiyas: ve tomiri da parket islarinin torkib hissasidir.
Soziin asl manasinda, bu konsepsiya an genis cesidli tikinti vo tamamlama islarini
birlasdirir.

» Parket cesidlari

9dadi parket. Bu nov digar novlerdan farqli olaraq ¢ox populyardir. Belsa bir
parketin shats dairasi bir-birina birlasdirilmis, tam bir qurulusu meydana gatiran yivlar
va c¢atlardan ibaratdir. Bu parket agac névlerinden hazirlanir. Cubuglarin galinlig: 15 ila
22 mm arasindadir, ¢iraglarin uzunlugu 50 sm, qalinlig1 isa 7,5 sm-dir.
Bu ciir parketi diger dosema novlari
arasinda ferqlandiran ve ayiran misbat
keyfiyyatlari vardir:
¢ Parket parcasi dayaniqli;
e Tokrar tomir edilan;

e Mixtalif naxislarla yigisandir. P\ '4 % 2,

Sakil 1.21. 9dadi parket
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Hamcinin bu név désama ortiiklari tasvirlarin kasilmasina gora tosnif edilir:

e Xirda rosm;

¢ Bir neca dafs tokrarlanan rasm;

¢ Qarsiligh qarisiq diiytinlar;

e Toxuculuq rasmi - klassik;

¢ Kicik diiytinlii deyiskan model;

e Miixtalif calarlarla ¢ox dayisen rasm.

Mozaikali parket. Parketin ikinci névii - birlosmis |
kompozisiyalardir. Bu parketin dlciisii 40x40 va ya 60x60
sm-dir, farqli ¢alarlari olan bir sira miixtslif gubuglar y1gilir.
Bu tabagpalarin qalinligl 8-12 mm-dir. Tam désemsa bu tip
kolleksiyada oldugca maraqli ve xiisusi mozaika alinir |
(rosmlarin yayilmasi imkani verir). Mozaika parketinin |
arxa hissasi xiisusi ortiikle qorunur, parket qoyuldugda bu
ortik cixarilir. Belo parketin alt torafine sas yaltiminin
yapisdirilmasina icaza verilir.

Hamginin bu ciir parket kanarlarin profilina gora ve
dord nov berkidilma tisuluna béliiniir. Parketin har iki
torafinda yivli qivrimlar var, onlar parketin mastika va isti bitum ila barkidilmasi ti¢iin
nazards tutulub. Bu tip parket ¢ox uzun miiddat xidmat gostarir.

Cap yivli parcimli (kanar) parket. Biitiin atrafi barkidilmasini giiclandiran ¢ap
yivlaerle tochiz olunmusdur. Bark reykaya bearkidilon parket. Bels zolaglar bazaya
mixlanir, bu, parkets davamliliq verir.

Panel parketlar. Bu parket iki tebagaden ibaratdir. Birincisi dérdkiinc DSP
lovhalardan hazirlanmis, ikinci gat ise kicik agac taxtalardan ibaratdir. Bels panellarin

Sakil 1.22. Mozaikali parket

olciisii 80x80 sm, gqalinligr isa 15-den 30mm-»s ¢atir. Bu dégama hazir lakhidir.

» Parket secarkan nalara diqqat etmoaliyik?

Artiq eviniza parket dosemak goararina gelmisiniz ve bu anda névbati suallar amals
golir, parketlovhasi neca secilmalidir, hansi agac noviinii se¢mak lazimdir, 6l¢ilards neca
sohv etmamak olar, keyfiyyato neca amin olmagq olar?

Bu yazimizda bu suallara daqiq cavablar vermaya ¢alisacagiq.

1. Istehsalcini diizgiin secmak
Istehsalg - parketin keyfiyystini tomin edan saxsdir.
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2. Agacin cinsi
Parketin rangi ve tonu agacin cinsindan asilidir. Hoamc¢inin agacin cinsi sathin
mohkamliyini ve temperatur dayisikliyine davamliligini tayin edir.

3. Agacin sixligi

Bu ¢ox vacib magamdir. Makanda insan axini na gadar ¢ox olsa va ddsemaya na
gadar ¢ox mexaniki tozyiq diisss, bir o gadsr mohkam agacdan istifads etmak lazimdir.
Masalan, palid, garasam, goyriis mohkam agaclardir. Agir mebel, iti cisimlar va ayaqqabi
dabanlar1 bu déseamanin sathinda iz qoymacagqlar.

Agcagayin, visna daha yumusuq agac sortlaridir, onlar1 ancaq mexaniki tazyiqin az
oldugu yerlards, masalan, yataq otaginda istifada etmak olar.

4. Darz
Parket 1d6vhalarinin bitisma yerlari hazirda 2 ciir taklif olunur - darzli ve darzsiz.
Darzli olanda bitisma yerlarinda V formasinda batiq olur.

5. Parketin vizuali

Bu, agacin rangins, teksturasina, saklins, diyiinlarin ve rengbarang néqtalarin va s.
olub-olmadigini yoxlamaqdir. Har 16vhanin 6z tekrarolunmaz sakli var. Nazara almaq
lazimdir ki, 16vhanin vizual da qiymatins tasir gostarir. Cesidlomanin an genis yayilmis
novlarini géozdan keg¢irak. Radial - har 16vha ideal secilib, texmini eyni rong gammasi, tok
sokil - butin xatlar 16vha boyuncadir. Parketin ¢ixintilar1 ve gabigi yoxdur. Select -
Lovhalar mixtslif reng qammasna ve tonuna sahib ola bilar. Kicik, orta va iri diiytinlerin
olmagi mimkiindiir. Cixint1 ve gabiga yol verilmir. Natur - reng gammasinin paylanmasi
aohamiyyat dasimir. Ag qabiq ve 2 mm-a gadar ¢ixintilar ola bilar. Rustic - reng ahangi
ciddi pozulur. 6 mm-a gadar ¢ixintilar olur, 16vhanin imumi eninin 1/5-i gadar ag agac
qabig1.

6. Lovhanin ortiiyti

Bu, bir neg¢a variant ola bilar - lak, UV yag va sair. Keyfiyyatli ortiik parket 16vhasinin
asinmaya davamliligini artirir.

Umid edirik ki, bizim maslahatlorimizin size yardimi toxunacaq. Size biitiin
talablariniza cavab veracak parket 16vhasi se¢mayinizi arzulayiriq.

» Laminat parket désomaloari

Son zamanlar siini materiallardan hazirlanan parket désemalardan genis istifads
edilir. Parket ve laminat arasindaki foarq odur ki, parket 100% agacdan hazirlanir. Laminat
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isa bir ne¢ca qatdan ibarat mahsuldur. Bura
elastik althg, swxilmis agac ovuntular,
tekstura qati, iist qoruyucu tsbags va s.
aiddir.

Parket tobii agacdan ibarat oldugu ti¢iin
agir oasyalar terafinden azilmalare vo
batiqlara qarsi bir az déziimstiizdiir. Laminat
iss bu baximdan daha moéhkamdir. Onun
goruyucu iist tebaqgesi batiglara va ciziglara »okil 1.23. Laminatin vurulmast
qarsi ¢ox doziimlidiir. Bu baximdan laminat

bir sira ndvlara boliiniir. Bu novlarin do 0z istifada sahasi var. Suya qars1 doziimliliik
baximdan har iki mahsul agac kékii oldugu tigiin zaifdir.

Tabii ki, bura désemanin su ile silinmasi
va ya ani su dagilmasi aid deyil, mimkiin
gedar ddsemani quru saxlamaq lazimdir.
Goriintis baximdan har iki mahsulun
ozlnamaxsus gozalliyi vardir. Parket 100 %
agac oldugu ticiin 6z tabii gozalliyi ilo makana
veracayi gorinti avezsizdir. Laminat son
texnologiyalar sayeasinde agac goriintiisiina
gozal dizayn niimayis edir. ilk baxisdan
laminatla parket arasinda se¢cim etmakda
cotinlik gakmak olar.

Sakil 1.24. Laminatli d6sama

» Laminatin asas ozslliklari

Har mahsulun miayyan xiisusiyyatlari, listiinliiklori ve manfilikleri vardir. Lakin
dosemsalarin arasinda bir nov var ki, demak olar har bir makan ti¢iin istifads oluna bilir.
Bu, laminatdir. istor ev olsun, istar ofis, istarsa da restoran-kafe, har bir mokana uya bilir.

Indi ise laminati har yer liciin uygun edsn asas 6zslliklerins baxaq:

e Uygun o6lc¢ii - Laminat dégsemsalarin bir ¢ox 6l¢iiloari mévcuddur. Bu ciir 6l¢ii
genisliyi laminatin miuixtslif dizaynlarda istifads olmasini temin edir.

¢ Coxfunksiyali - Laminatin ¢ox genis sayda cesid

e vo ranglari mévcuddur. Illar arzinds laminatin istehsali texnologiyas o gadar
inkisaf etmisdir ki, asl taxtadan farqlandirmak olmur.
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e Tomizlik - Laminatin an béyiik Ustiinliyli onun temizlanmasi ve baximinin
rahatligi masalasidir. Masalan, xali désemani disilinsak, temizlanmasinin na
gadar ¢atin oldugunu gorarik. Laminatda iss sadaca silmak kifayatdir.

e Qurasdirma - Bir digar ustiinlilyii iss qurasdirilmasinin rahathgidir. Yeni
texnologiyalarin tatbigindan sonra qurasdirilmasi daha da sadslasmisdir. Hatta
miiayyan alatlar varsa, ustasiz bels bu désemani qurasdirmaq miimkiindiir.

» Doésamanin baximi

Laminat désamanizi qorumagq ti¢iin asagidaki tadbirlari almaginizi tovsiys edirik:

Evin girisina xalcalar ve ya vinil paspaslar qoyaraq laks, toz, qum, asfalt kimi
maddalarle temasin qarsisini alin. Agir obyektlarin tasirini azaltmaq tl¢iin agir ev
asyalarinin altina mebel ayaqlari/tekarlari ve zoamin qoruyuculart qoyun. Taxta tabii
genislonmasini vo ya daralmasini azaltmagq ticiin biitiin il boyunca otagin daxili hava
riitubatini 10-60% arasinda saxlayin. Sert obyektlorle désemanizi kasmasini, desiklar
acmasini dnlayin. Tekarli kreslolariniz varsa, yumsaq kaugukdan edildiyindan amin olun.
Yeni laminat dosamanizin sathi asinmaya garsi doziimlidiir, belaca alave bir emala
ehtiyac duymur. Randalemays, laklamaga, cilalamaga ehtiyaci yoxdur.

Dosoma neca tomizlanir?
ilk dafo: Biitiin kiri va tozu yumsagq firca ils, tozsoran ila gétiiriiliir. Désems quru
toz bezi ilo tamizlanir. Laminat temizlayicisi ile qalan ¢irklar gotiriliir.

Ehtiyac varsa, nomli temizlik emaliyyati yiingiil formada tekrar edilir.

Giindalik istifada: quru tomizloma
Yumsaq parket fir¢asi ile tozsoran ve ya maqnit kimi Kir, toz va tiiklari ¢okan quru
elektrostatik toz bezlarinden istifads edilir.

Six istifada: yiingiil nomli tamizlama

Dosomaya galic1 zararler vers bilacayi sababindan sulu temizlams tovsiys edilmir.
Dosomani yaxsi sixilmis bez ilo tomizlomak maslahatdir. Tomizlik bezi (pambiq/dasmal)
ila sathi derindan temizlanir va har hansi bir su y1gin1 darhal aradan qaldirilir.

Parket vo laminatin asas farqlari nadir?

Parket vo laminat mahsullarinin har ikisi ev liglin zovqlii, rahat ve méhkem désema
rolunu oynaya bilar. Bu mahsullar ilk baxisdan bir-birlarina ¢ox banzayirlar, lakin ev ligcliin
secim etmak gararina galdikda bir sira magamlar1 nazars almaq tovsiys edilir. Asagida

har iki mahsul liglin imumi gabul olunmus bashqlar daxilinds miiayyan ntianslar qeyd
edilib.
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Tabiilik

Parket vo laminat arasinda olan an asas forq odur ki, parket 100% agacdan
hazirlanir. Laminat iss bir ne¢ca gqatdan ibarat mahsuldur. Bura elastik althg, sixilmis agac
ovuntular, tekstura qat, iist qoruyucu tabaqgp va s. aiddir.

Doziimliiliik

Parket tobii agacdan ibarst oldugu tli¢iin agir asyalar terafindan azilmalara ve
batiglara qarsi bir az déziimsiizdiir. Laminat iss bu baximdan daha méhkamdir. Onun
goruyucu Ust tebaqgasi batiglara va ciziglara qarsi ¢ox doziimlidur. Har iki mahsul agac
kokli oldugu tiglin suya qarsi doztiimliiliik baximindan zaifdirlar. Tabii ki, bura désemanin
su ila isladilmis parga ile silinmasi va ya ani su dagilmalar aid deyil. Sadece miimkiin
gadar désemani quru saxlamaq lazimdir.

Gortiniis

Bu baximdan har iki mahsulun 6ziinamaxsus gozalliyi vardir. Parket 100% agac
oldugu tcin 6z tebii gozalliyi ile makaniniza veracayi goriintii avazolunmazidir.
Laminatlar iss, son texnologiyalar sayesinda agac goriintiisiinii maksimal imitasiya edir.
Hoatta ilk baxisdan désemada olan mahsulun parket ve ya laminat olmasini se¢gmak
catinlik ¢oka torada bilar.

Qiymoat
Parket mahsullar1 laminat ile miigayisada bir gadar baha olur. Bu, onlarin sirf tebii
agacdan hazirlanmasi baximindan irali galir.

» Laminat panellari baglama metodlar1

Laminat panellari sabitlosdirma tsulu bu martebanin biitinliikls 6rtiilmeasinin
dayanigliligin1 vo keyfiyyotini miisyyan edir. Yaxin giinlare gader laminat qoyarksn
plitalar bir xiisusi yapisqan komayi ile "tarak-groove" prinsipi ila birlasdirilirdi. Naticads,
davaml bir ortik alds edilirdi. Lakin bu tisulun ¢atismazligl var, masalan, yapisqan
xususiyyatloerini zamanla itirir ve bu, yariglarin yaranmasina sabab ola bilar. Ayri-ayri
laminat panelini dayisdirmak zarurati yarandiqda, bu, demak olar ki, imkansizdir:
panellar bir-birine oldugca méhkam baglanir ve birinin par¢alanmasi biitiin strukturu
poza bilar.

Bir nec¢a il bundan 6nce laminat désems istehsali sahasinds liderlarden olan
Belcikali "Unilin Decor"” sirkati, QUICK-STEP UNICLIC kolleksiyasin1 buraxdiqda
yapisqanlarin istifadasini aradan qaldirdi. Sistem panellari bir-birina yapisqan istifads
etmadan sads bir gapaq ile qosulmaga imkan verir. Isi daha da asanlasdiran, bir cox
tistiinliilk temin edsn UNICLIC sisteminin lehina secimdir. indi QUICK-STEP prosesini
diizglin ve tez totbiq eda bilarsiniz.
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Sakil 1.25. Laminatin baglanmasi

Bu iisul bir ¢ox ustiinltiklara malikdir:

e Tez qurulma: panellari bir-birina birlasdirin;

« Saligali is: yapisqgan ils yasidirilarkan heg bir laka saxlanmir;

« Siz otagin har hansi bir kiinciindan isa baslaya bilarsiniz;

e Soldan saga va ya aks istigamatds, sol alli insanlar ti¢iin idealdir;

e Goriinan birlasmalar yoxdur: siinbiil ve groove birlikde miitkemmal uygunluq
toskil edir;

e Tokrar istifadenin miimkiinliiyti: QUICK-STEP panellari uzun illar arzinda
tokrar istifads edila biloan materiallardan hazirlanir;

e Yapisqanin qurumasini gozlamak lazim deyil, buna goéra de QUICK-STEP zeminda
ddésomadan sonra dorhal gezmak miumkiindiir;

e Yenidan istifads - laminat d6sema ¢ox davamlidir, bir ne¢o dafs tomir edils bilar;

e D6soma miiddatinds miimkiin sahvlarin diizaldilmasi imkani.

UNICLIC sisteminin gortiniisii laminat désemanin yeni bir istiqamatinin inkisafina
sobab oldu.

Yapismayan laminat sabitloma sistemlari da kilid ve ya prefabrik adlanir. Baglanti
kilidloma laminat d6semanin qurasdirilmasi miiddatini shemiyyatli deracada azaldir va
montajin bosluglarinin mimkiinliiyiinii ortadan galdirdigindan montajin keyfiyyatini
artirir.

Panellar catlamadan bu qurasdirma zamani tahliikasiz sakilda sabitlanir. Yapisqan
yoxdur, he¢ bir xtisusi vasits goarakli deyil.
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%
Q#' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.0.

» Qruplara boliintin. Alatlari se¢in, maket désemani temir edin.

» Har bir qrup iizvi tapsiriga asasan alat secgir va goriilacak isla bagh teqdimat
hazirlayir.

» Misllimin nazarati altinda oduncagi elektrik alati vasitasils kasin.

» Movzuya asasan laklarin hagqinda malumat toplayin.

*» Lakla emallarin farqini arasdirin.

* Matn atrafinda miizakiralar aparin.

» Parket ortiiylinii tamizlayin ve laklayin.

» 2-3 nafarlik bir qrupla oduncagin sathinden kdéhns laki temizlayin ve sathini
cilalayib parildadin.

» [sti qazan vo caydan iciin istanilan althg diizaldin.

* Qruplara boéliinarak matni shate edan suallar hazirlayin ve cavablandirmaq ti¢iin
digar qrupa verin.

* Venn diaqrami tatbiq etmaklas laklar arasindaki farqi ve oxsar cahatlari miiqayisa
edin.

A

» Parketdan hazirlanan maketin cilalanib laklanmasini gostarin.

» Movzu haqqinda teqdimat hazirlayin.

®» Verilmis materiallardan miixtslif sayda detallardan ibarat memulat hazirlayin.

» Materiallar1 muxtslif olan detallardan ibarat mamulat hazirlayarken tertibat
bacariglarini niimayis etdirin.

» Qrup torkibinds miuxtslif mamulatlar hazirlayarkan birgs faaliyysat bacariglarinizi
niimayis etdirin.
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» Tacriiba ti¢iin kicik ddsama maketi hazirlayib, onu laklayin.
= 2 nafor adi taxtadan maket désema hazirlayin ve onu miizakirs edin.
» Parket vo adi dosama haqqinda taqdimat hazirlayin.
» Movzu hagqinda teqdimat hazirlayin.
* Tamamlama isini qrup arasinda muzakirs edin.
» Parket vo laminat haqgqinda taqdimat hazirlayin.
» Mdvzuya asasan malumat toplayin.
» Tacriiba ti¢iin kigcik ddsama maketi hazirlayib, onu laklayin.
*» Lakla emalin farqini arasdirin.
* Laminatdan hazirlanmis maketin tizerinds temir isi aparin.
* Tamamlama islarini qruplar arasinda miizakirs edin.
» Parket ortiiylinii tamizlayin ve laklayin.
*Har qrupa iistiinde tapsiriqlar olan is veragloeri paylanilir. is veraglorinde
asagidaki tapsiriglar ola bilar:
- Oduncagin saffaf bazadilmasi texnologiyasini izah edin.
- Oduncagin geyri-soffaf bazadilmasi texnologiyasini izah edin.
- Oduncagin oxsatma bazadilmasi texnologiyasini izah edin.
- Oduncagin maxsusi bazadilmasi texnologiyasini izah edin.
* Parket vo adi désama haqqinda teqdimat hazirlayin.
» Adi taxtadan parket déseamanin alt karkasini y18in.
» Miisllimin taqdim etdiyi parketlarin arasindaki farqi tapib sadalayin.
® 7ig-zaq usulla parketin alt karkasinin yigilmasini miizakira edin.
*Venn diaqramini totbiq etmakle parketlarin arasindaki oxsarliglar1 ve farqlari
miiqayise edin.
* Laminat désoma haqqinda teqdimat hazirlayin.

A
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I Qiymoatlondirma

v

Taxta désomalari qurur vo tamamlama islarini aparir.

v Dosomolarda tirlar necs yigilir ?

v Hazir déosoma novlari hansilardir ?

v' Dosoma li¢lin istifads olunan taxtanin qalinligl nege mm olmalhidir?
v' Parketin hansi névlarini tamiyirsimniz ?

v' Parket désomaloari, asasan, hansi formada vurulur ?

v' Parket ve dosoma lg¢iin istifads olunan hansi agac novlarini taniyirsiniz ?
v Doésamalarin gqalinhigi ne¢e mm olur?

v Dosamalarin hansi névlari var?

v’ Insanlar oduncaqdan na iigiin istifads edirlor?

v Oduncaq nadan alinir?

v Oduncagin hansi xassalari var?

v Mesalari qorumagq ti¢iin na etmak lazimdir?

v’ Misarlama amsliyyati na ti¢clin hayata kegirilir?

Laklarin xassalarini sadalayir.

v" Laklarin hansi xassalarini bilirsiniz ?

v Sintetik qatranlardan alinan laklar hansilardir ?

v' Xarratliq istehsalinda hansi yagh emallar tatbiq olunur ?

v" Mebel istehsali zamani hansi laklar ve emallardan istifads olunur ?
v Pemza tozu va biilovler dedikds na basa diistirsiiniiz ?

v" Parildadici materiallar ve onlar haqqinda ns bilirsiniz ?

v Oduncagin ilkin laklanmasi necs aparilir?

v' Xarratliqda an ¢ox hansi laklar isladilir?

Laklari va polituralari ayirir.

v Oduncaga bazakvurmada istifade olunan gatrandan hazirlanan maye madds
nadir?

v" Lakin neca novii var?

v" Politura laklar necs laklardir?

v" Politurada gatranin miqdari nega faizdir?
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v" Nitro laklara hansilar aiddir?

v Sintetik lak tabagasi necs olur?

v" Yagl lakla spirtli lakin farqgi nadir?

v Kimyavi maddalardasn hazirlanan laklar insana necs tasir edir?
v" Yagh emallar harada islonir?

Parketlarin névlarini miiayyan edir.

v' Dosomolards lagalar neca y1gilir?

v' Parket désomalari hansi formalarda diiziib vururlar
v" Dosama taxtalarinin uzunlugunu necs tayin edirlar?
v’ Xarrat va diilger alatlarindan hansilari taniyirsiniz?
v' Saqul ve taraz harada ve na tgiin isladilir?

v' Tirlerin galinhig1 nece mm olur?

v Odunca@in namliyi ne¢a % olmaldir?

Taxta désomalarin xiisusiyyatini bilir.

v' Xarrat va diilger alatlorindan hansilari taniyirsiniz ?
v Olciilar hansi alatlar vasitasils l¢iiliir?

v Dosomalarin hansi novlarini taniyirsiniz?

v' Hansli agac novlarindan dosemse salmada istifads olunur?
v" Tirleri hansi agaclarin oduncagindan segirlar?

v Dosomanin diizglinliiyiinii neca yoxlayirlar?

v’ Parket d6somsa hansi tisullarla vurulur?

v' Xarrat va diilger alatlorindan hansilarini taniyirsiniz ?
v Olgiilar hans alatlarls 6l¢iiliir?

v Dosomalarin uzunlugu necs tayin olunur?

v Oduncaqda namlik nega faizdir?

v Dosoma hansi alat vasitasils barkidilir?

v" Saqul hansi islari yerina yetirmak tigiin isladilir?

v Dosoma althglarinin qalinligl ne¢o mm olmalidir?
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TOLIM NOTICOSI 2

Tahliikasizlik qaydalarina amsal edarak, elektrikla
isloyan alat va avadanliqlardan istifads etmayi bacarir.

2.1. Eletrik alatlari va avadanlhqlari haqqinda izahat verir.

» Agac emal edan dazgahlarin is prinsipi

Agac emal edsn avadanliglar iimumi islar goren dezgahlara ve xiisusi istehsal
dazgahlarina boltiniir.

Umumi islar géren dezgahlara taxtalarin,
bruscuqglarin, 16vhalarin 6lciiliib kasilmasi, sath
vo profil uzra frezerlonms, dilgalarin va dilga
yuvalarinin agilmasi, desiklarin burgulanmasi,
novlarin ve yuvalarin agilmasi, son mexaniki emal
va s. isler goran dazgahlar aiddir. »

Xiisusi istehsal dazgahlarina xarrat-insaat
detallarinin, mamulatlarin hazirlanmasi tg¢iin
olan avadanlhgqlar aiddir.

Sakil 2.1. Agac emal edan dazgah
Agac emal edon avadanligl imumi is gérma

doracasine goras do farqglondirirlor. Belo dazgahlarda miixtalif islari, misarlanmis
materiallarin uzunlugu va eni tizra 6l¢iiliib kasilmasini, frezerlonmani, burgulama vs s. bu
kimi islari gorirler.

Agac emal edan dazgahlar bir ve ¢ox spindelli olur. Goérilan amsliyyatlarin
miqdarina gors doazgahlar bir va ¢ox amsliyyath dazgahlara bolintrlar. Emal edilon
toraflarin miqdarindan asili olaraq dazgahlar iki ve dord terafli olur.

Mexaniklasdirma daracasine gora dezgahlar yarimmexaniklasdirilmis (yonma) vo
tam mexaniklasdirilmis olur.
Yarimmexaniklosdirilmis dazgahlarda emal
prosesi  mexaniklasdirilmis  olur, lakin
materialin misarin agzina verilmasi al ils
goriilir. Tam mexaniklosdirilmis dozgahlarda .
emal prosesi mexaniklasdirilmis olur, lakin
avtomatlasdirmaq olmur. Yarimavtomatik
dozgahlarda asas amsaliyyatlarin bir hissasi,
avtomatik dezgahlarda ise biitiin emsliyyatlar Sakil 2.2. 9 elektrik misari

avtomatlasdirilmis olur.
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» Roanda dazgahi

Agac detallari al ile emal etdikda bruslarin, taxtalarin sathlarini miixtslif rendalarla
yonurlar.

Randa agac va ya metal galibdan, polad kaskiden, agac pazdan ibaratdir. Agac galib
bark cinsli enliyarpaqli agaclardan hazirlanir. Randsnin asagidaki névlari var:

iki destakli ronda salban ve taxtani eyni zamanda iki fohlanin kobud yonmasi iiiin
isladilir. Fohlalar eyni zamanda iki alls islayirlar. Iki destakli rondanin keskisinin eni 600
mm-a barabardir.

Serxebel rondasi misarlandigdan va yonuldugdan sonra oduncagin artiq yerlarini
gotiirmak ligiin isladilir. Serxebel kaskisinin eni 35 mm-dan artiq olmur. Kaskinin kasici
kanari girds oldugundan yonulan sathin tizerinds nova oxsar iz galir.

Bir gqat roanda xarratin salbanlar1 ve taxtalar1 yonduqda islatdiyi asas alatdir.
Oduncagin sathini hamarlayir. Onun kaskisinin eni 50 mm olan diiz xatli tiyesi var Ki,
goliba 45 ? bucaq altinda taxilir.

Boyiik randanin is prosesi daha rahatdir. Oduncagin sathinin uzununa istigamatda
hamarlamagq ii¢iin ¢cox yiiksak keyfiyyatlora malikdir. Bu rondanin galibinin uzunlugu 50
sm va kaskisi 50 mm-dir.

Uc randasi birqat rondani avaz edir. Bucaq altinda yan tarafina taxilir ve galibin
gabaq tarafinda har hansi bir bucaq altinda dabaninda ¢ixir. Burada ¢apina qoyulmus
kaski har ciir sathi yonmaga imkan verir ki, bu da emalin keyfiyyatini ytiksaldir.

Randanin tiyslarinin miiayyan itiloma bucagi var. Boyiik rendanin diizgiin itiloanmis
koskisinin tiyasi yan teraflari ilo diiz bucaq altinda yerlasmalidir. itiloms zamani biilév
dasini su ils islatmaq lazimdir. Su alati qizmaqdan miihafize edir, onun tizarindaki xirda
qumcuglar1 va polad hissaciklarini yuyub aparir. Itilonmani susuz apardigda itilonan
poladin das1 bosluga dolur va builév dasi itilomir.

Hazirda elektriklo yonma alatlari daha ¢ox istifade olunur. 9n genis yayilan al
elektrik randasidir. Tikinti islorinds yonma eni 100 vo 60 mm olan elektrik randalari
totbiq olunur.

Randalama dazgahlarinda detallarin sathini qiraqlarinin frezerlams tisulu ils yonub
diizaldarak miistavi halina gatirir, onlar1 al ve mexaniki verisli buraxirlar.
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» Dazgahda misarlama amsliyyati

Dairavi misarli dezgahlar1 misarlanmis materiallar,
pastahlari, tava materiallarini (faneri, agac - lifli tavalar)
0l¢iib kasmak ti¢lin tatbiq edirlar.

Toyinatina gora enina va uzununa kasma isladilon
dazgahlara boliniir. Enine kesma lg¢iin dairavi kesma
misarlar, oynaqlh uckssen dazgah, pnevmatik verisli
dazgah, duzxatli uc kasan dazgah daha ¢ox tatbiq edilir .

Misarlanmis materiallar1 kasmak {i¢iin 400-500 mm
diametrli misar disklari tatbiq edirlar.

Dazgahin misarlarin hindiirliik boyu yerlasmasini

nizamlayan mexanizm va hasar1 var. Misarlanmis
materiallar1 kesmak ii¢ciin misar ol ilo verilir. ilk voziyyata
isa yayin komayils qayidir.

Misarlanmis materialin uzununa kasilmasinds isladilon dairavi misarli dazgahlara
tirtilli verisli bir misarli kasma dazgahi, bes misarli va s. aiddir. Salban yanlarini taxtalara
va qalin taxtalari nazik taxtalara misarlamagq li¢lin qabirga kasan dazgah totbiq edilir.

Yogun salbanlar1 misarlamaq tgiin giiclii lentvari misar dazgahlar tatbiq edilir.
Misarlanmis materiallarin novlari asagidakilara boélir. Parasalbanlar, dérdterafli salban
taxtalar, tirciklar, ikitarafli kesilmis tirler, dordterafli kesilmis tirlar va basqalari.

Agac kasan dazgahda salbanlarin misarlanmasi birgedisli olur.

Sakil 2.3. Misarlama dazgahi
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2.2. Linoleum ortiiklarin désanmasini va xarrat arakasmalarinin
hazirlanmasini yerina yetirir.

» Linoleum ortiiklari

Linoleumu saquli veziyyatda dasiyir ve saxlayirlar. Onlar1 ifiiqi veaziyyatds
saxladigda deformasiyaya ugrayir. Rulonu a¢diqda dalgalar amals galir.

Rulonu agmazdan avval isti otagda 15° C temperaturda uzun miiddat acilmis halda
saxlamagq lazimdir. Linoleumu ayri uclu va diiz uclu bicaglarla kasirlar. Kasilmis linoleumlar:
5-6 giin bir-birinin tistiina y181lmis halda saxlayirlar.

Linoleumlar miixtalif olur:

e Polivinil-xlorid
e Rezin linoleumlar
e Sintetik xovlu xalgalar

Polivinil-xlorid linoleumlar biitiin insaat, sanitariya-texniki, elektrik-qurasdirma
va bazak islari qurtardigdan sonra ddsanir. Bu linoleumu “ bisni“ tipli soyuq yapisqgan ils
yapisdirirlar.

Astarlama asasa disli mala ila 0,2-0,3 mm qalinligda gat halinda ¢akilir. 9sassiz
polivinil-xlorid linoleumlar:1 KH-2; KH-3 yapisqan ila yapisdirmaq maslahat goriiliir.

Rezin linoleumlar (lavsan, neylon) 3,5
mm qalinhiginda tebags rezindir. Hazirlanmis
biitiin asas1 yapisdirici mastika qati ile drtiir vo
onu milayyean miiddat saxlayir. Boyiik otaqda
bicilmis linoleum pargalarini arxa tarafi yuxari
yigir vo asasa qoymazdan avval yapisqan
cokirlor. Sonra linoleumu asasa dosayearak
daqiqlikls hamarlayirlar.

Sintetik xovlu xal¢alar - bu linoleum
lavsan, neylon, karton va s.-den hazirlanan,

Sakil 2.4. Linoleum ortiiklari

suya va sirtilmaysa davamli xovlu pargadan
ibaratdir.

Xalgalar1 sement-qum mahlulundan va ya sixilmada méhkamliyi 150 kq \sm? -dan
az olmayan damir-beton panellarden diiz voe méhkam asas lizrae dosayirlar.

Sintetik xovlu xalcalar1 yapisdirmagq ticiin "busilat” yapisqani ve ya lateks yapisqani
isladilir.

Bu isi iki nafarin icra etmasi daha magsadauygundur. Bir fahls xal¢ani acir, ikinci isa
linoleumu asasa yapisdirir.
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» Linoleum désomanin iistiinliiklari

Linoleum 1800-cti illardan etibaran istehsal edilir. Ovvalar katan yagindan istehsal
edilmisdir. Ad1 da buradan gotirilmuisdir (linseed oil). Daha sonra iss basqa
materiallardan istehsal edilmays baslanmisdir - agaci tozu, agac unu, digar rezin
materiallar. Linoleum istehsalinda yenilona bilan materiallardan istifada olunur, bu
baximdan ekoloji faydali mahsul hesab olunur.

Linoleum ilk istehsal zamanindan etibaran asag1 biidcali mahsul olaraq teqdim
edilmisdir, bu missiyasini indi de davam etdirir. Linoleum yumsaq goriindiiyti gadar da
mohkamdir. Bu, o demakdir ki, masalan, matbax bigagi, miixtsalif sart asyalarin kiincii va
ya hiindirdabanli ayaqqabilarin dabanlari bu désamaya zarar vura bilmaz. Das, beton va
digar sart dosamalardas iss iz salacaq. Linoleumun an asas Ustiin cahati davamliligidir.
Keyfiyyatli linoleum 20, hatta 40 il 6miir siira bilar. Linoleum bu 6zalliyina gors sarfalidir.
Digar Ustiin cohati baximinin rahathgidir. Matbax ve hamam kimi yerlar liciin ¢ox segilir.
Silinmasi ¢ox rahatdir, miixtalif lakalari saxlamir, mebellari harakat etdirerken iz
saxlamir, glinas siiasinda daha az zarar goriir. 9gar biidconiz mahduddursa, linoleum
miikammeal secim olacaqdir.

» Xarrat arakasmoalarin hazirlanmasi

Arakasma lovhalari arakesmanin hiindirliiyiine ve qurulusuna miivafiq olarag,
taxta par¢asindan diizaldilir va har iki terafina suvaq gubugu vurulmus ve qurasdirilmaga
hazir veziyyatds tikinti meydancasina gatirilir. Arakasmealar ii¢iin isladilon temiz
taxtalarin noemliyi 12 % haddinde olmalidir. Xarrat arakesmsalerini quran iki naferlik
diillger mangasindan ibarat olur, xongali ve karkash duzsldirlar.

Tomiz taxtalardan arakesmsaler
hazirlanmasi  Uglin, 8sasennov  va
daraqdan va ya ¢arakls birlagan 37-47 mm
qalinhigh yonulmus taxtalar diizaldirlar.

Lazimi o6l¢ili taxtalar: is ¢ertyojuna
uygun olaraq uzununa va enina kasmak
tciin isladilon dairavi misarli dezgahlarda
qraglar1  kasilmis ve ya kesilmamis

taxtalardan misarlamagqla alirlar. Bundan
sonra onlar1 dordterafli ~ yonma
dazgahlarinda dord torafden
frezerlayirlar. Arakasmalarin detallarini iynayarpaqli agaclarin oduncagindan vs elaco da
tozagacinin, qizilagacin, cokanin, agcaqovaq agaclarinin oduncagindan hazirlayirlar.
Xongali arakasmalar baglamalardan, i¢liklarden ve xoncalardan, 80-1000 mm
enlikli 16vhalardan yigilir. Lovhalari xonc¢ali gapilarin hazirlanmasi texnologiyasi Uzra

Sakil 2.5. Xongali qapilar
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diizaldirlar. Lovhani saquli bruscuglarin arakasmslarinin biitiin hiindirliyt boyu
hazirlayirlar va ifiigi bruscuqglarin dil¢alari tiglin yuvalar acirlar. Car¢ivenin bruscuqlarini
dil¢alarls va yapisqganlarla baglayirlar.

Xongalar ¢argivays onlarin har iki terafinds qoyulan qiraqlarla barkidirlar.

Lévhali arakasmalarin carcivalarini yerina qoyduqda qoyulma yeri iizra yonub
diizaltmak iiciin onlart ilk énca perimetri tizra emal edirlar. Bazi 16vhalards xongalar
avazinda c¢arcivanin bruscugunun ¢arayina suruplarla barkidilen i¢ ¢argivalar qoyurlar.

Karkasl arakesmoalari 25-32x50-80 mm kasikli bruscuqlardan hazirlayirlar.
Bruscuglar tikintiya kasilmis, uzun o6lcilii halda gondarilir. Bruscuglari kasilmis halda
gondardikda onlar1 arakesmaya komplekt dastalarls baglayirlar.

Bruscuqlar emal olunmali va is certyojuna uygun daqiq Olciilari olmalidir.
Arakasmalarin karkasini iynayarpaqgli agaclarin oduncagindan vs elaca da tozagacinin,
qizilagacin, qovagin, cokenin ve agcaqovagin oduncagindan hazirlayirlar. Karkasin
bruscuglarinin namliyi 15 %-dan ¢ox olmamaldir.

» Taxta arakasmalarin qurulmasi

Taxta arakasmalar konstruksiyasina gora iki asas qrupa boéliiniir. Bunlardan biri
avvalcadan hazirlanmis boyiik hissalardan yigilan arakasmalar, ikinci ise yerda ayri-ayri
bruscuglardan, taxtalardan qurulan arakasmalardir. Agacin va isin gonaatle sarf edilmasi
ti¢clin boyiik elementlardan hazirlanan arakesmsalar istifade olunur. Bunlarin hazirlanmasi
vo y1g1lmasi ¢ox az zohmat taleb edir, mat rialda ganastls sarf olunur. iri elementlordan
hazirlanan arakesmselar yigma aparatlarda biitdov bir panel saklinds hazirlanir va
qurasdirilr.

Tikintiys kranlar vasitesi ilo gatirilib 6z yerina qoyulur. Tikinti islarinda an ¢ox
16vhali arakasmalar isladilir. Onlarin qalinhigr 19-25mm olur. Lévhalari iki ve li¢ qath
mixlarla bir birins birlesdirirlor. Arakesmalari yigarken lovhsalarin bir-birina calaq
olunmasi ti¢iin onlarin kenarlarinda ¢arak acirlar. Arakasma 16vhalarinin qalinlig1 48-78
mm, eni isa otagin hiindiirlityltindan asili olaraq, 265 sm-dan 365 sm-dak olur. Lovha diiz
bucaqli seklinds olmaldir. Lévhanin uzunlugu va eni gabul edilmis 6l¢iilarden an ¢ox
5mm farqlana bilar.

Lovhali arakesmalari agac emal edan kombinatlarda, xlisusi xarratliq sexinde
hazirlayirlar. Lovhalarin burada hazirlanmasina yiiksek mexaniklosdirilmis dazgahlar
yardimg1 olur. Agaclarin sarfiyati az olur, tullantiya ¢ox yol verilmir.
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2.3. Dazgahlarin is prinsipini izah edir.

» Burgulama dazgahi

Burgulama zamani islayarkan asagidaki tohliiksli istehsal amillarina maruz qalmaq
olar;
e qayis oOtliriilmasinin qoruyucu futlyarin yoxlugu zamani;
e Qoruyucu eynaksiz gozlarin is vaxti ucan yonqarlardan travma almasi;
e Detalin pis barkidilmasi vaxti allarin yaralanmasi;
e Dazgahin burgu basligina saclarin va ya geyimin dolasmasi;
e Dozgahin elektrik avadanlhiginin nasazligi ve onun Kkorpusunun torpaga
barkidilmasi.

Isa baslamazdan avval lazimdir:

= Xiisusi is paltarin1 geyinmak, sa¢lar1 papagin altina yigmag;

*Qayis Otirmasinin qoruyucu qutusunun movcud olmasina, detalin
barkidilmasinin etibarhiligina, hamcinin dszgahin Kkorpusunun torpaga
birlasdirilmasinin mévcudluguna amin olmag;

* Basligda burgunun ve emal edilon detalin barkidilmasinin etibarhligini
yoxlamag;

* Bos-bosuna islayan dazgahin isini yoxlamag.

Is vaxt1 bunlari bilmak lazimdir:

e Detallarin burgulanmasindan oavval desiklarin markazleri nisanlanir, taxta
todartikiinds ise desiklarin markazi bizls sancaglanir;

e Detali burguya dazgahin firlanma siiratini tam y1gdiqda vermak lazimdir;

¢ Bas1 burguya dazgahin firlanan hissasina yaxin aymamak lazimdir;

e Burgulama vaxti mangsanalorda barkidilmamis detal1 alde saxlamamagq, tek
barmagq slcaklardas islomamak;

e Dozgahin ustiine yad agyalar qoymamagq; dazgahin bashigini va ya firlanan
burgunu slls saxlamamag;

¢ Dozgahi baximsiz islok halda qgoymamag.

¢ Qaza veaziyyatlarinda lazimdir:

e Dozgahin isinde burgunun sinmasi - detaldan burgunu ¢ixartmaq, deazgahi
sondiirmak, ustaya malumat vermak.
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~qayis
otiirmasi

goruyucu gapac

elektrik miihorriki

burgunun
derinlik gkalas:

quyruq

igesalma acar
ditymaleri
Y a b

Sakil 2.6. a-HC-12 markali burgu dazgahinin qurulusu; b-burgu patronu

Is sonuna yaxin lazimdir:
e Todariikdan burgunu ¢ixartmaq ve dazgahi séndiirmak;
e Burgunun firlanmasini tam dayandiqdan sonra dezgahdan yonqari fir¢a
vasitasi ile silmak, dezgah masasinin metal yonqarlarini garmagla toamizlemak;
¢ Yonqar1 ufiirmak, onu alls siipiiriib atmaq olmaz.

» Lentli misar dazgahlari

Lentli misarlarla is vaxti tohltikasizliyin imumi
toloblarina riayat etmak ve misar lentini macburi
coparlomak lazimdir. Misar lentinin qoruyucu
qutusunu c¢aparlonan materialin qalinhiginin imkan
verdiyi qadar alcagda qurmaq lazimdir. Saxlayici
tormoz isa salma qurgusu ils birlasdirilmis olmalidir.
Dazgahin qosulmasi zamani misar lentinin vaziyyatini
vo onun dartilmasini yoxlamaq vacibdir. Dazgahda is
vaxti dezgahgi, xususile mirsakksb profilin xirda
todartiklerini misarlayarkan son darace diqqgatli
olmaldir.

Sakil 2.7. Lentli misar dazgahi
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» Frezer dazgahlari

Frezer dazgahinda isin baslangicindan
avval dairavi bicagin va ya misar diskinin
biitdvlilylinden va onun barkidilmasindan amin
olmagq lazimdir.

Frezer dazgahlarinda bigaq vali hasarlari
yalmiz isin baslangicinda ve sonunda agilan
olmalidir. Qisa ve ince tadariiklor sixaclarin
kémaoyi ilo emal edilmalidir. Is vaxti tedariiklori
tokanlarsiz va sigrayissiz vermak lazimdir.

Isin baslangicindan avval lazimdir:

eiso frezer dozgahi tam siirot yigandan

sonra baslamag;

e Kicik detallar1 yalniz xiisusi sablonlar

vasitasi ilo emal etmoak.
¢ Qadagan edilir:

e Agacin qatina garsi detalin ayri xatt tizra

frezerlanmasini emal etmak;

eBicagin firladilmas1 istiqamati {izra

detallar1 emal etmak.

» Dairavi misar

Dairavi misar dozgahlari yiiksak tahliikanin
obyektidir. Dazgah¢i misar disklarinin firladilma
tezliyini, dezgahin  konstruksiyasini, isin
tohliikasizlik  qaydalarini  ve  telablarini
bilmalidir.

Dairoavi misar  dazgahlarn ila ise
baslamazdan avval amin olmaq lazimdir ki, misar
diski catlara malik deyil ve sinmis dis yoxdur.

-
Sakil 2.9. Agacin frezer dazgahda kasilmasi

- i

Sakil 2.10. Dairavi misar

Disk valda yaxs1 saybalarla barkidilmis ve ¢aparlenmis olmalidir. Dazgahin atrafinda

riitubat olmamalidir.

Uzununa kasilma vaxti taxtani barabar siratle, tokansiz ve sigrayissiz vermsak,
tadartiklarin 6lciilarinin dizginliyiint yoxlamaq lazimdir.

Taxtanin kondslan kasilmasi vaxti ¢aplik 16vhanin galinligi miisahide olunursa,
masanin sathina misar vali oxunun perpendikulyarligi pozulmusdur.
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Enina kasma dazgahlarinda misar diski ils
¢argivanin va ya tutqacin harakatinin zonasi miitlaq
dayaqglarla mahdudlasdirilir. 500 mm-dan qisa olan
taxtalar sablonlarda kasilir. Misar diski avtomatik
harakat edan qoruyucu ile techiz olunmahdir ki,
misarin diskleri misarlanan materiallarin galinligina
acilsin. Dazgahda is vaxti fahle misar diskindenenaz1 =~
300 mm masafads olmalidir. Misar diski fahls

masadan kenara c¢ixmamalidir, aks halda fshlaya Sokil 2.11. Dairavi misarla reykanin
zoarar toxuna bilar. kasilmasi
Dazgahin islak olan vaxti gati siiratde qadagan
edilir:
e Misar1 alla va ya agacla dayandirmag;
¢ Qaldirmaq va ya hasari ¢ixartmaq, dezgahi va ya disklari temizlamak.

» Diilgarlik islarinin icrasinda agaclarin miihafizasi zamani
tahliikasizlik qaydalar:

Diilger isloyan zaman bilmalidir ki, muxtslif _
ixtisash fahlalor taxtaband va ayaqaltilar ftgilin -
hazirlanan désenak hasarlardan, neardivan vo
kecidlardan uzun miiddat istifads etmali olurlar. Ona
gora da diilgarlik islari keyfiyyatcoa ylksak tolablara
cavab vermsalidir.

Diilger ise baslamazdan avval islatdiyi alatlorin
sazligin1 yoxlamall ve lazim galarss, ol alatini destoys § 5
kecirib kip yerlosmasini yoxlamalidir.

Balta va ¢akiclarin dastayi oval, an kasici olub,

quyruga teraf getdikce galinlasir, o biri ucu isa
ortadan taxta ve ya metal paz vurmagla barkidilir.
Kasici alat hemiss iti olub, diz itilanmsali, agz1 ayilmamslidir. Yonma, misarlama,

Sakil 2.12. Taxtanin randaloanmasi

desik agma, rondsloma zamani agac materiali ve ya detali yerine mohkem barkitmak
lazimdir. Agir taxta brus ve ya salbanlar1 misarlayarkan els tutmaq lazimdir ki, misarlanan
hissa sinmasin, ciinki bunun naticasinda fahls zads ala bilar. Taxta konstruksiyalar:
adaton qurasdiran zaman hamin konstruksiyalar mohkem barkidilmadikca fahlanin
dayanib isladiyi taxtabandleri onlara séykemak olmaz. Mistevi konstruksiyalarini -
lovhali divarlary, hasarlar1 qurduqda onlarin kiilakls vurulub salinmasina qarsi tedbir
gorilmsalidir.
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Uzun materiallar (salban, brus) dasidiqda diilgarlar boy sirasina durub material
birlikda eyni terafdan qaldirirlar. Salbani yera atdigda dalda galanin goériinmasi vacibdir
ki, onlarin ayagina diisiib zadalomasin.

Agac materiallarin1 ¢iirimakdan, hasaratin onlar1 zadslomasinden ve yanmaqdan
goruyan antiseptik va yangindan miihafiza materiallar1 zaharli olub, insan ve heyvan hayati
ticlin tohliikslidir. Onlardan istifads etdikda bir sira sanitariya-gigiyena tadbirlarini yerina
yetirmak lazimdir. Materiallarin hazirlanmasi, bosaldilmasi va agilmasi islarini allergiya
xastasi olana tapsirmaq olmaz. 9llarin darisi ¢atlayan, yangi va ya allergiyasi olanlar1 bela
iso buraxmaq olmaz. Kimyavi materiallar1 yalmz agz1 kip baglanmis qablarda dasimaga
icaza verilir. Sopalonan materiallar1 gapaqli méhkam qutulara y1igmaq lazimdir. Maddalar
dasinan nagliyyat vasitasi sonra temizlanib yuyulmalidir.

Kimyavi materiallarin tozlanmamasi ticiin onlar1 értiikle kip gapanmis alaklards va
girma masinlarinda alayib xirdalayirlar.

Zaharlanmaya yol vermamak li¢lin antiseptik va yangindan miihafizs tarkiblarinin
bosalmis gablarini zararsizlasdirmak ve yaxud yandirmagq lazimdir. Taxta dosamalars vo
ya tavan uizltiklarine aciq havada quru tisulla antiseptik tarkiblar vurduqda fahlslar kiilak
asan tarafde dayanmalidirlar. Bark kiilokds bels islari gormays icazs verilmir.

Kimyoavi terkiblari hazirladiqda onlarin sapslenmamasi lg¢iin tadbirler goriliir.
Mahlul agac materialina hopduruldugdan sonra mahlulu vannadan agz qapagqla ortiilan
metal ¢allaklara bosaldirlar. Emalatxanada zadalenma vaxti ilk yardim géstermak ti¢iin
lazimli dermanlarin ve sarg1 vasitalarinin yerlasdiyi tibbi derman qutusu olmalidir.
Zadanin alinmasi vaxti zarargakanlara ilk yardim gostarilmalidir.

Iscilorin yangin tohliikesi gaydalarina riayst etmoyi, yangiséndirmenin ilk
vasitalarinin yerlasdiyi yerlori bilmalari vacibdir.

» Antiseptiklama amaliyyati

Insan saglamlig: iiciin tohliikali olan zsharli maddslar, antiseptiklarls islodikde
tohliikasizlik texnikasi1 ve amak gigiyenasi qaydalarina riayat edilmalidir.

Antiseptiklarla islomaya tohliikasizlik texnikasi tizrs tohsil ve telimat alan, yas1 18-
don yuxar1 olan sexslar buraxilir. Antiseptiklar badanin miihafize olunmayan hissasina
diisarak darinin qiciglanmasina va xastalanmasina sabab olur. Buna gora xtlisusi is paltari,
ayaqqabis1 geyinmadan vo eynaksiz islomak olmaz.

Yaniq yeri, dari qiciglanmasi almis saxslar antiseptiklarls islomaya buraxilmirlar.

Burada islayan soxslara soyunub geyinmsa otag, aliizyuyan vs isti dus verirlar.

Bir otaqda agac elementlorin antiseptiklonmasi ile eyni vaxtda basga islarin
gorilmasina yol verilmir.

Isdan sonra alatlari temizlayir ve xiisusi otaqda saxlayirlar. Antiseptiklonmis agac
elementlari yagisin, qarin tesirinden qoruyan ve havasi yaxsi dayisilon ¢ardaq altinda
saxlayirlar.

Antiseptik hazirlanan yerlards papiros ¢ekmak gati qadagandir.
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» Elementlarin nisanlanib bi¢cima hazirlanmasi

Elementlari hazirlamaq ii¢iin material misarlanir,
kasilir, yonulur, desilir. Diillgar ve xarrat hazirlanacaq
elementi bicir. Element bicilmazdan avval saklina va
Olctlarina uygun olaraqg, material tizarinda nisanlanir, yani
material izarinda kasma xatlari cizilir, randalayib ¢ixarilasi
tobagenin galinhig1 geyd olunur. Desilacek noqtslarin
yerlarini tapib nisanlayirlar. _

Elementlarin  nisanlanmasini  va  bicilmasini
asanlasdirmaq va yerina yetirmak liciin bir sira nisan va
0lcl alatlarindan istifads olunur. Taxta tizarinde diz xatt
kagiz tizarindaki kimi ¢akilir.

Material tizarinda elementlarin kenarina paralel xatt = =
¢cokmak istoedikde reysmusdan istifade olunur. 135-45 0
bucaq altinda kasilmis ve yonulmus sathlarin duzliyiini
taraz ve saqul vasitesile yoxlayirlar. Diillger va xarrat polad o6l¢ii lentinden ve taxta
metrdan istifads edir. Bina hissalarinin son 6lgiilarina tamiz 6l¢ilar, nisanlamagq tgiin
gotiriilon 6l¢iilara ise nisan dlciilari deyilir. Nisan 6l¢iilari hamise temiz 6l¢tidan bir qadar
artiq goturulir. Certyoj tizra toamiz dlgiilar 40 x 70 x 60 mm olmalidir. Lakin avvalcadan
malumdur ki, kasilacak material parcasi bina hissasi elementi saklina diisena qadar artiq
45 x 75 x 610 mm gotiirmak lazimdir. Bu artighgi bi¢cim artiqhigi adlandirirlar.

Odur ki, elementi bigan ustanin miiayyan gadar is
tacriibasi ve ustaliq msaharati olmalidir ki, bigcim
artighgini yaxsi hesablasin. 9ger diizgiin hesablama
aparmazsa, material sarfiyyati cox olar. Nazara almaq
lazimdir ki, misar materiali yasdirsa, hazir element tam
quruduqdan sonra muayysan gadar kicilacak. Odur Ki,
mesd materiallarinin cinsindan, xassoasindan,
rutubatlilik deracesinden asii olarag, element
hazirlamaq maqsadils o6lciilari artiq gotiirmak lazimdar.
Bigmoak liclin misar materiallar: tizarinds ¢oakilan nisan
xatlarina va cizgilarina bi¢cim nisanlar deyilir.

Nisanlayib bicmak amaliyyatini asanlasdirmaq va
tezlasdirmak liglin muxtslif alot va tilgil vasitelarindan istifads olunur.

Taxtani, plintusu, bucaghigr 45° bucaq altinda bigirlar. Elementlarin kasilacok
yerlarini nisanlamaq ti¢iin nazik taxta, faner ve dam damirlsrindan hazirlanmis tilgiiden
genis istifada olunur.

Sakil 2.13. Diilgar alatlori

Sakil 2.14. Nisanlama islari
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2.4. Poancaraalti taxtalarin, plintuslarin, daxili dolablarin hazirlanmasini
hayata Kegirir.

» Pancaraalti taxtalarin qurulmasi

Agac pancaraalti taxtalari baslica olaraq agac evlards qururlar. Onlar1 das binalarda
da diizaldirlar.

Bir otagh pancaraalti taxtalar eyni saviyyada
olmalidir. Das satha oturan pancaraalti taxtanin alt
sathi antiseptiklonmali va divar horgiisiindan keca
ilo izolyasiya olunmaldir. Heamin pancaraalti
taxtada qalmasina yol vermamsak ii¢lin onun iist
sathi otagin igarisina toraf 1-1,5 % mailli olmaldir.
Das binalarda pancaraalti taxtalarin divara qoyulan
uclar antiseptiklonmsali vo hérgiiden tol, ruberoid, »okil 2.15. Pancaraalti taxta
yaxud hidroizolyasiya materiali ils izolyasiya olunmalidir. Pancaraalti taxtalarin divarin
icarisinda galan uclarinin uzunlugu 40 mm olmaldir.

Pancaraalti taxtalar1 iynayarpaqli agaclarin oduncagindan 0,6-2,8 m uzunluqda,
0,15 -0,35 m ends, 34 va 42 mm qalinliqgda hazirlayirlar. Pancaraalti taxtalari ela qoyurlar
ki, onlarin sathi otagin pancarasina dogru az1 1% maillikds olsun.

» Plintuslarin vurulmasi

D6sams, divarlar ve arakesmalar arasinda amala
golon araliglt ortmoak 1Ug¢ln plintuslar, hasiysler
isladirlar. Plintus divarda va arakasmada qoyulan va
antiseptiklonan tixaclara mixlarla barkidilir. Agac
divarlara iss plintus mixlanmagqla barkidilir.

Divarla désema arasindaki yariq 15 mm-dan ¢ox
olarsa, agac hasiyalar isladilir. Hasiyeni ddsemaye
mixlarla barkidirloar. Plintusun divara yaxsi
yapismasl li¢ciin onda darinliyi 2 mm va eni 32 mm

olan nov acirlar. Plintuslar1 va hasiyalari uzunlugu -
boyu calamaq olar. Onlar1 qurduqda lazimi 6l¢iida &,
kasirlar. e~/
Plintuslari, hasiysleri, yasmagqlari, qiraqliglari \\_: — \
oduncaginin namliyi 15 % olan sam agaci, qara sam, spon va % &
sidr, kiikknar va ag sam agacindan hazirlayirlar. s Toper kitlosi

Sakil 2.17. Plintus
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» Daxili avadanliqlarin yigilmasi

Uzun  olcilii  detallar tikintiys, dastalara
gablasdirilmis halda géndarilir. Dastonin kiitlasi 40 kqg-a
gadar olur. Onlan tiplarina va o6l¢iilerine uygun olaraq
dizglin cargslarle y18ir ve namlikdan, glinasdan
gorumaq Uglin tizarini bagh saxlayirlar.

Agac siirahilori agac mahaccarlora boltlarla
barkidir va boltlarin basliglarin1 siirahinin i¢arisine
salirlar. Daxili mebeli dosama hazirlandiqdan, suvaq va
sanitar-texniki islori yerina yetirildikdon sonra qururlur.

Elementlarin  kenarlarina agac buriimalarin
qoyulmasi lazim olan hallarda tavanin qiraginda nov agir, Sakil 2.18. Dolab
sonra agac birimanin daragini hamin nova qoyub
yapisqanla yapisdirirlar.

Lovha elementlarinin biliriimasini 16vhanin sathi ile bir saviyyada diizaldirlar.
Dolablar1 hazir elementlarden désamanin tizarinds qururlar. Onlar1 désemays, tavana,
divarlara mix, srup va boltla barkidirlar. Dolablarin elementlarini divara agac tixaclarin
komayi ila barkidirler. Dolablarin elementlarini bir-birine boltlarla ve ya suruplarla
birlasdirirler. Qurulmanin saquliliyini saqul ve bucaqligla yoxlayirlar. Dolab1 yerinda
qurduqdan sonra raflari ve yaxud paltarlar ti¢iin olan millari qurasdirirlar.

Araliq va yan divarciglar: barkitmak ti¢iin bruscuqlardan istifads edirlar.

WK-1/4 WK-2/4 WK-3/4 LWK-4/4 LUK-5/4 LWK-6/4
- 1000

Sakil 2.19. Dolabin élgiilari
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Dosomaya bitison dolab elementlarini, yani dolabin asagi hissasini plintusla
ortirler. Dolabin divarla birlagsen yerlarini ise tamasalarla ve yaxud yasmaglarla
bazayirlar. Dolabin iistii ile tavan arasinda amals galan araligin dl¢iilarindan asili olaraq,
hamin yeri hasiys, tamasa va ya karnizla baglayirlar. Dolabin gapilarin1 daban va ya
kartsakilli hancamalardan asirlar. Dolabin gapilarini agmaq ticiin dastekden istifada
edirlar. Dolabin gapilarini aliiminium gévdadan ve onun igarisina kecirilmis, stirgiidan
ibarat siyirtms ila baglayirlar. Siirgiinii harakat etdirmak ti¢iin diiymasi var. Qapilari ela
asirlar ki, onlar kip baglansin ve acilma va baglama zamani dolab ilismasin. Qiymatli
agaclarin sponu ils oértiilmiis gapi taylarinin ve dolabin basqa elementlarina lakla bazak
vururlar. 9gar dolabin elementlari fanerdan, bark agac lifli tavadan ve yaxud iizliiksiiz
agac - yonqar tavadan hazirlanmis olarsa, onda onlar nitroemal va ya yagh boya ila divar
ronginda ranglayirlar.
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%
ﬁﬁ' Talabalar ticiin faaliyyatlar

.
P P

» Adi taxtadan dolabin maketini hazirlayin.

* Dolabin hazirlanmasi haqqinda suallar qurun.

® Plintuslar1 maket désamsa atrafina vurmagi déyranin.

® 7Zig-zaq uisulla ddsamanin vurulmasi iisullarini miizakirs edin.
» K6hnalmis parket ortiiyiiniin tizarini temizlayib laklayin.

* Pancars altliglarinin vurulmasi gaydasini miizakira edin.

» Movzular asasinda toaqdimatlar hazirlayin.
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P

I Qiymoatlondirmoa

Pancaraalt1 taxtalarin, plintuslarin, daxili dolablarin hazirlanmasinda
tohliikasizliya riayat edir.

v" Pancars altlig1 hara ve neca vurulur?

v’ Xarratligda hansi agac névlarindan genis istifads olunur?
v" Dolablar neca vo hansi formalarda hazirlanir?

v Mebel sanayesinda daha ¢ox hansi agac novlari isladilir?
v" Dolablarin gapilar1 hansi formada y1gilir?

v" Divarda qurulan dolabin diizgiinliiyiinii necs yoxlayirlar?
v Dosoma ils divar arasindaki yariq neca baglanir?

v' Plintus, yasmagq, hasiyalar ne¢a faiz namlikls gotiiralir?
v Hansi agac novlarindan istifads olunur?
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TOLIM NOTIiCO9SI 3

Xarrat birlasmalarini texnologiyaya asaslanaraq
tomir-qurasdirma islarinda tatbiq etmayi bacarir.

3.1. Xarrat mamulatlar: vo materiallarindan istifads edir.

» Taxta tavalari

Mebel va tikinti istehsalinda savvaldan hazirlanmis 16vha va tavalar1 getdikca daha
cox tatbiq edirlar. Bu, mebel fabriklarini taxtalardan l6vhalar birlasdirmak isinden azad
edir, taxtalardan hazirlanan 16vhalara nisbatan daha méhkam ve gb6zal formali hazir
l6vhalarin olmasina imkan verir.

Xarrat tavalar1 16vhadan hazirlanmis mebellarin
istehsalinda qapi, arakesms, ddsema, pancarsler,
divan, daxili mebellarin istehsalinda tatbiq edilir.

Xarrat tavasi ensiz tamasalardan yapisdirilmis
boyiik dlciilii 16vha olub, iki terafdan bir ve ya ikiqath
sponla yapisdirilmis olur. Tamasalardan hazirlanan
l6vhays orta qat, yapisdirilmis spona isa qabiq qat
deyilir . Xarrat tavalarinin orta gatlarini iynayarpaql
va yumsaq enliyarpaqli agaclarin oduncagindan
hazirlayirlar. Tavada orta qat eyni agacin
oduncagindan hazirlanan tamasalardan ibarat olmaldir.

Qabiq qatlar ii¢iin tozagaci, fistiq, qizilagac ve ya sam agacindan hazirlanmis
spondan istifada edirlar. Tavalarin gabiq gat1 eyni galinligda olmaldir. Xarrat tavasini

Sakil 3.1. Xarrat tavasi

yonulmus sponla, bazi hallarda ise palid agaci sponu ila tizlanmis sokilda buraxilir.
Xarrat tavalarinin konstruksiyalari miuxtslif formali olur. Lévhads tamasalarin
yapisdirilmasi nov, oyuq, daraq ve tamasa uzra ola bilar. Blok tamasa usulu ile xarrat
tavalarini 22x25x180x220 mm kasikli ve 5-6 % namliys gadar qurumus, yan kenarlari
tomiz kasilmis taxtalar gotiiriilor. Taxtalar1 preslarde qat-qat yapisdiraraq blok halina
salirlar. Alinmis 16vhalari qurudub, kanarlarini rands ils yonub diizaldir ve yapisdiraraq
orta qat l6vhalari alirlar. Xarrat tavalarin1 2500x1525, 2500x 1220, 1800x 1220 mm
o0lciiloards16,19,22,30,35,... 50 mm-a gadar qalinligda hazirlayirlar. Qabiq qatlarin néviina
gora xarrat tavalarini tizlenmis (yonulmus faner) ve tizlanmamis tavalara ayirirlar.
Uzlenmamis tavalar {i¢c noéve béliiniir. Tavalarin néviinii tizlik fanerin néviina gére
toyin edirlar. Uzlonmis fanerin her iki gabiq gatinda oduncaq liflerinin istigamati eyni
olmalidir. Uzlanmamis tavalarda gabiq gatlar1 oduncagin keyfiyyatina ve rangina gors,
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secilmis, lizlanmis tavalarda ise teksturasina goérs eni 100 mm-dan az olmayan spon
zolaglarinin yapisdirilmasindan hazirlana bilar. Tavalarin sathinda lakalar va yapisqan
catlar1 olmamaldir.

» Faner tavalari

Faner tavalar fenol-formaldehid, karbamid va ya I
karbamid melamin yapisqanlar1 ils yapisdirilan, -
soyulmus spon tabagalarindan ibaratdir. Onlarin
yapisdirilmis fanerdsn asas farqi qalinliglarinin ¢ox g=
olmasidir (45 mm ).

Tavalar spon taebagalarinin qarsiligh suratds
yerlasmasindan asili olaraq ti¢ tipa boliiniir. PF-A, PF-B,
PF-V tipli tavalarda sponun qonsu tebagalarinin liflari
qarsiligh suratds perpendikulyar istigamatdadir. Bu tip Sakil 3.2. Faner tava
tavalarin olgiilari: uzunlugu 1525, 1220, 750 va 600
mm, eni isa 1525, 1220 mm, qalinhg: 15, 20, 25, 30 ve 45 mm-dir.

Qabiq gatlarin liflar boyu istigamati tavanin uzunlugu hesab edilir. Bu tip tavalar bir
torafli tiz vo astar qath va iki terafli har iki qabiq qati eyni névdan olan tavalara ayrilir.

Hamin tavalar tizlonmamis va lizlenmis, bir ve ya har iki terafdan yonulmus sponla
yapisdirilmis olur. Tavalarin névlari onlarin iz gabiq qatlarinin néviina gors tayin edilir.

Digor iki tip tava spon tebagelarinin basqa ciir yapisdirilmasindan alinir.
Uzloanmamis tavalarin qabiq gatlari ti¢iin tozagaci sponu, daxili gatlari ii¢iin toz agaci, sam
agac1 vo coke agaci sponlari tatbiq edilir. Uzlonmis tavalarin gabiq qatlar1 rengina ve
teksturasina gora secilmis vo 1, 1,2 va ya 1,5 mm qalinligly, six birlesdirilmis soyulmus
spon zolaglarlarindan ibaratdir. Tavalarda oduncagin namliyinin 12 %-dan ¢ox olmasina
yol verilmir. Tavalar1 kub va kvadrat metrls hesaba alirlar.

Tavalar1 dasidigda atmosfer c¢okuntisinden ve mexaniki zadslonmalardan
gorumaq lazimdir. Uzlenmis tavalari dasimaq tiigiin onlarin arasina alcaq novlii
yapsdirilmis faner tabagalari qoyulur.

> Mebel lovhalari

Taxta arakesmalarin, panellarin ve hasarlarin
hazirlanmasinda isladilan xonc¢ali l6vhalar baglama
corcivesinden ve xongalardan ibaratdir. Bunlar bir-
birina falsla birlagdirilirlar. Xong¢ali 16vhalarin oduncagi
vo onun emal edilmasi xongal qapi taylar1 kimi ytiksak
keyfiyyatli olmalidir. Xonc¢ali l6vhalar alif yagi ile

ortiilmiis buraxilr. Sokil 3.3. Mebel l6vhalari
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Faner 16vhalar - Onlari is yerinda yapisdirilmis fanerdan kasib hazirlayirlar.

Taxta lévhalari - bir-birina perpendikulyar se¢ilmis, eni 100 mm-dan ¢ox olmayan
kicik taxtalar1 bir-birina yapisdirmagqla hazirlayirlar.

Taxta lovhalarin ndégsani gabarib ¢atlamasidir. Bu lévhalar agirdir ve onlarin
hazirlanmasi iiciin yiiksak névlii misarlanmis materiallar talsb olunur. Hal-hazirda taxta
l6vhalari nadir hallarda tatbiq edirlar.

Yapisdirilmis lévhalar - ici bos ve doldurulmus lévhalara béliniir. Ici bos
yapisdirilmis 16vhalar orta baglama taxtalar:1 olan, ¢gargivedan ve onun har iki terafina
yapisdirilmis fanerdan ibaratdir. Carcivalarin orta baglama taxtalari 16vhaya sartlik verir.
Fanerin gabarmasinin va sismasinin garsisini alir. Orta baglama taxtalar1 arasindaki
masafs yapisdirilan fanerin gqalinliginin 20 mislindan ¢ox gotiirilmiir.

Bir torafi fanerla yapisdirilmis 16vhalar faner yapisdirilan tarafs ¢ox gabarir. Buna
gora da bela lovhoalari ancaq biitiin teraflorden barkitmakls tetbiq etmak olar.
Yapisdirilmis i¢i bos 16vhalarin asas uistiinliiyii onlarin ¢akilarinin az olmasidir.

» 9sasin hazirlanmasi

Oduncagin sathi diiz ve hamar, keala-kotirsiiz, ¢okoksiz, qatransiz ve diger
nogsanlarsiz olmalidir . 9sasin sathinin kala-kotiir olmasi spon yapisdirildigdan sonra
cokak yerlarin amsla gelmasine sabab olur. Xiisusan do bu ciir ¢oksklik detallar
lakladiqdan ve pardaqladiqdan sonra daha yaxs1 goriniir.

Uzununa fanerlomada va lakla bazak vurmada
keyfiyyatli soth almaq TUlg¢ln oduncagin sathinda
frezerlomadan sonra alinan dalganin uzunlugu 3-4
mm-dan, pardaxlama tUsulu ile bazskvurmada 2-3
mm-dan, enina fanerlomads ise 4 mm-dan ¢ox
olmamalidir.

Taxtanin sathinds olan xirda kala-kotiirliyu
(qopuq yerlari, ¢atlar1) insaat doldurucusu (astar va
Uz yaxma) ile doldurmaq lazimdir. Spon diiytinlara
pis yapisdigindan onlar1 desmak vo hamin yerlari Sakil 3.4. Oduncagdan xammalin
tixaclarla tutmaq lazimdir. Tixaclarin liflarinin alinmasi

istiqamati ilo uygun olmalidir. Fanerlonan detallarin namliyi 7-9 %-dan, sponun namliyi
8-2%-dan ¢ox olmamalidir.

Astarlama. Masamalari doldurmagq va lakin oduncaqla daha yaxsi yapismasi ti¢lin
sathlara astarlar ¢okarak onlarda parda amalas gatirirlar.

Astarlamani soffaf vo geyri-saffaf ortiilar altinda diizaldirlar. Saffaf drtiklar altinda
oduncagin teksturasini gizlatmays 'M-22,'M-12 astarlar, qeyri-soffaf 6rtiiklor altinda I1C
48 markali nitroselliiloz astarlar isladirlar.
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Astarlamadan avval mamulatin sathi tomiz, diiz vo hamar olmalidir Oduncagin
sathinin nahamarligi asagr olmalhdir. Astar1 oduncagin sathins al ils, tamponla, rengsaz
malasi, fir¢a, pnevmatik tozlandirma ila ¢akirlar.

Qat1 astar1 rangsaz malasi ils, duru astar1 ise tamponla ¢akirlar. Tamponla astar
vurulmada astar1 oduncagin sathina dairavi harakatlor etmakls siirtiirlar. Astarin artiq
hissasina quru tamponu liflar boyu harakat etdirmakls gotiiriirlar. Astar1 cokmak ti¢lin
KB-9, KB-14 ,KB-18 markali veardemali dazgahlardan istifads edirlar. 9l ila ¢akilmada
astarin sarfi 60-80 q/m?, mexaniki ¢okilmads ise 50-60q/ mZolur.

» Masamo doldurma

Xirda masamali agaclardan (fistig, tozagaci) olan mamulatlarin sathi liciin masama
doldurucular islatmak lazim galir. iri masamsali agaclarin oduncagindan hazirlanmis
detallarin sathi liglin masama doldurucular lazim galir ve onlari astarlanmayan satha
¢okmak olmaz. Masama doldurucular ¢akilana gadar oduncagin sathi hamar, siyrintisiz,
tomiz olmalidir. Masama doldurucular kimi K®-1, K®-2, K®-3 markali xiisusi
tarkiblardan istifads olunur.

K®-markali masama doldurucu - maye,
narin Uyudilmiis trepel tozu halinda buraxilir,
islomaya baslayanda qarisdirmaq lazimdir. O,
rongsiz, azca boyanmis olur. Azca boyanmis
masama dolduruculardan palid, goyris, qoz,
qurmizi  agacla fanerlonmis memulatlara
bazekvurmada isladilir. Masama doldurma
¢okildikdan sonra onu tamponla gah liflar boyu,
gah da lifler enina saliga ilo siirtiirler. Bundan

sonra sathi flanel parga ils siirtiir, sonra isa 18-23 Sakil 3.5. Masama doldurma
OC temperaturlu otaqda iki saat orzinde
qurudurlar.

Soffaf bazakvurmada eyni zamanda ham astar, heam ds masams doldurucu isini
goran yagh torkibden istifads edirler. Benzinde hazirlanan pasta skipidar hazirlanan
pastaya nisbatan tez quruyur, lakin oda daha tez alisandir.

Pastani oduncagin sathina cod tiikden hazirlanmis firca ils, barabar qalinligh qatla
¢okirlar. Oduncagin pasta ¢akilmis hissasi tamamils quruduqdan sonra avval cod qisa six
tukli firca ils, sonra mahudla parilti eamsala golona gadar siirtmak lazimdir. Mumla
ortilmus saths saffaf lakla bazak vururlar. Bu halda mumun altinda qalan sathi
astarlamagq vacib deyil. Amma bazi miiassisalords mumlama isini alifloma ils avez edirlar.
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» Astarlama

Masamalari doldurmagq va lakin oduncaqla daha yaxsi yapismasi ticiin sathlars astar
cokarak onlarda pards amalas gatirirlor. Astarlamani saffaf ve qeyri-soffaf drtiklar altinda
duzaldirlar.

Astarlamadan avval mamulatin sathi tamiz,
hamar va diiz olmalidir. Oduncagin sathinin
nahamarlig1 asagi olmalhdir.

Astar1 oduncagin sathina al ils, tamponla,

rongsaz malasi, firca, pnevmatik tozlandirma va

dazgahlarla ¢akirlar. - A
Qati1 astar1 rongsaz malasi ils, duru astari isa S

tamponla c¢akirlor. Tamponla astar vurulmada Sokil 3.6. Astar tizin gakilmasi

astar1 oduncagin sathina dairavi hoarakatlar

etmakla vururlar. Astarin artiq hissasini quru tamponlu liflar boyu harakat etdirmakla

tomizlayirlar.

Astarlar1 cokmak tigiin KB-9, KB-14, KB-18 markali dezgahlardan istifads olunur.
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3.2. Oduncagin mexaniki xassalari haqqinda danisir.

» Oduncagin mohkamliyi

Oduncagin méhkamlik haddini ki¢cik niimunsalarls, xiisusi masinlarla, cihazlarla
tachiz edilmis laboratoriyalarda tayin edirlar.

Mexaniki xassolari sinanilma metodu,
hamcinin smanilan oduncaq niimunalarinin
formalar1 standartla miisyyan edilir.

Oduncagin sixilmada méhkamlik haddi;
Oduncagin sixilmaya isloanmasi tez-tez miisahida Ost odungaq 2

gty

olunur. Situnlar, dirakler ve dayaqlar, mebel Nia__ "
ayaglart sixilmaya islenir. Sixilma boyuna '
sixilmaya, radial ve tangental istigamatlorda

enina sixilmaya ayirir.

Sakil 3.7. Oduncaq

Cadval 3.1. 9sas agac novlari oduncaginin 15% namlikda sixilmada,
dartilmada vae qopmada méhkamlik hadlari

Agac novlori Oduncagin mohkamlik haddi, kq \sm ila
Liflar boyu Liflar boyu Statik Liflar boyu
sixilmada dartilmada ayilmada gqopmada
Kiiknar 423 1223 774 53-52
Qarasam 515 1291 973 115-126
Pald 520 1288 935 85-104
Fistiq 461 1291 938 99-131
Tozagaci 447 1350 997 85-110
Coka 390 1158 680 73-80
Samagaci 439 1150 793 69-73

Birinci adad oduncagin radial istigamatds, ikinci adad ise tangental istiqgamatda
gopmada mohkamlik haddini gostarir.

Oduncagin dartilmada méhkamlik haddi: Oduncagin mohkamlik haddi olduqca
mohkamdir. Orta hesabla biitiin agac novlari tigiin 1200 kq/ sm? Oduncagin liflarinin
enina dartilmada moéhkamlik haddi boyuna dartilmadaki méhkamlik haddindan 10-20
dofs azdur.
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Oduncagin ayilmada méhkamlik haddi: Oduncagin ayilmays islomasi tez-tez
miisahida olunur. Tirlar va tirciklar, catilar, estakada detallari, korpiilar, mebel detallar:
cox vaxt ayici yiiklars maruz qgalir.

Oduncagin ayilmays miiqavimati onun dartilmaya va sixilmaya miigavimatindan
toplanir. Buna gora da bu xassalar arasinda miiayyan qarsiligh alagse miisahids olunur,
oduncagin ayilmada mohkamlik haddi onun dartilmada moéhkamlik haddindan az, liflar
boyu sixilmada méhkamlik haddindan isa coxdur.

Oduncagin qopmada va kasilmada méhkamlik haddi: Oduncaq hissasinin liflar
boyu, radial ve tangental miistovilards liflarin eni va liflar eni perpendikulyar
istigamatda stliriismasina kasilma va ya kasim deyilir.

Oduncagin burulmada méhkamlik haddi: Oduncagin burulmaya miiqavimati
firlanan vallarin, oxlarin, vintla-
rin isinde ve digar hallarda -
xarici mexaniki qlivve oduncaq
liflorini  spiralvari burulmaga
yonaltdiyi hallarda miisahida
olunur. Burulmada oduncaq
nisbaten  kicik  mohkamlik
haddine malikdir. Yalniz tozagaci Sakil 3.8. dhata edan“oc.{uncqqll ?itisma darac'asindan

astli olaragq dtiytinlarin névlari (sxem):
burulmaya miiqavimati azaldir. a - bitismis, b - bitismomis

a)

Oduncagin méhkamlik haddina tasir edan sabablar: Bu sabablar, asasan, namlik
vo hacm ¢akisidir. Nemliyin artmasi bir qayda olaraq, oduncagin namliyini asagi salir. Agir
oduncaq yuingil oduncagdan méhkamdir. Hesab olunur ki, oduncagin méhkamlik haddi
onun hacm ¢akisi ilo diiz miitenasibdir. Oduncagin méhkamlik haddina onun gévdada
yerlasma yerij, illik qatlarda gecikon oduncagin miqdari, boylims saraiti, agacin yasi va
xtsusan da qusurlarin olmasi tesir edir. Agacin kotiik hissasinin oduncagi an boyik
mohkamliys malikdir, onun hacm ¢akisi da boyiik olur.

Iynayarpaqll agaclarin niive va iist oduncaq hissesinin méhkemlik hadleri bir-
birindan az farqlanir. Halga borulu enliyarpaql agaclarin tist oduncaq hissasi oduncagin
mohkamliyina gora niive oduncagindan bir az asagidir. Yetkin yash va yararli torpaqlarda
bdylmiis agaclarin moéhkamlik hadlari ytiksak olur.

Qusurlu oduncagin mohkamliyi bir gayda olarag, qlisursuz oduncagin
mohkamliyindan asagi olur.

» Oduncagin barkliyi ve asinmaya dayanaqligi

Materialin ona bark cisimlarin daxil olmasina miiqavimat gostearmasi xassasine
barklik deyilir. Oduncagin barkliyinin sinmas1 11,28 mm diametrli yarimkiiravi uclugu
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olan cihazin kdmayi ils aparilir. Oduncagin kalls hissasi radial ve tangental istiqgamatlara
nisbaten barkdir. Eyni hacm c¢akisine malik olmayan oduncagin barkliyi miixtslifdir;
oduncagin hacm ¢akisi ¢ox olduqca barkliyi da ¢ox olur.

Biitlin agaclar barklik gostaricisina gora bark ve yumsaq agac névlarina boliniir.

Bark agac névlari: palid, | — .-'i___,-'-‘ajfl
valas, gdyriis, agcaqayin, sabald —) — P (=
agaci, qoz agaci, armud agaci, F(‘ = "_?-_ —

gara sam, tozagaci va basqalari.
Yumsaq agac novlarine isa
samagact  kiitknar, ag sam,
qizilagac, coks, qovaq, soyud va
basqalar1 aiddir. Cox vaxt agac
novlarini barkliyina gora li¢linci
bir qrupa ayirirlar ki, bunlara
oldugca bark olan stimsad vea
pusta agaclar daxildir.

Oduncagin barkliyini bilmak Sakil 3.9. Materialin sathinda kasiyinin formasina géra

boyiik istehsalat ohamiyyatina diytinlarin néviari (sxem): a - dairavi, b - ovalvari,
¢, ¢ — uzunsov, d - bitismis, e, a - saxalanmis

— e
iy
B

malikdir, ¢linki oduncagin emalinda
isladilon kasici alatlari onlarin barkliyini nazara almaqla se¢gmak lazim galir. Oduncaq
namlandikca onun barkliyi xeyli asag1 diistir.

Asinmaya dayaniqliliq materialin asinmaya miigavimat gostermak gabiliyyatidir.
Oduncagin asinmasl onun sathinin istismar prosesinda sirtiilme, azilma, rangloma va
buna oxsar amillerin tasirinden dayismasidir.

Asinmaya dayaniqliligl adston miisyyen middat arzinds abrazivlarls, cilalayici
diskls, sumbata kagizi, qum sirnag ils, siirtma yolu ila teyin edirlor. Nimunanin asinma
daracasi vahid zamanda onun 1sm? sirtiilon sahasine diison qramlarla itki miqdarim
gostorir. Barklik kq \sm 2-1o gostarilir.

Cadval 3.2. Miixtalif agac novlari oduncaginin barkliyi

Oduncagin cinsi Kallada Radial istiqamatlorde  Tangental istiqamatlarda

Coka 190 164 164
Kiiknar 224 182 184
Agcaqovaq 270 178 184
Sam agaci 270 244 262
Qara sam 237 280 278
Toz agaci 392 298 298
Fistiq 571 379 402
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Oduncagin asinmaya dayanaqlilig1 xeyli yliksak olub, onun barkliyi ve hacm ¢akisi
ilo diiz miitenasibdir.

» Oduncagin metal barkitmalari saxlamaq qabiliyyati

Oduncagin 6zlinda mixlari, naqillari, suruplari ve digar metal barkitmalari saxlamagq
xassasi onun elastikliyi il izah edilir. Oduncaga vurulmus mix liflari aralayir. Liflar
ozlarinin elastikliyi naticasinde mixin sathins tozyiq edir, bununla da onun ¢ixmasina
miiqavimat gostarir.

‘:*ﬁ—f g
=
/:LV-(-{ b ¢

Sakil 3.10. Mismarin vurulmasi (a) va ¢ixarilmasi (b, c)

Suruplarin ¢ixarilmasi boyiik giic talab edir. Yivlar arasinda olan liflerin dagilmaya
miigavimatini do aradan qaldirmaq lazim galir. Oduncagin mixlar1 ve diger metal
barkitmalarini saxlamaq qabiliyyati onlarin ¢ixarilmasi Uglin lazim olan qiivve ils
(kilogramla) tayin edilir.

Oduncaqda metal barkitmalari saxlayan qiivve onlarin oduncagin sathi ilo toxunma
sahasindan asilidir. Dairavi kasikli mixa nisbaton daha bdytik satha malik olan kvadrat ve
yaxud ¢ox tarafli kasikli mixlari oduncaqdan ¢ixarmagq ¢atindir.

Istonilan formali mixlar1 ancaq yumsaq oduncaga vurmagq olar. Bark oduncaqda
onlar t¢iin qabaqcadan burgu ils desik acilir. 9ks halda oduncaq yarila bilar. Bundan
basqa, mix ¢ox vaxt oduncaga girmir va ayilir.

2
£

Sakil 3.11. Mismarin ayilmasi va vurulmasi

Oduncagin mixlarin ¢alinmasina, ¢ixarilmasina miigavimati onun hacm ¢akisindan,
namliyindan, qurulus xiisusiyyatlarindan ve vurulan mixin istiqgamatindan asilidir.
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Mix bark oduncaqda yumsaq oduncaqgdakindan méhkam tutur. Onu namli oduncaga
calmaq quru oduncaga ¢almaqdan asandir, ¢iinki namli oduncagin elastikliyi azalmis olur.
Namli oduncaga mixin vurulmasindan amals galan lif ayriliyi onu qurutduqdan sonra da
qalir. Buna géra mixa olan tazyiq az olur, mix zaif tutur.

Copqgath oduncaga nisbaton daha elastik olan diizqathi oduncagda mixlar méhkam
tutur, lakin diizqath oduncaq yarilir.

Oduncagin ksallasina vurulmus mix yan satha vurulmus mixa nisbaten 25-30 % zaif
tutur. Bu onunla izah edilir ki, kasilmis ucda liflarin elastikliyi asagi olur. Yan satha radial
vo tangental istigamatlards vurulmus mixlar oduncagda taxminan eyni daracada tutur.

» Oduncagin yarilmasi

Yarilma oduncagin pazin tasiri altinda
liflar ~ boyu aralanmasi  qabiliyystidir.
Oduncagin elastikliyi onun yarilmasini
yaxsilasdirir, 6zliiliiyii ise azaldir. Yarilmaya
namlik da tesir edir. Yiiksak namlikli oduncaq "
asan yarilir. Lakin oduncag yiiksek namlikli 3
yumsaq agaclarin oduncag elastikliyi
azaldigina gors pis yarilir. Donmus agac [
oduncag asan yanir.

Xirda 6zak stialar1 olan iynayarpaql
agaclarin elastik oduncag), xtisusan kiiknar va
ag sam oduncagl radial ve tangental
istiqamatlarda pis yarilir. Cox inkisaf etmis 6zak stalar1 yarilmani ytingtllasdirir, lakin
tangental yarilmani ¢atinlasdirir.

Bitln iynayarpaqli agac novleri, hamginin fistiq, sabalid, agcaqovaq, coks, palid
radial istigamatds asan yarilir. Oduncagin bu xassasindan ¢allak taxtasi, dam ortiiyt
talasasy, suvaq pillekeninin hazirlanmasinda genis istifads edilir.

Sakil 3.12. Oduncagin yarilmasi

» Oduncagin oddan miihafizasi

Oduncaga odadavamliliq qabiliyyati vermak maqgsadile onu xtsusi kimyavi
maddslarle - antipirenlarle emal edirlar. Antipirenlar qizdirildiqda qazlar qizdirilma
zamani oduncaqdan ayrilan yanar gazlarla qarisaraq alovlanmayan qarisiq amala gatirir.
Oduncaga hopdurulmus bazi antipirenlar qizdirilma zamani onun sathindas siisaysoxsar
gat amala gatirir ki, bu da alovun va oksigenin oduncaga daxil olmasina mane olur.
Antipirenlarls hopdurulmus oduncaq odun tasiri altinda yalniz kézara biler.

Oduncagin antipirenlarle emal edilmasinin li¢ asas tisulunu tatbiq edirlar. Hopdurma,
ronglama va yaxma.
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Daha etibarhh tsul avtoklavlarda ve ya qaynar-soyuq vannalarda daha darin
hopdurmadir. Darin hopdurma tisulu ile oduncaga daxil edilmis antipirenlarin tesiri daha
uzunmiiddatli olur.

Cox vaxt oddan miihafize emalin1 sathi
hopdurma ils, antipiren mahlullarinda oduncagi
vaxtasirt suya salmagla, oduncagin sathins |
hidropultla va ya fir¢a ile 2-3 dafeya ¢cokmakls |
yerina yetirirlar.

Oddan miihafize yaxmasini fir¢a ils ¢akilan
xlisusi oda davamli pastalarla aparirlar.
Quruduqgdan sonra onlar oduncagin sathinds 2-
3 mm galinligh yanmayan tebage amsals gatirir. o
Yaxmani yalmiz oddan miihafize magsadile
totbiq edirlar, o, oduncaga xarici bazak vurmaq maqgsadini giidmiir. Yaxma pastalarinin
oduncaqla yapisma méhkamliyi asag1 olur. Buna gora do yaxmani yenilomak lazimdir.

Oduncagin odadavamli rangle renglanmasi oddan miihafize ve xarici bazakloma
moagqsadini giidiir. Bela ki, onlarin tarkibina pigment daxildir. Odadavamli ranglari iss fir¢a
ilo ¢akirlar. Onlar oduncagin sathinde 1 mm-s gadar galinhigl olan oddan miihafize
pardasi amala gatirir.

Atmosfer tasirinden qorunmayan agac moemulatlar1 ve konstruksiyalari
suyadavamliliq qabiliyyati olan odadavaml ranglarls ranglayirlar.

Agac momulatlarinin ve Kkonstruksiyalarinin oddan mihafizasini onlarin
antiseptiklarle hopdurulmasi ila birlagdirmak faydalidir. Bunun ti¢iin oddan miihafiza
hopdurma terkibins, oddan miihafiza ranglarina ve yaxmalarina antiseptiklar qatirlar.

» Xarrathq istehsalatinda tatbiq edilon metal mamulatlar

Xarratliq istehsalinda tetbiq edilon metal mamulatlar1 xarratlig-ingaat memulati
uctin barkidicilars, domir quruluslara va furniturlara ayrilir. Beloe hissalars ayrilma ¢ox
sortidir, ¢linki bazi doemir mamulatlar1 mebel li¢iin, furniturun bazi novlari isa xarratliqg-
insaat mamulatlari ti¢iin isladilir.

Metal borkidicilar. Barkidicilora mismarlar, suruplar, iri suruplar, bucaqliglar,
boltlar, metal garmagqlar daxildir.

Mismarlar - ac¢iq rangli, alcaq karbonlu, tavalanmamis polad moaftildean soyuq
stamplama yolu il hazirlanir. Mismarlar tatbiq sahalarindan asili olarag, insaat, kagiz
mismarlarina, suvaq, tol mismarlarina ve bazak ti¢lin isladilon mismarlara boliintir.

Mismarlarin asagidaki névlari var:
Insaat mismarlari - dairavi en kesikli olub, xarratliq istehsalinda 7-9 mm uzunlugda
va 7-3,5 mm qalinhiqda isladilir. Iri mismarlar agac insaat konstruksiyalarinin mismarla
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barkidilan ve yapisdirilan detallarin1 barkitmak tg¢iindiir. Kasmalari, panellari yerina
qurasdirmagq Ugtn isladilir.

Kagiz mismarlar1 - dairavi sakilds, uzunlugu 7-30 mm, galinhg 1,4-2,2 mm
hazirlanir, bunlar kagiz materiallarini, par¢ani, dermantini, darini oduncaga barkitmak
ticiin isladilir. Suvaq mixlar1 30-40 mm uzunlugunda, 1,8-2mm qalinliginda olur.

Bunlar daxili arakesmalar va ortiikler diizaltdikde mixlamaq tciin isladilir. Tol
mismar1 -uzunlugu 20-40 mm, qalinhgl 2-3,5 mm olub, yigilmis gqap1 ve pancars
bloklarina, tirlarin ucuna va agac konstruksiyalarinin divarla temasda olan hissalarina tol
vurmagq ucin isladilir.

Dekorativ mismarlar - mebelin iz sathi ticiin isladilir. Bashqglar hamar, basma va ya
suruplardan ibaratdir, algaq karbonlu poladdan va ya biiriinc maftildon hazirlanir.
Onlarin o6lctlari - uzunlugu 6-120 mm, diametri 1,5-10 mm, bashiginin diametri 3-20 mm
olur. Metal cihazlar1 ve furniturlar1 mebels va xarratlig-insaat mamulatlarina barkitmak
liclin da suruplar tatbiq edilir. Surupun rahat burulub baglanmasi iiciin onun bashginda
yarilq vardir. Suruplar gizli bashqli, yarimgizli basligh ve dairavi basligli olur. Suruplar
ayilmamesalidir. Suruplar taxta ve ya karton qutulara yigilir. Onu korroziyadan qorumaq
li¢lin quru, nam olmayan yerdas va yagla yaglayib yigirlar.

Metal bucaqliq - detallarda bucaq birlasmalarinin alave olaraq barkidilmasi tli¢iin
isladilir. Boltlar - detallar1 birlasdirmak ti¢iin isladilir. dyma mebel istehsalinda genis
isladilir.

Boltlar dl¢iilari va say1 lizre hesaba alirlar. Metal baglayicilar - ventil sokiila bilan
xarratliq memulati hissalarini birlosdirmak tg¢un isladirlor. Onlar tstden vurulan ve
geydirilon formali olurlar.

» Alotlardon istifada edarkan tohliikasizlik tadbirlari

Tikintide mexaniki (elektrikls islayan ve ya pnevmatik ) vo sl alatlorindan genis
istifada olunur. Elektrikls islayan vo pnevmatik alatlardsn yalniz xiisusi talimat ke¢mis
adamlarin istifads etmasina icazs verilir.

Agac emal edan mexaniklagdirilmis alatden stasionar avadanliq kimi istifada
olunarsa, bu alatin isladilmasi agaci mexaniki emal edan istehsalatda tehliikesiz is
tsullarina dair xtisusi gaydalara gore nizama salinir. Burada tahliikali zonalarin
coparlonmasing, agac emal edon mexanizmlarin intigal quruluslarina ve alatlarin islak
hissalarina xtsusi fikir verilmslidir. Lazim goldiyi halda ¢ixarilib-salinan ¢aparlarla
isasalma qurgularini signallar sistemi vasitasila bir-biri ila alagalandirmak olar.

Mexaniki alatlarin tatbiq olundugu biitiin hallarda fahlslar xtisusi muhafizaedici
tolimat ke¢mali, miihafizaedici tocriibaden xiisusi komissiyaya imtahan vermsalidir.
Mexaniki alatlari temiz saxlamaq va vaxtasir1 diqgatls yoxlamaq lazimdir
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Alsti yoxlayan zaman islak hissalarin veziyyatine ve mohkem barkidilmasins,
elektrikla islayan alatlardas izolyasiyanin keyfiyyatina, pnevmatik alatlards iss sinaqglarin
barkidilmasina xtlisusi diqqat verilmalidir.

Mexaniklasdirilmis alatlarls isloyan zaman nardivan lizerinds dayanmaga icaze
verilmir. Elektriklo isloyan gezdirma alstlari isloadeanda miixtslif is yerlarinda carayan
vurmasinin tahliikasizlik deracasini nazars almaq lazimdir.

Corayanla vurulma tahliikasi yiiksak olan is yerlarinds garginliyi 36 Volt (V) olan
alatlordan istifade etmak lazimdir. Elektrik alati dovrays qosulmaqgla yanasi, eyni vaxtda
torpaga da birlagmalidir.

Itiloma dozgahlarindaki abraziv dairani uygun olaraq hazrlayirlar. itilome
dazgahlarinin tahliikasizlik sertleri dairanin gsbul edilmasi va saxlanilmasi, onlarin
dozgahda diizgiin yerlasdirilmasi, mohkamliyinin yoxlanilmasi, firlanma siiratinin
mahdudlasdirilmasi, is rejimi va saz qoruyucu tortibatlarin olmasi ile miiayyan edilir.

Abraziv dairasindan istifade zamani bas vera bilacak asas tahliikali hallar bunlardir:

Dairanin qirilmasi, itilenan zaman si¢rayan hissaciklarin gozii zadalomasi, tozla
zadalanma tahliikasi va alin zadslanmasi.

Qoruyucu vasite - ortiik, dayaq, qoruyucu ekran va tozsoran qurulusdan ibarat
olmalidir. Qoruyucu ortiik qalinligr az1 4 mm olan poladdan va ya galinligt 6 mm olan
xiisusi cuqundan diizaldilir. Qoruyucu ekrani sinmayan siisadan diizaldir ve isesalma
tortibati il el alagsalandirirlar ki, ekran arali olduqda dazgah dévraya qosulur ve ekrani
arxaya ¢aokdikda dazgah dayanir.

9l alatlarinin islak sathlarinds, iti kenarlarinda ve yan tizlarindas zads, ¢aplik, tilisks,
cat vo basqa noqgsanlar olmamalidir. 9l alstlarinin dastoyi mohkem ve 06zli agac
novlarindsn olmalidir (zogal, qusarmudu, akasiya agaclari), desteklari agacin kotik
hissasindan diizaldirlar. Adi toz agaci, agcaqovagq, agcaqayin, kiikknar ve davamsiz kovrak
agac novlari ol alatinin dastayi li¢lin yaramir.

» Yapisqanla birlasdirma

Kicik olciilii oduncagdan olan pastahlar: talsb olunan 6lgiilii pastahlar saklinda
birlasdirmak ti¢iin istifada olunan asas tisullardan biri da yapisdirmadir.

Oduncagl yapisdirmaq tUg¢ln, asasan, sintetik yapisqanlar taleb olunur. Diger
yapisqanlarla miigayiseda sintetik yapisqanlar suya ve bioloji tesirlora davamli va
mohkam birlasma verir. Yapisgan mahlulun hazirlanmasi prosesi asan va tez, yapisdirma
tsulu sadadir. Preslonmaya gadar saxlanma miiddati daha ¢ox ola biler. Bu da kiitlavi
istehsal prosesinda daha rahatduir.

Sintetik yapisganlardan an c¢ox yayilani fenol - formaldehid yapisqanidir, onun
torkibinda barkidici kimi 1 % miqdarda ammonium-xlordan istifads edirlar.
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Agac elementlarin yapisdirilmasi ti¢lin isladilan yapisqanlar 18 daracadas 2 saatdan
4 saata qgodar yapisqanliq qabiliyyatini saxlamalidir. Yapisqanin araliq doldurma
xassasini yaxsilasdirmaq Ug¢lin ona agac unu qatirlar. Yapisgan hazirlanan otaq bagh
olmal1 va sorucu ventilyasiya ils tochiz edilmalidir. Otagin temperaturu +18° C-den az
olmamali, namliyi ise 70%-a gadar olmalidir. Yapisqani yapisqan qarisdiranlarda lazim
olan kiitlo alinana gadar garisdirib hazirlayirlar. Yapisdirilan elementlarin sathlari
uzununa frezer dazgahlarinda randslonmsali va yonulmalidir. Uzununa va enina
istiqgamatlarda yapisdirilan elementlar eyni gqalinligda olmalidir.

Elementlari uzunlugu boyu yapisdirmagq ti¢iin disli yapisqan birloasmasindan istifada
edirlar. Elementlarin ¢ap kasiyi tizra mailliyina 1:10-s gadar olan pazvari birlasmasina
yol verilir. Oduncagin elementlarini onlarin mexaniki emalindan 6-8 saatdan gec
olmayaraq yapisdirmaq lazimdir. Yapisqan yapisdirilant har iki satha barabar biitov
tobaga halinda ¢akmak lazimdir ki, yapisqan qgati biitiin yapisdirma sahasi izra eyni
galinligda olsun.

Yapisdirilan konstruksiyalarin preslonmasi yapisdirilan satha biitiin yapisdirma
sahasi izra Kkip vo barabar kontakti temin edan pres qurgularinda aparilir.

Cadval 3.3. Preslonmis halda konstruksiyalarin yapisdirilma miiddati

Konstruksiyalarin Yapisdirma miiddati, saatla, asagidaki temperaturda
novii
16-20°C 250C 60°C 900C
Diizxatli 8 6 3 1,2
odyrixatli 20 16 4 3

Agac konstruksiyalar liglin yapisqan birlosmasinin asas novil taxtalarin sathlori tizra
yapisdirilmasidir. Taxtalar1 uzunlugu tizra uc-uca, uclarini deqiq bas-basa ¢ap kasikli disli
yapisqan birlasmasi formasinda calaq edirler. Butiin calaq yerlari yapisqanla yaxmalanib
duzaldilir.

» Agac emal edan dazgahlarda islayarkan tahliikasizlik texnikasinin talablari

Kasici alatlarin verici mexanizminin biitiin harokat edan hissalarinin, gayis, zancir
va disli 6tiirmalarin dayanmadan islayan yaxsi miihafiza vasitelori olmalidir.

Mihafiza vasitelori mohkem ve yaxsi barkidilmis olmahdir. Pastahlarin geri
sicramasinin qarsisinl almaq tu¢iin dazgahlarda geri atilma sleyhine qurgu, pazlayici
bicaglar, gapaqlar va lovhalar olmalidir. Miihafize qurgular1 els qurulur ki, onlar
dazgahda isladikds vo onlara xidmat etdikdas ¢atinlik téranmasin.
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Butin islak spindellor elektrik, mexaniki tormozlamadan sonra siratls
dayandirilmasin.

Isladilan agackasan alat yaxs itilonmis olmal, tarazlanmal va négsanlar1 olmamalidur.

Kasici alatin oturma desiklari islak spindelin valina uygun galmalidir. Alati bicaq
basliqlarina va ya vallara méhkam barkitmak lazimdir.

Ise baslamazdan avval dazgahin arxasinda is yerini yaxs1 hazirlamaq, pastahlar ve
emal edilacok detalin yigilacagi yerlori, onlarin harakat istigamatini va tullantilarin
y181lacag yerlari miiayyanlasdirmak lazimdir.

Dazgah1 ise salmazdan avval onun veaziyystini, muhafize vasitalerinin olub-
olmamasini yoxlamaq lazimdir. Kasici alatin yaninda ve ya dazgahin harakst edan
hissalarinin yaninda geza toérads bilacak kenar seylarin olub-olmadigin1 yoxlamaq
lazimdir. 9gar dazgah ise salinanda sas-kily amala goalarss, hamin vaxt dazgahi
dayandirmaq ve ustaya malumat vermak lazimdir.

Dazgahda isladikds pastahlar1 diizgiin barkitmak ve emal etmak iiciin onu alate
toraf vermak lazimdir.

Dazgah islak halda olarkan qayislari, zancirlari vo miihafize vasitalarini agmag,
yerina taxmagq, diizaltmak, dezgaha ilisib galan taxtalari ¢ixarmaq, dezgahin harakatda
olan hissasini yaglamaq qadagandir. Dazgah¢i harokatda olan dazgahi nazaratsiz qoyub
getmoamalidir.

Fahle dazgaha biitiin qullugetms qaydalarini yerina yetirmslidir. Agac kapayi,
yongqar va toz-torpaq dezgahdan silinmalidir. Bels qulluq islarini dezgahi dayandirdigdan
sonra etmak lazimdir.

[s yerinin yaxs1 isiglandirilmasi ve dezgah avadanliginin yerlasdiyi otagin havasinin
diizglin dayisdirilmasi isin tahliikasizliyini temin edir va fahlanin yorgunlugunu azaldir.

omayin ve is yerinin dizglin tegkil edilmamsasi, ¢ox zshmat talab edan
amaliyyatlarin aparilmasi ti¢iin lazimi mexanizmin olmamasi, otaqlarin birkii olmasi va
is yerinin pis isiglandirilmasi dezgahda islayan fahlenin yorulmasina va zadslanmsalara
sobab ola bilar. Ona goérs da gosterilon négsanlarin aradan qaldirilmasi ti¢lin avvalcadan
miivafiq tedbirler gormak lazimdir.

» Agac Kkonstruksiyalar istehsalinin mexaniklasdirilmasi

Son zamanlara qadar detallar adi dezgahlarda emal edilirdi, ham da har bir texnoloji
prosesi yerina yetirmak liciin pastahlar ve detallar bu dszgahdan o dazgaha ve y1gma
mexanizmlarina toraf al ilo ve basqa vasitalarle dasinirdi. 9msliyyatlara ehtiyat vo alave
istehsalat meydancalari talab edilir.

Indi agac emal edon miiassisalords arasikesilmayan istehsal prosesi gedan ve
mexaniklasdirilmis xatt yaranir. Bels aqreqatlar brus detallar1 hazirlayan yarimavtomat
xatdir.
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Bu yarimavtomat xatt bir-biri ils yonaldici 6tiirma quruluslar: vasitasi ils birlasan
dazgah dastalarindan ibaratdir.

Yigma evin laydirlarini qurasdirmaq lg¢iin yarimavtomatik xatt gosterilmisdir.
Laydirin hazirlanma prosesi hazir bruscuqglardan va onlara isidici taxilan karkasin
yigllmasindan baslanir. Laydir harakat etdikca ona 6l¢ilil taxtalardan ibarat xarici iz
¢akirlar. Yigilmis laydir mixlarla barkidilmak iiciin avtomata taraf gedir. Bundan sonra
xlisusi kantlayic1 dezgahda karkasa cevirirlar ve laydirin igarisine ikinci isitma gati
yerlasdirirlar. Onu xiisusi masinda bitumla ortiirlar ve iizarina daxili taxta tizliik ¢cakib,
avtomatik olaraq mixlayirlar. Sonra laydir1 basqa mdévgeys italayib, onu bir dazgahda
uzununa va ikinci dezgahda enina frezerlayirler. Laydirlar gozdan kegcirilir, markalanir va
anbara gondarilir.

Agac emali istehsali daha ¢ox yarimavtomat va avtomatik axin xatti ila tachiz olunur.
Belos istehsalatda dezgahlarda islayan ve onlarin saz olmasina nazarat edan fohlalarin say1
az olur.

Cadval 3.4. Xarrat mamulatlari ii¢iin mesa materiallarinin son namliyi

Mamulatin ad1 Oduncagin namliyi ( an ¢oxu ) %
Yasayis binalarinin gapi taylari 15 %
Pancara va gapi ¢gargivalari 18%
Boark enliyarpaqgl agaclardan parket 12-15%
Xarrat tavalari 6-10%
Yapisdirilmis faner 8-12%
Bigaq faneri 15%

» Xarrat islari vo mamulatlar:

Miassisalorde yerine yetirilon xarrat
islorina yasayis, ictimai, kand tosarriifati vo
sonaye binalar1 i¢lin pancera ve qapl
bloklarinin, xarrat arakesmslorinin, daxili
mebel elementlarinin - skaflarinin hazirlanmasi
vo s. aiddir. Bunlardan basga, zavodlarda
uzundlcilti detallar, plintuslar, yasmagqlar,
strahilar, temiz dosema taxtalar1 hazirlayirlar.

Xarratlar tikintide pancera va qapl
bloklarini miivafiq yerlera qoyur, barkidir, )

Sakil 3.14. Mesa materiallarinin dasinmasi
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yariglari kapitkslayir, xarrat arakesmalarini, daxili
mebeli  (skaflar;, antresollar1))  qurasdirir,
lovazimatlar1  (qufillar;,  dasteklari)  yerina
yerlasdirir va qapilar asir, plintuslari, hasiyslari,
yasmagqlari, panellari, tamburlari va s. qururlar.

Nisanlama - Keyfiyyatli vo daqiq pastahlar
alda etmoak iiciin talab olunan 6l¢iids, keyfiyyatda
vo miqdarda mesa materiallar1 (bruscuqlar,
taxtalar) se¢gmak lazimdir.

Mesa materiallarin1 gabagcadan ela se¢mak
lazimdir ki, onlar1 pastahliq ti¢iin 6l¢iib kasdikda
minimum tullanti alinsin, ham da pastahlar

Sakil 3.15. Agac mamulatlarinin
emal edilmasi

qusursuz olsun. Agac konstruksiyalar: tikintide hazirladigda materiallar1 nisanlamaq
lazimdir. Bels Kki, keyfiyyatli vo daqiq pastah detallarinin alinmasi nisanlamadan xeyli

daracada asilidir.
Pastahlar1 materialda ele artighqgla

Cilingar qaygisi

Xatkeg 5

nisanlayirlar ki, onlar1 emal etdikda ¢ertyoja \ \, 6 ! K
miivafiq detalin son daqiq o6l¢iisiinii almaq _—_— = ‘ |
. .. Kasici kalbatin Yeya Niganlayici

miimkiin olsun. - ‘, porgar
- 5] o

Pastahlarin ve detallarin nisanlanmasi 1 | -;E,:% -
. s s s b - Ciz¢akan
va daqiqliyinin yoxlanulmasi ti¢lin asagidaki l ! Burgular
Cakic Taxta ¢okiclar Slganaqlar

0l¢li va nisanlanma alatlerindan istifads edilir.

NP A

[} Metl‘allk I‘ulet / % ﬁ* dﬂlrdll priz III{NJ’HUI

[ ] Xarrat gunyas] Kerner Ayma tartibatlar Aunrlu fu/urlu

¢ Qatlama metra
¢ Bucaqliq; Glinya

Sakil 3.16. Xarrat alatlari

e Poargar; Nutrometr
e Taraz; Saqul; Suirgu

¢ Bond; Markazaxtaran bucaqliq
e Reysmus; Stangenpargar

Nisanlama qaydalart - Taxtalarda ve
digar uzun detallarda xatlar tabasir ve yaxud
komiir surtiilmus ip ils ¢akilir. Nisanlama tigiin
isladilan tlgilar 6l¢iilarina gora miixtalif olur.
Ulgiilar polad veraqadan, fanerdan, kartondan

Sakil 3.17. Oduncagq va siisa islarinda
istifada olunan alatlar

hazirlanir. Nisanlama ti¢tin isladilan tilgli emal edilacok detalin tizarina qoyulur, sonra isa
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karandasla kontur ¢akilir. Ulgiilarin tetbigi nisanlamaya sarf olunan vaxti azaldir ve
nisanlama daha daqiq alinir.

» Agacin qurudulmasi va saxlanmasi

Toza kasilmis agacin namliyi insaat islerinds isladilon agacin namliyindan xeyli
artigdir.

Agac quruduldugu zaman qurutma bir barabards olmadiqda va ya ¢ox tez basa
golirss, bela agaclar ayils va ¢atlaya bilar. Buna gors ds, agaci islatmazdan avval qurutmaq
lazimdir.

Agac asagida gostarilan tisulla qurudulur.

1. Havada qurutma.

2. Xususi kameralarda qurutma.

3. Yiiksak tezlikli elektrik carayani ile qurutma.

4. 100%-dan artiq temperaturda qaynar mayeda qurutma.

Agacdan miixtalif istigamatlorde nemin ayrilmasi eyni siiratla olmur. Nom
hiiceyralarin enina istigamatina nisbaton boyu lizre daha asan ¢ixir ve namin harakat
slirati radial ve tangental istiqgamatdan ¢ox olur.

Agacin quruma siirati mega materiallarinin 6lgtilarindan, havanin temperaturundan
va namliyindan, agacin cinsindan, sixligindan asilidir. Nazik taxtalar galinlara nisbaten
daha tez, six agaclar kdvrak agaclardan daha gec quruyur.
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3.3. Diilgar-xarrat islarinda siisaloma vo tamir isini yerina yetirir.

» Qap1 va pancaralarin siisaloanmasi

Kvars qumu, soda ve ahangdasi garisiginin siisebisiron sobalarda 1200-1500°C
temperaturda aridildikden sonra formalasdirilmas1 (dartilib uzadilmasi, yayilmasi,
preslanmasi), soyudulmasi va siisa kiitlo emal edilmasi yolu ile hazirlanan saffaf material
slise adlanir.

Senayemizin istehsal etdiyi bitlin
miixtalif siise va slise mamulati ndvlarindan
xarratliq ve dilgsrlik islorinds cox genis
istifade  olunur. Bu islare asagida
gostarilonlar aiddir.

Pancara ve qap1 bloklar1 bir dafs
ronglenir, sonra  sligalenir.  Yasayis
binalarinin pancera ve qap1 bloklarini
slisalomakdan 6trii 2-3 mm qalinhqly, ictimai Sakil 3.18. Stisa
vo sonaye binalarinin pancera ve qapl
bloklar1 ti¢iin isa 3-4 mm qalinliqli stisa isladilir. Vitrinlar va vitrajlar ticlin 6 mm qgalinligh
pardaxlanmis slisadan istifads edirlar.

Senaye, ictimai binalarda, restoran ve muzeylarda i¢ ¢arcivalari, yuxari isigin
fonarini ve arakasmalari siisalomak liglin "stevit" siise paketindan istifads edirlar. Binalar
"stevit"le slisalondikdas isiglanma daginiq alinir ki, naticads, iki tarafli gériinma aradan
qaldirilir ve giinas radiasiyasi az niifuz edir.

"Stevit" perimetri tizra kip birlason iki tabaqgs siisadan ibaratdir. Siisalarin arasinda
stisa liflarindan hazirlanan galin katan olur. Onun an boyiik 6lgiisii 1200 x 2000 mm,
galinhigi isa 7-10 mm olur.

Yasayis, ictimai ve senaye binalarinda birqat i¢ ¢argiveli pancera bloklarini
susalamak liciin yapisdirilmis siise paket tatbiq edirlar.

Yapisdirilmis siise paket iki va ya ti¢ tebaga siise yapisdirilan aliiminium ¢argivedan
ibaratdir. Varaqglar arasinda kip bagl hava boslugu amsla galir. Siise paketlarinin an
boyiik olgilari 2500 x 2000 mm, siisaler arasindaki masafe 15 ve 20 mm olur. Onlari
pancaralarin i¢ ¢argivasine qoyur, elastik yapisdirici ils yapisdirirlar.

I¢ carcivalarin, gapilarin 3mm-a gadesr gqalinhqgl siisalarls siiseloanmasi lizra olan
islor asagidakilardir: stisonin lazimi 6l¢iida kasilmasi, temizlanmasi, falslarin aliflonmasi
va qurulmasi, zamazkanin ¢akilmasi, stiselarin i¢ ¢argivelars, qapilara qoyulmasi, agac i¢
carcivalarda suisalorin barkidilmasi, falslarin zamazka ile doldurulmasi, stigsalarin
tomizlanmasi.
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Siisani enina istigamatda kasmak li¢iin siisakasani miiteharrik ¢arcivads, uzununa
istigamatda kasmak li¢iin barabanda yerlasdirirlar. Siisoni kasdikda siisekasan al ila
slisaya sixilir. Slisani metal ¢arcivaya taxilmis almazla ve ya bark arintiden hazirlanmis
diyircakli siisokasanls kasirlar.

Almazla siisani yonaldici xatkes, yaxud iilgli tizra kasmak lazimdir. Bu zaman onun
kasici torafi slisonin kasilma istiqgamatine dogru yoénsalmalidir. Kasilon siisalerin
diizbucaghligini bucaqlhq vasitasils yoxlayirlar.

Pancara va qapilarda siisalari agac qiraqlari ile barkitmak ticiin siisani lazimi 6l¢iida
kasir, laylar1 va taylar1 hancamadan ¢ixardir, onlar1 ayaq liste qoyurlar, siisanin kanari
izra qiraqlarin dlc¢iisiinii gotirirlar. Stisenin falslar1 tamizlanir ve kenarlarina zamazka
yaxilir.

Sonra siisalari yerina qoyub zamazkani sixlasdirir, artiq hisseni temizlayirlar.
Pancara siisasi tikintiys yesikloarda gatirilir. Tikintide pancara bloklarini is yerinda
slisalayirlar. 9vval ¢arcivehancamadan ¢ixarilir, bir ucunu pancaraalti taxtaya, digar
ucunu isa pancaraaltinin hiindirliiyiine barabar olan ayaqaltinin iistiine qoyurlar. Stise
lazim olan o6lc¢iida kasilir, alif ¢akilib qurumagq ticiin gézlayirlar. Zamazkani bir barabarda
biitiin fals boyu yaxirlar. Siise salinan vaxti zamazka yaxilirsa, bu zaman otagin
temperaturu 15 °C olmalidir.

ogar sligalar arabir xirda mixlar ve ya sancaqglar vurulmus qiraqliqlarla barkidilarss,
bu zaman onlar ¢ixardib, oturdulma daqiqliyini yoxlayirlar. Stiseni falslarin perimetri
tizra kip oturdurlar.

Pancara va qap1 bloklarini qurasdirdiqda butin eyniadli elementlari bir xatt lizra
yerlasdirirlar. Coxmartabali binanin fasadinda i¢ ¢argivalerin saquli bruscugqlar bir saquli
xatt lizrs olmalidir.

Qap1 blokunu yerina qoyduqda onu taraz va saqulla ham divar miistavisi, ham da
enina istiqamatda yoxlayib duzaldirler.

Qisda pancara va qapilar1 qizdirilan binada stiselomak lazimdir. Yaxma barkidikdan
sonra onlari xarica ¢ixarmagq olar.

Stise zamazkasi plastik olmali va siiss ils i¢ ¢arcive falslar1 arasindaki araliqlar: kip
doldurmalidir. Quruduqdan sonra da yaxma ¢at vermamalidir.

Miasir dovrde pencare ve qapilarin slsalonmasi ¢ox inkisaf edarak yeni
texnologiyaya asaslanir.

Xlsusi aparatlardan istifada etmakls islorin gedisi daha da asanlasdirilib. Plastik
gap! ve pancara emall sanayedas boyuk viisat almisdir.

» Siisgalarin novlari

Tabaqoa siisa - Senayemiz asagida gostorilon novlerds tebaga siiso istehsal edir:
pancara susasi, vitrinlar ticiin diiz va ayms, pistaxtalar li¢lin ayme siisaler, naxisl siisalar,
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tutqunlasdirilmis siisalar, ultrabandvsayi siialar buraxan va rangli stisalar. Susalar
pardaqlanmis ve pardaqlanmamis ola bilar.

Pancara siisasi - Olciisii 250 x 250 mm-dan 2000 x 2200 mm-»s gadar, galinhigl 2-6
mm olan yasti tebagalar saklinda buraxilir. Pancara siisasi rangsizdir, asanligla kasilir,
binalarda pancara va qapilari siisalamak ti¢iin isladilir.

Pancara slisasini emal etmakls bir ne¢a siise nodvlari almaq olar.

dyma slisa - 4-5 mm qgalinliqda olub, magazalarda pistaxtalar1 abadlasdirmaq ti¢iin
isladirlar.

Méhkamlandirilmis siisa - 1,5-5 mm qalinligda olub, daha mohkam siisalonma
tolab edilan hallarda tatbiq edilir.

Tutqunlagsdirilmis stisa — 3-6 mm qalinligindadir. Bels siisanin geyri-saffaf olmasi,
isig1 buraxmamasi naticesinde bu cir silise toleb edilon hallarda isladilir.
Tutqunlasdirilmis siisenin bir névii de "moroz"dur. Onun naxislart donmus pancara
slisasindaki naxis1 xatirladir.

Ultrabandvsayi siialar1 buraxan siise yiiksak daracali temiz materialdan hazirlanib,
cox soffaf ve ultrabanodvsayi siialar1 buraxmaq qabiliyyatine malik stisadir. Kérpaler
evlarinds, usaq bagcalarinda, muialice markazlarinda tatbiq olunur.

Naxish siisa - Olgiilari 400 x 400 mm-dan 1200 x 1800 mm-dak olan, galinhigi 3-6,5
mm olan tabagalar soklinda buraxilir. Bela siisalar rongsiz, tutqun va rangli ola bilar.
Naxish stisalor ikitorafli gériinmayan, sapalonmis isiglandirma lazim galan binalarda
qapilari, arakesmsalari ve pancaras ¢argivalarini siiselomak tli¢lin tatbiq edilir.

Mebel siisasi - Mebeli siisalomak ticiin, xiisusils skaflarin, bufetlarin va s. qapilarini
slisalomak ve mebelda siyirma qapilar1 diizaltmak iiciin (siise rafler) istifade olunur.
Mebel siisasi pardaglanir. isladilms yerindesn asili olarag, o, rengsiz, rangli ve naxisli ola
bilar. Mebel siisasinin qalinligi 4-9 mm olur.

Mebel tglin giizgilar har iki terafdon pardaqlanmis olur. Bela siisonin bir torafina
quruduqdan sonra yiiksak aksetdirma qabiliyyatine malik olan gilimiis-nitrat tursusu
cokilir.

Mebel glizgiilori kvadrat ve ya mixtslif fiqurlu istehsal olunur. Duzbucaqgl
giizgilarin o6l¢tlari 200x600 mm-dan 700x1500 mm-a gadar olur. Stisanin qalinlig1 isa 5-
9 mm olur. Fiqurlu guizgiilar iss xiisusi sifarisla hazirlanir.
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3.4. Xarrat mamulatlarindan miixtslif detallarin birlagsmasi islarini
niimayis etdirir.

» Kiplasdirma

Bruscuglarin, taxtalarin, boliiklarin enina istigamatda qiraqglari ils 16vha saklinda va
ya 1uzleri ile blok saklinds birlosmasindan ibarat birlosma novidiir. Lévhanin
hazirlanmasinda isladilan har bir pastaha béliik deyilir. Ensiz taxtalari kiplasdirmak yolu
ila enli I6vhalar alirlar. Kiplasdirmani hamar oyugqla, ¢arakls, nov ve daraqla aparmaq
olar.

Cadval 3.5. Kiplasdirma

K-2 birlesmasi li¢lin ¢arayin So b
darinliyinin 6l¢iisii, mm 12-15 6
16-20 8

21-30 10

31 va cox 16

Mamulatin qiraglari tizrs kiplasdirmani onlarin teyinatindan asili olaraq, tamasa ils,
corakla diizbucaqli nov ve daraqla ve hamar oyuqla aparmaq maslahat goriiliir.

Cadval 3.6. K-3 Birlasmasi li¢iin novlarin va daraqlarin élgiilari

K-3 Birlasmasi tli¢lin novlarin va So Si 1
daraglarin 6lgtilari, mm 10 4 6
12-19 6 6

Boluklarin birlosmasindan amals galon tikiss oyuq deyilir. Béliklarin hamar oyuqlu
birlasdirilmasindan hazirlanan 16vhanin qiraqlar1 hamar ve diiz, bitin uzunluq boyu
l6vha miistovisi ilo diiz bucaq altinda olmalidir. ©9gar béliklari birlasdirdikds onlar
arasindan isiq zolag1 kecmazss, bu, onu gosterir ki, boliklarin qiraglarinin yonulub
diizaldilmasi keyfiyyatli yerina yetirilmisdir. Lévhalari ¢akib baglanan xamitla preslarda
yapisdirirlar.

Yapisdirmagqla yanasi, l6vhaleri dairavi taxta-dilgalarls birlasdirilon boliiklardan da
yigmagq olar. Bu halda dil¢anin diametri béliyiin galinliginin 0,5 hissasins, uzunlugu isa
diametrin 8-10 mislina barabar olmalidir. Dilgalari 100-150 mm addimdan bir qoyurlar.

Corakli, nov va daraqh kiplagsdirma zamani yaxsi l6vhalar alinir. Nov va daraql
kiplasdirmani taxtanin giraginin biitiin uzunlugu boyu, bir tarafdsan nov, digar terafdan
isa daraq agmagq yolu ila yerina yetirirlar.
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» Uzununa calaq

Oduncaq pargalarinin boyuna istiqgamatda birlasmasina uzununa calaq deyilir.

Uzununa calagin bir neca névii malumdur: pazvari, disli dil¢ali, ¢apina uc-uca va s.
Daha méhkam birlasma pazvari dil¢ali birlasmada alinir.

Boyuna istigamatds iti dil¢ali birlasmalarin 6lciilarini cadvals uygun olaraq tayin
etmak olar.

Bruscuglari, taxtalar1 boyuna istigamatda ¢apina uc-uca birlasdirdikda ytliksak
mohkamlikli detallarin hazirlanmasinda L=( 10-12 )S gabul edilir.

Xarrat mamulatlarinin hazirlanmasinda detallarin uzununa birlasmalari disli dilga
ila yerina yetirilmalidir.

Uzununa calaq para kesmali, ¢ap kasmsali, diiz oturtmali, diiz va ¢ap olmalidir.
Ucaltma elementlarinin hiindiirlityti boyu birlasmasina deyilir. Uc-uca gizli dilgali, uc
daraqli, taxma dil¢ali, para kesmali, cop kasmali ve basqa ucaltma novlari farglanir.

Xarrat mamulatlarinin istehsalinda asas birlosma novii dilgali birlesmadir. O, iki
elementdan dil¢ga ve yuvadan va yaxud band yerindan ibaratdir.

Mamulatin gqalinligindan asili olaraq, lazimi méhkamlikli bruscuqlari bir, iki ve daha
cox dil¢a ila birlasdirirlar. Dilgalarin sayinin artmasi bitisma sahasini artirir.

» Milli birlasmalar

Silindrik agac ve ya polad milli birlasmadir (yani nagellar). Detallarin millarla
birlasmasi hesablamaya asasen miiayyan edilir.

Millari gertyoj lizro qabaqcadan nisanlanmis yerlara qoyurlar. Silindrik millarin
morkazi oxlar1 arasindaki masafe liflor boyu istigamatds S= 7 d -den, liflar enina
istiqgamatda S=3,5 d -dan az olmamalidir. Paliddan hazirlanan millar tigiin S=5d;S=2,5 d
olmalidir.

Palid va yaxud polad silindrik millari iki uzununa sira ils yerlasdirmak maslahatdir.
Dartilan elementlari polad va ya palid millarls birlagan konstruksiyalarda, calagin har iki
torafindan an az1 U¢ adad ¢akilib baglanan bolt qoymaq lazimdir.

Millar tictin desiklari bir defoya paketin biitiin elementlarinds agirlar. Hom da paket
gabaqcadan barkidilmalidir ki, burgulamanin sonuna yaxin onun elementlari siiriismasin.
Uz taxtalarinda desiklari acmamisdan avval onlarin yerlari iilgii ile nisanlanir. Desiklari
ela burgulamagq lazimdir ki, burgu kanara ¢ixmadan verilmis istiqamatda getsin.

Acilan desiklarin 6l¢tlari ve onlarin diametri qoyulacaq is¢i boltun ve yaxud milin
diametrina uygun galsin. Baglanan boltlarin qoyulusu zamani agilan desiklarin diametri
boltun diametrinden 1-2 mm bdyik olmahdir. Boltun bashginin altina oduncagin
azilmamasi li¢ciin metal sayba qoymagq lazimdir. Silindrik polad ve palid millari desiklara
kip oturdurlar.
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3.5. Xarrat islarinda tahliikasizlik qaydalarina riayat edir.

> Istehsalat zodalanmasi

Istehsalat zadalanmasi dedikda: iscinin is giinii miiddatinds emalatxana va yaxud
tikinti arazisinds isa galarkan va ya isdan gedarkan aldig1 badan zadasi basa diisilir ki,
bunun da naticasinda miivaqqati olaraq amak gabiliyyatini itirir.

Pesa xastaliyi dedikda: is¢inin zaharli buxar va qazin, tozlarin, sasin, vibrasiyanin
tosiri naticasinds saglamhigini itirmasi basa diisiiliir. Istehsalatla slagedar olan badbaxt
hadisalarin yoxlanilmasi amak miihafizasi tizre miifattislar tarafindan aparilir.

Uc giinden artiq smak gabiliyystinin itirilmasi ilo naticelanan biitiin badbaxt
hadisalar lizra hesabat tortib edilib yuxari teskilata taqdim olunur.

Giris talimati: tohliikasizlik texnikas1 miithandisi terafinden yeni ise gabul edilmis
har fohlo ilo aparilir. Is yerinds telimat is icracisi ve ya usta aparir.

Sintetik yapisqanla isladikda soxsi gigiyena gaydalarina amal etmak lazimdir.
Buraya aid olan lavazimatlar eynak, saleyhqaz, xlisusi geyim (kombinezonlar) rezin
ayaqqabi, alcak va s.-don istifade etmak vacibdir. Yapisqan hazirlanan otaq sorucu
ventilyasiya ila tachiz olunmali v havasi 5-10 dafs dayisilmalidir. Fehlalara badanin a¢iq
yerina ¢cokmak ticiin vazelin verilir. Isden sonra fahlaler dus gabul edirler.

Elektrikls islayen qurgular, yani dazgahlar, elektrik sl alatlari ve basqa carayan
dasiyicilarla ¢ox ehtiyath olmaq lazimdir.

Elektrik alatinin govdasinds gapanma olub-olmadigin1 ayda bir dafs yoxlamaq
lazimdir. Ise baslamazdan avvel alate cersyan dasiyan kabelin sazligini yoxlamagq
lazimdir. Elektrik alati yerls birlasdirilmalidir, yerla birlosma olmayan halda elektrik alati
ila islomak qadagandur.

Soxs coarayanla zadsalandikds derhal rubilniki kegirmakls, qoruyucunu burub
acmagqla onu carayanin tasirindan azad etmak lazimdir.

Zadalanan adami xilas edan saxs galos, rezin alcak, quru yun alcak geyinarak 6ziini
tohliikadan qorumahdir.

Agac emali miuiassisalorinds zadslonmalsrin asas sebabi avadanhgin diizgiin
yerlasdirilmamasi, hasarlarin olmamasi, iso salma aparatinin (dazgahlarin) qgeyri-kafi
olmasidir.

Dazgahlarin catilar1 ytiklerin ve titrema quivvalarinin tesirina qarsi dayaniqli
olmalidir. Agac emali avadanlig: etibarl islayan hasarla, yongarlar: ve tozu sormaqdan
otri olan gebuledicilarls, misarlanmis materiallar1 irali veran mexanizmlarls tahciz
olunmalidir. Isesalma aparati dezgahda els yerlosdirilmalidir ki, isci dszgahdan
ayrilmadan ondan istifads eds bilsin. Har is yerinds (dazgahin yaninda) tehliikesizlik
texnikasinin asas qaydalar1 asilmaldir. Dazgah islays-islays onu temizlamak, yaglamaq
va qaydaya salmaq qadagan edilir.
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» Yangin aleyhina tadbirlar

Yangin xalq tesarriifatinda boyiik ziyanlar vurdugundan miiassisalarin yangindan
miihafiza edilmasi dovlat shamiyyatli masaladir.

Yanginin amalagalmasinin asas sabablari aciq odla ehtiyatsiz ve ya bacarigsiz
davranmag, yolverilmayan yerda siqaret ¢okmak, qizdiric1 va isidici cihazlarin, elektrik
sobakasinin diizgiin qurulmamasi ve ya saz olmamasi, tahliikali hesab olunan
materiallarin diizgiin mithafizs edilmamasi, is yerinds yanan materiallarin (taxta kapayi,
laklar, yuyucu vasitalar, alif) va s istehsalat tullantilarinin diizgiin istifade olunmamasidir.

Yangin tohliikasinin daracasine gora insaat materiallar1 ve konstruksiyalar tig
grupa boéliniir: yanmayan, ¢atin yanan va yanan.

Yanmayan - materiallar odun va yaxud ytliksak temperaturun tasirindan alismir va
komiira c¢evrilmir. Tabii ve slni daslar, metallar, asbest vo ondan hazirlanan
konstruksiyalar daxildir.

Catin yanan materiallar - od manbayinin arasikasilmaz tasirindan yavas-yavas
alovsuz zaif kdzarmis ve komiirs gevrilan (fibrolit, linoleum, gips detallar, ke¢a, oddan
miihafiza torkibi hopdurulmus oduncaq ve basqalari daxildir.

Yanan materiallara - od manbayi aradan qaldirilandan sonra da yanan va alovsuz
yanmaqda davam edan materiallar (biitiin tizvi materiallar, oduncaq, qamisit ve s.) aiddir

Yangin tahliikasizliyini tamin etmak maqsadila tikinti meydancalarinda va agiq
anbarlarda xtisusi yangin aleyhina iimumi istifada olunan yollarla birlasan ¢ixis yerlari,
kecidlar va yollar tikirlar. Bu yollar tamiz va isighh olmahdir. Tikinti meydang¢asinda agac
materiallarini tikililorden an az1 15 m masafada yerlasdirmak lazimdir.

Binalarda yangin tehliikasini azaltmaq lg¢lin ana divarlarin yaninda sobalar1 els
yerlasdirirler ki, soba ilo divarin arasinda an azi 13 sm hava boslugu qalsin. Tusti
borularinin tiistii bacalarinin daxili sathini qalinligl san az1 25-30 sm olan karpic ayricla
ortirler. Tiistl bacasi ile dam ortiiyl gafesinin ¢at1 ayaginin altinda 10 sm araliq qoyurlar
vo polad dam damiri ile ortiirlar.

Otaglarda miiveqqgati sobalar - ancaq yanginsondiiren orqganlarin icazasi ils
qurulur.

Emalatxanada, materiallarin saxlandig1 yerlards yanginla miibarizani toskil etmak
tciin odsondiiranlar va yangin inventari (vedralar, bellar, baltalar, linglar, garmagqlar) ila
tachiz edilmis yangin aleyhina post tagkil edirlar.

Yangini sondiirmak liciin an yaxsi vasita suyu Kicik tazyiqle veran ve alcatmayan
yerlari sulamaga imkan veran hidropultlardir. Hidropultlar su ila dolu ¢allayin yaninda
barkidilir. Yanginin qarsisini almaq va ya mibarize aparmaq magqsadilo sanaye
obyektlarinds, tikintilords, bazarlarda, anbarlarda ve basqa yerlarda konilli yangin
dastalari toskil edilir.



Désama va parket islari

> Istehsalat sanitariyasinin ve amok gigiyenasinin asaslari

Istehsalat sanitariyas! iscilorin xostalonmasine sebab olan zererli istehsalat
amillarinin tasirini aradan qaldiran teskilati, gigiyenik vo sanitar-texniki tadbirlardir.

Tikinti-qurasdirma va temir islarini yerina yetirdikds iscilara pis istehsalat va pis
hava soraiti tesir eda bilar. Qisda diilgar aciq havada ve yaxud yayda qizmar giinas
stialarinda islayarss, bu hal har hansi bir fahlaya pis tesir edar, is gabiliyyati asag: diisar.
Qisda donvurmaya, yayda isa orqanizmin haddindan ¢ox qizmasina vs ya glin vurmasina
sebab ola bilar.

Insaat meydancalan yaxsi isiglandirilmall, gedis-golis yerlori, kecidlor zibildan
tomizlanmalidir. Yeni ¢akilmis su xatlari, sanitar qovsaqlar yaxsi izolyasiya olunmaldir.
Aciq meydangada islayanlar lg¢lin qizinma otaqlari, isti havada isa glinliiklar qurulur.
Onlara miivafiq xtisusi geyimlar verilir. Meydancada ilk yardim géstermak ti¢iin derman
vo vasitalori olan qutu olmaldir. Zaharli maddalarls, sintetik kimyavi maddalarls
isladikda xiisusila ehtiyath olmagq vacib sartlardan biridir.

Is prosesinda yorgunluq amsals galir ki, bunun da naticesinde amak mahsuldarhg:
azalir. Yorgunlug miixtalif sebablarden yarana bilor. Omak miihafizasi ela is saraiti
yaratmalidir ki, is¢i cox az yorulsun. Bu, ilk névbada is yerinin diizgiin taskilina, oduncagin
emal edilmos proseslarinin mexaniklosdirilmasina ve fiziki isin azaldilmasina aiddir. Is
amoliyyatlar1 ela olmahdir ki, is¢i yorulmamali, dezgah miivafiq 6l¢iide secilmali,
harakatlar sarbast, iscinin durusu diizgiin olmalidir. Yar1 ayilmis ve yaxud allari uzadilmis
voziyyotda islomak olmaz. Is paltar élciiye uygun secilmalidir ki, isoe mane olmasin.
Yorgunlugu aradan qaldirmagq ti¢tin istehsalat gimnastikasi etmak maslahatdir.
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ﬁ{}' Talabalar ti¢lin faaliyyatlor

.
.

* Qruplara béliiniin. Insaat materiallar1 haqqinda suallar hazirlayib diger qrupa verin.

* Rollu oyun taskil edin. Tikinti materiallar1 magazasinda satici miistariys miixtalif
nov insaat materiallarini (sement, boyaqlar, doldurucular, astarlar) segmakda
yardimg1 olur.

» 2-3 nafarlik qruplara boliiniin, hazir mebel 16vhalarindsn kitab rafinin maketini y1gin.

* Miisllimin nazarati altinda kimyavi maddalardan hazirlanan stini ve tebii astarlar,
doldurucu maddalar, sement mahlullari ils tacriiba aparin.

» Movzu ila alagali teqdimat hazirlayin.

= Ciitliklara boéliinmakla movzu asasinda suallar hazirlayin, cavablandirmagq ticiin
qarsi tarafs verin.

» Movzuya asaslanaraq suallar asnasinda taqdimatlar edin.

» Misllimin nazarati altinda praktiki-laborator tapsiriglari yerina yetirmaya ¢alisin.

* Rollu oyun taskil edin. Tikinti materiallar1 magazasinda satici miistariys muxtalif
insaat mallarini se¢ib almaqda yardim gostarir.

» Movzuya gora sintetik yapisqanlarin névlarini sadalayin.

» Miiallimin nazarati altinda qap1 blokunda aparilan siiselamsa isina baxin.

* Rollu oyun tagkil edib, sifaris¢i va usta oyununu niimayis etdirin.

®* Qruplara boliintb suallar hazirlayin va digar qrupa verin.

» Maket pancars blokunda stiselonma isini aparin.

» Ciitliklara boliuntn. Hera 6z ciitliiylindan islatdiyi alatlar hagqinda miisahiba
gotursun.

» [ki nafor olmagla kitab rafi ii¢iin siisani kesib yerina barkidin.

®* Qruplara boliintib oduncagin tizarinds kiplasdirma isini aparin.

®» Parket tizarinda millar tigiin burgular a¢in.

» Uzununa calaq amsliyyatini gésterin.

* Dilgalarin birlasmasini maket formada y181n.

* Bu movzu atrafinda har biriniz teqdimat hazirlayin.

* Misllimin verdiyi suallar1 cavablandirin.

® Ciitlora bollntib agac va ya poladdan milli birlasma y18in.

® Sanitariya qaydalarina riayat edarak emalatxanada temizlik islari aparin.

* Pesa xastaliyina tutulmamagq ti¢iin respirator geyinin.

* Emalatxanada islayan zaman yangina qarsi tadbirlar gortn.

» Misllimin nazarati olmadan elektrikls islayan alatlara yaxinlasmayin.

® Zig-zaq uisulla goriilacak is haqqinda miizakiralar aparin.

* Yanginin olmamasi ti¢iin avvaldan tedbirlar goriin.
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I Qiymoatlondirmoa

Xarrat mamulatlarini vo materiallarinin istifadasini bilir.

v’ Xarratliqda istifads olunan hansi doldurucu maddsler var?
v’ Astarlama necs aparilir ?
v’ Hansi islarden sonra laklama amaliyyati aparilir?
v Oduncag@in sathi nece hamarlanir?
v’ Xarratlq istehsalinda hansi yagh emallar tatbiq olunur ?
v Emallar nadir, onlarin xassalari nadan asilidir, onlar1 hansi tisulla ¢akirlar?
v’ Xarratligda isladilan astarlar ve masama doldurucularinin terkiblari necadir?
v' Agac tadartkii hansi kompleks islori shats edir?
a) Mexaniki
b) 9lils
c) Zancirli-misar
d) Dasinma
v Liflar boyu oduncagin yarilmasi neca adlanir?
a) Curuk
b) Cat
c) Kif
d) Yaralar

Oduncagin mexaniki xassalarini miiayyan edir.

v Oduncagin mohkamlik haddi nadir?

v Oduncagin plastikliyi nadan asilidir?

v Oduncagin oddan miihafizasini neca aparirlar?

v Oduncagin kovrakliyi ve ozliliyi nadir?

v Oduncagin barkliyini neca siayirlar?

v Odunca@in barkliyina gors agac novlarini necs bolirlar?

v Odunca@in barkliyina onun qurulusu ve sixlig1 necs tasir edir?

v" Mixlar oduncagin illik gatlarina nisbaten hansi istigamatde méhkam tutur?
v" Yapisqanlar hansi xiisusiyystlore malikdir?

Xarrathqda siisaloms vo tamir islarini yerinas yetirir.

v’ Mebellar ti¢iin hansi siise materialindan istifads olunur?
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v" Sitiselorin hansi novlari var?
v Hansi magsadls stiseloms islari aparilir?
v" Tikintiys siiso mamulati necs gotirilir?
v' Siiselarin kasma texnologiyasi hagqinda na bilirsiniz?
v" Siiseloari saxlamagq t¢iin hans1 material vo lavazimat isladilir?
v’ Mebel silisasinin qalinligl nege mm olur?
v' Siisalor hansi alat vasitasils Kkasilir?
a) Polad ucluq
b) Titan ucluq
c) Almaz ucluq
v 45%v9135 0 bucaglari 6l¢gmak ti¢iin hansi xarrat alatindan istifads edilir?
a) Catal
b) Taraz
c) Glinya
d) Metra

Xarrat mamulatlarindan miixtalif detallarin birlasmasi islarini aparir.

v" Milli birlesmalar neca y18ilir?

v' Birlasmalarin hansi novlarini taniyirsiniz?

v Agac materiallardan olan dil¢alarin birlesdirilmasi haqqinda na bilirsiniz?
v" Bucaq birlagmalari neca aparilir?

v" Enina birlosmads taxtalar1 neca birlasdirirloer?

v" Corakli birlosmalar hansi birlosmalardir?

v Hundirlik Gzrs birlosmalar neca adlanir?

v" Yapisqanl birlosmads na istifads olunur?

Xarrat islarinda tahliikasizlik qaydalarina riayat edir.

v/ Omayin gigiyenasini neca basa diisiirsiiniiz?

v" Peso xastaliyi nadir?

v' Yanan, ¢atin yanan, tezalisan materiallar hansilardir?

v’ Istehsalat gimnastikasi ne demakdir?

v Yangin zamani hansi tadbirlar gortilir?

v' Giris talimati na tigiin lazimdir?

v" Emalatxanada nega garginlikli Volt-la islayirlar?

v’ Miiassissa va tikinti arazisinds tahliikasizliys necs riayat olunur?
v' Xisusi geyimlar dedikds hansi geyimlar nazards tutulur?
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